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Leiatodo este manual e todas as outras publicacdes relacionadas ao trabalho a ser
executado antes de instalar, operar ou efetuar a manutencdo deste equipamento.

Siga todas as instrucdes e precaucfes de seguranca e da fabrica.

Preca“‘_?oes Se as instru¢bes ndo forem seguidas, ferimentos pessoais e/ou danos
gerais apropriedade poderdo ocorrer.
Esta publicagdo pode ter sido revisada ou atualizada desde que esta cOpia foi
A produzida. Para verificar se vocé possui a revisdo mais recente, consulte o manual
26455, Referéncia cruzada de publicacGes para clientes, status da revisado
Revisdes e restricdes de distribuicdo, na pagina de publicacdes do site da Woodward:

www.woodward.com/publications

As versdes mais recentes da maioria das publicacdes estdo disponiveis na
pagina de publicacdes. Se a sua publicacdo ndo estiver |4, entre em contato
com o seu representante de atendimento ao cliente para obter a Gltima cépia.

A

Uso correto

Quaisquer modificagcfes ndo autorizadas ou uso deste equipamento fora dos
limites mecéanicos, elétricos ou outros operacionais especificados poderao
causar ferimentos pessoais e/ou danos a propriedade, incluindo danos aos
equipamentos. As modificacfes ndo autorizadas: (i) constituirdo “mau uso”
elou “negligéncia” segundo o significado da garantia do produto e, dessa
forma, excluira da cobertura da garantia quaisquer danos resultantes

e (ii) invalidara as certificac8es ou listagens do produto.

A\

Publicacbes
traduzidas

Se a capa desta publicacdo informar “Traducéo das instru¢fes originais”,
observe que:

A fonte original desta publicac&o pode ter sido atualizada desde que a traducéo
foi produzida. Certifique-se de verificar o manual 26455, Referéncia cruzada

de publicacdes para clientes, status da reviséo e restricdes de distribuicéo,
para confirmar se a traducéo est4 atualizada. As traducdes desatualizadas

séo identificadas com /4. Para obter especificagdes técnicas e procedimentos
de instalagdo e operacdo corretos e seguros, sempre compare com

o0 documento original.

Revisdes — As alteracfes desde a Ultima revisdo desta publicacdo serdo indicadas por uma
linha preta junto ao texto.

A Woodward reserva-se o direito de atualizar qualquer parte desta publicacdo a qualquer momento. As informacgdes
fornecidas pela Woodward sdo consideradas corretas e confiaveis. No entanto, nenhuma responsabilidade sera
assumida pela Woodward a menos que expressamente admitida.
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Avisos e Observacoes

Definicdes importantes

Este é o simbolo de alerta de seguranca usado para alerta-lo sobre perigos de ferimentos
pessoais. Obedeca todas as mensagens de seguranca apés este simbolo para evitar possiveis
ferimentos ou morte.

¢ PERIGO - Indica uma situacao perigosa que, se ndo for evitada, resultara em morte ou ferimentos

sérios.

* AVISO - Indica uma situacao perigosa que, se ndo for evitada, podera resultar em morte ou

ferimentos sérios.

e CUIDADO - Indica uma situagdo perigosa que, se nao for evitada, podera resultar em ferimentos
pequenos ou moderados.

«  OBSERVACAO - Indica um perigo que poderéa resultar em danos apenas a propriedade
(incluindo danos ao controle).

* IMPORTANTE - Designa uma dica operacional ou sugestao de manutencao.

Desenergizacao

O pessoal deve estar devidamente instruido sobre os procedimentos
de LOTO (bloqueio e etiquetagem) antes de tentar substituir ou fazer

a manutencdo do PEAK200 em uma turbina energizada. Todos os
sistemas de protecdo (excesso de velocidade, de temperatura, de
presséo etc.) devem estar em condi¢do operacional apropriada antes
do inicio ou da operacdo de uma turbina em atividade. O pessoal deve
usar equipamentos de protecdo pessoal apropriados para minimizar a
possibilidade de ferimentos pela liberagcdo de gases ou fluidos quentes,
exposicao a superficies quentes e/ou pecas mdveis ou qualquer outra
peca que possa ser ativada e esteja na area de controle do PEAK200.

Excesso de
velocidade / Excesso
de temperatura/
Excesso de pressao

O motor, aturbina ou outro tipo de impulsionador principal devem
ser equipados com um dispositivo de desligamento por excesso de
velocidade, para promover protegdo contra movimento incontrolavel
ou danos ao impulsionador principal que possam causar possiveis
ferimentos pessoais, morte ou danos a propriedade.

O dispositivo de desligamento por excesso de velocidade deve ser
totalmente independente do sistema de controle do impulsionador
principal. Um dispositivo de desligamento por excesso de
temperatura ou excesso de pressdo também pode ser necessario
para seguranca, conforme o apropriado.

Equipamentos de
protecao pessoal

Os produtos descritos nesta publicacdo podem apresentar riscos
gue causem ferimentos pessoais, morte ou danos a propriedade.
Sempre use equipamentos de protecdo pessoal (PPE) apropriados
para o trabalho. Os equipamentos que devem ser considerados
incluem, mas néo estéo limitados a:

Oculos de protecéo

Protec¢des auriculares

Capacete

Luvas

Botas de seguranca

Méscara

Sempre leia a Folha de Dados de Seguranca de Materiais (MSDS)
para consultar os fluidos envolvidos e garantir conformidade com
0S equipamentos de seguranca recomendados.
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Partida

Esteja preparado para fazer um desligamento de emergéncia ao
iniciar o motor, a turbina ou outro tipo de impulsionador principal
para proteger contra escape ou excesso de velocidade que possam

causar possiveis ferimentos pessoais, morte ou danos a propriedade.

IOLOCK
(BLOQUEIO
DE E/S)

IOLOCK (BLOQUEIO DE E/S). Quando ocorre uma falha no mdédulo de
CPU, alégica de monitoramento o leva a uma condi¢do de BLOQUEIO
DE E/S, em que todos os circuitos e sinais de saida sdo conduzidos
para um estado desenergizado conhecido, conforme descrito a seguir.
O sistema PRECISA estar projetado de modo que os estados de
BLOQUEIO DE E/S e OFF proporcionem uma condicdo SEGURA ao
dispositivo controlado.
* Os acionadores de relé/saidas discretas serdo desenergizados

e desativados.
* As saidas analdgicas e do atuador serdo desenergizadas

e desativadas com tenséo zero ou corrente zero.
O estado de BLOQUEIO DE E/S é avaliado sob diversas condicdes,
incluindo:
» falhas de monitoramento do médulo de CPU;
» condicdes de ligacdo e desligamento de poténcia;
* reinicializacado do sistema e inicializacdo de hardware/software e
* entrada no modo de configuracéo.
OBSERVACAO: os detalhes adicionais de monitoramento e as
excecdes a esses estados de falha estdo especificados na se¢cao
relacionada de CPU ou E/S do manual.

A CUIDADO

Dispositivo de
desconexéo
emergencial

Inclua um interruptor ou disjuntor de emergéncia na instalagdo no
prédio que fique préoximo ao equipamento e seja de facil acesso para o
operador e claramente marcado como dispositivo de desconexdo do
equipamento. O interruptor ou disjuntor ndo deve interromper o
condutor de aterramento de protecéo.

A CUIDADO

Riscos de
calibracéo
e verificacéo

Somente o pessoal autorizado que conhecga 0s riscos que um
equipamento elétrico energizado pode apresentar deve realizar
o procedimento de calibracéo e verificagao.

A CUIDADO

Redes de
alimentacéao
com fusivel

As redes de alimenta¢&o devem ser corretamente protegidas por
fusiveis de acordo com o Codigo Elétrico Nacional. O fusivel
recomendado € o de tipo europeu T.
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Conscientizacéo Relativa a Descargas Eletrostaticas

~ Controles eletrénicos contém pecas com sensibilidade a estética.
OBSERVA QAO Observe as seguintes precaucdes para evitar danos a essas pecas:
¢ Descarregue a eletricidade estéatica do corpo antes de manipular o
~ controle (com a alimentacdo do controle desligada, toque em uma
Precau?‘?es superficie aterrada e mantenha o contato ao manipular o controle).
eletrostaticas «  Evite todos os pléasticos, vinis e isopores (exceto versées
antiestaticas) ao redor de placas de circuito impresso.
* N&o toque em componentes ou condutores em uma placa
de circuito impresso com suas maos ou com dispositivos
condutores.

Para evitar danos aos componentes eletrénicos causados por
manuseio inadequado, leia e observe as precau¢des no manual
da Woodward 82715, Guia para Manuseio e Protecédo de Controles
Eletrénicos, Placas de Circuito Impresso e Médulos.

Siga estas precaucdes ao trabalhar com o controle ou préximo a ele:

1. Evite o acumulo de eletricidade estatica em seu corpo ndo usando roupas de materiais sintéticos.
Prefira sempre usar algoddo ou materiais que contenham algodao, pois eles ndo armazenam
cargas eletrostaticas como os materiais sintéticos.

2. Nao remova a placa de circuito impresso (PCI) do gabinete de controle a menos que seja
absolutamente necessario. Se for necessario remover a PCl do gabinete de controle, siga estas
precaucdes:

* N&o toque em qualquer parte da PCI, exceto nas bordas.

* Nao toque em condutores elétricos, conectores ou componentes com dispositivos condutores
Oou com as maos.

* Ao substituir uma PCI, mantenha a nova PCI na bolsa de protecao antiestatica plastica que
a envolve até estar pronto para instala-la. Logo apds a remoc¢éo da PCI antiga do gabinete
de controle, coloque-a na bolsa de protecéo antiestatica.
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Conformidade Regulatoéria

Conformidade Europeia com a Identificacdo CE:
Estas listagens estéo limitadas apenas as unidades que ostentam a Identificagcdo CE.

Diretiva EMC: Declarado para Diretiva 2014/30/EU do Parlamento Europeu e do Conselho
de 26 de fevereiro de 2014 sobre a harmonizacgéo das leis dos Estados
Membros em relacao a compatibilidade eletromagnética (EMC).

Diretiva Baixa Diretiva 2014/35/UE relativa & harmonizacéo das legislacdes dos Estados
Tensdo: Membros relativas a disponibilizacdo no mercado de equipamentos elétricos
concebidos para utilizacdo dentro de determinados limites de tenséo.

ATEX — Atmosferas Diretiva 2014/34/EU sobre a harmonizacgéo das leis dos Estados Membros
Potencialmente em relacdo a equipamentos e sistemas de protecdo que devem ser usados
Explosivas: em atmosferas potencialmente explosivas.

@IISGExiannCIICT4Gc

Outras Conformidades Europeias e Internacionais:
A conformidade com as seguintes diretivas ou normas europeias ndo qualifica este produto para
aplicacdo da marcacéo CE:

Diretiva RoOHS: Restricdo de Certas Substancias Perigosas 2011/65/UE:
Os produtos da Woodward Turbomachinery Systems destinam-se
exclusivamente a venda e uso apenas como parte das instalagdes fixas de
grande escala, de acordo com o significado do Art.2.4(e) da diretiva
2011/65/EU. Cumpre com os requisitos estabelecidos no Art.2.4(c) e, como
tal, o produto esté excluido do escopo de RoHS2.

Conformidade do Reino Unido para Marcagdo UKCA:
Estas listagens sao limitadas apenas as unidades que possuem a marca UKCA.

As unidades que ostentam a marca UKCA, além da marcacao que indica a Zona 2, sao aceitaveis
para uso em locais perigosos UKEX.

EMC S.1. 2016 No. 1091: Regulamentos Compatibilidade Eletromagnética de 2016

UKEX S.I. 2016 No.1107: Equipamentos e Sistemas de Protecdo Destinados e
regulamentados em atmosferas potencialmente explosivas - 2016

@IIBGEXiannCIICT4GC
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Outras conformidades UKCA:
A conformidade com os seguintes regulamentos ou padrées UKCA nao qualifica este produto para
aplicacéo da marca UKCA:

LVDT S.I. 2016 No. 1101: Regulamentacéo de Equipamentos Elétricos
(Seguranca) de 2016.

Diretiva RoHS: S.I. 2020 No. 1647: Regulamentacdo sobre Substancias e Embalagens
Perigosas (funces e alteracdes legislativas) (saida UE) versao de 2020.

Este produto destina-se a ser vendido e utilizado apenas como equipamento
especificamente projetado e a ser instalado como parte de outro tipo de
equipamento que esta excluido ou ndo se enquadra no escopo deste
Regulamento, que s6 pode cumprir a sua fungéo se fizer parte desse
equipamento e que sé pode ser substituido pelo mesmo equipamento
especificamente concebido e cumpre, portanto, os requisitos indicados na
Parte 2 do Anexo 1, clausula 16 e, como tal, esta excluido do ambito do
Regulamento.

Este produto destina-se a ser vendido e usado apenas para reparo,
atualizagcdo ou modernizacdo de EEE (conforme definido na parte 3 do
Anexo 1) que foi excluido do &mbito de aplicagdo da directiva no momento
da insercdo no mercado (conforme definido no anexo 1, parte 2) ou que
beneficiou de uma isen¢éo e que foi inserido no mercado antes de essa
isencéo expirar (conforme anexo 1, parte 3).

Outras Conformidades Internacionais:

IECEX Homologado para uso em atmosferas explosivas pelo Certificado:
IECEx CSA 17.0004X, Ex ic nAnC IIC T4 Gc.

INMETRO Brasil: Declarado na Portaria n°® 115:2022 Certificado NCC BRA 23.GE0016X
Ex icnAnC IIC T4 Gc.

Conformidade Norte-Americana:

Estas listagens estéo limitadas apenas as unidades que possuem a ldentificagdo CSA.

As unidades que possuem apenas a identificacdo CSA sao restritas ao uso apenas em locais comuns
na América do Norte.

As unidades que possuem a identificagdo CSA, além da marcacao indicando Classe I, Div 2, Grupos
A, B, C e D, podem ser utilizadas em locais perigosos na América do Norte.

CSA: Certificado CSA para Classe |, Divisao 2, Grupos A, B, Ce D, T4 a 65°C
(versado de anteparo) e 70°C (versdo de painel frontal) de temperatura do
ambiente. Para uso no Canada e nos Estados Unidos. Certificado CSA
70101251.

A versao de montagem do painel frontal do Peak200 esté certificada como componente para ser
utilizado em conjunto com outro equipamento. A combinagéo final esta sujeita a aceitagcao da
autoridade competente ou de inspecéo local.
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Condicbes especiais para uso seguro

E necesséria a instalagcdo de uma fiagao fixa. A fiacio de campo deve estar de acordo com os métodos
de fiacdo norte-americanos de Classe |, Divisdo 2 ou europeus de Zona 2, Categoria 3, conforme
aplicavel, e deve estar de acordo também com a autoridade de inspecéo local competente. Em alta
tensédo, verstes CA e CC do controle, o interior do invélucro ndo deve ser acessivel em condi¢des de
operacdo normal sem o uso de uma ferramenta.

Deve ser incluido um interruptor ou disjuntor na instalacao no prédio que fique préximo ao equipamento
e seja de facil acesso para o operador. Eles devem estar claramente marcados como dispositivo de
desconexdo do equipamento. O interruptor ou disjuntor ndo deve interromper o condutor de aterramento
de protecéo.

Locais perigosos
O controle digital Peak200 (versdo de painel frontal) ndo deve ser instalado em areas que excedam
0 Grau de poluicdo 2, como definido no IEC 60664-1.

A fiacdo deve estar de acordo com os métodos de fiacdo de Zona 2 e com a autoridade de
competéncia final.

A fiacdo de campo deve estar adequada para as seguintes temperaturas:
* Entrada de energia calculada, minima de +95 °C.
* Todas as conexdes restantes; +10 °C acima da temperatura ambiente mais alta.

O aterramento de protecdo do controle digital Peak200 precisa ser conectado ao terminal PE.

A bateria do reldgio em tempo real localizada na placa da CPU nao deve ser recarregada e ndo pode
ser substituida pelo usuério. Contate um Centro de servigos autorizado da Woodward se o servico de
substituicdo for necessario.

O Controle Digital ATEX Peak200 de alta e baixa tenséo, com marcac¢éo CE e/ou CSA, é adequado para
uso nos ambientes de Classe |, Div 2, Grupos de Gas A, B, C e D e Zona Europeia 2, grupo IIC.

O controle digital Peak200 para ATEX de baixa tensao é adequado para ser usado em ambientes de
Classe I, Div 2, Grupos de gas A, B, C e D e europeus de Zona 2, Grupo IIC.

Para instalacdes de Zona 2, esse equipamento deve ser instalado em uma area ou um invélucro que
forneca prote¢do adequada contra alto impacto (7 Joules). O controle esta classificado para impactos
de 2 Joules.

Para ATEX/IECEX, o controle digital Peak200 (versdo de painel frontal) deve ser instalado em um
invélucro com codificacdo Ex nA ou Ex e, fornecendo uma protecdo minima de ingresso IP54, de
acordo com o IEC 60079-15. O instalador deve verificar se a temperatura maxima do ar circundante néao
excede a temperatura nominal de +70 °C no local da instalacéo final.

Para instalagdes na Zona 2, a protecao temporaria para o Controle Digital Peak200 deve ser fornecida
externamente pelo usuario final, nos terminais de fornecimento do controle. O dispositivo de protecao
temporaria deve ser ajustado em um nivel ndo superior a 140% da tensdo nominal de pico (nos modelos
Peak 200, 36 Vcc para baixa tensdo ou 264 Vca para alta tenséo).

O risco de descarga eletrostatica € reduzido pela instalacdo permanente do Peak200 (verséo de
anteparo), conexao apropriada dos terminais de aterramento do equipamento e cuidado na limpeza.
Esse dispositivo ndo podera ser limpo, a menos que a area seja considerada ndo perigosa.
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Risco de exploséao

Para conformidade da instalagdo com ATEX/IECEX, a tenséo de
entrada deve ser limitada a 36 Vcc para o modelo Peak200 de baixa
tensdo ou 264 Vca para o modelo de baixa tenséo. A fonte de
alimentacéo externa selecionada para o Controle deve ser aprovada
pela ATEX/IECEX para aplicacdes do Grupo IIC, Zona 2, Categoria 3G.

Risco de exploséao

Devido as listagens de locais perigosos associadas a este produto, as
préticas de fiagdo e os tipos de fio apropriados sdo essenciais para a
operacgéo.

Risco de exploséao

REQUISITO DE INVOLUCRO — As aplicagbes ATEX/IECEx Zona 2
Categoria 3G exigem que o local da instalagéo final fornegca um invélucro
de protecdo minima de ingresso IP-54 contra poeira e agua, de acordo
com o |[EC 60529. O invélucro deve ter codificagdo Ex nA ou Ex e.

Risco de exploséao

Nao remova tampas ou conecte/desconecte conectores elétricos,
amenos que a alimentacédo tenha sido desligada e a &rea néo seja
perigosa.

Risco de exploséao

A substituicdo de componentes pode prejudicar a adequacéo para
Classe I, Diviséo 2 ou Zona 2.

Risco de exploséao

Os terminais de aterramento externos mostrados no desenho da
instalacdo precisam estar conectados corretamente para garantir

a ligacdo equipotencial. Isso reduzira o risco de descarga eletrostatica
em uma atmosfera explosiva. A limpeza manual ou com agua deve ser
realizada quando a area nao estiver perigosa, para evitar descargas
eletrostaticas em uma atmosfera explosiva.

Risco de exploséo

MONTAGEM

O controle deve ser montado em posicéao vertical. O instalador deve
certificar-se de que a temperatura maxima do ar circundante do
controle ndao exceda +65 °C (versao de anteparo) ou +70°C (versao de
painel frontal) no local final.

Risco de exploséao

Nas aplicacfes de Classe |, Div 2 Grupos A, B, C, D e Zona 2, Grupo
IIC, atensdo de entrada para os contatos do relé ndo devera exceder
32 Vcarms ou 32 Vcc.

Woodward
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Risque d’explosion

Ne pas enlever les couvercles, ni raccorder / débrancher les
prises électriques, sans vous en assurez auparavant que le
systeme a bien été mis hors tension; ou que vous situez
bien dans une zone non explosive.

Risque d’explosion

La substitution de composants peut rendre ce matériel
inacceptable pour les emplacements de Classe |, Division 2
et/ou Zone 2.

Risque d’explosion

Ne pas utiliser les bornes d’essai du block d’alimentation
ou des cartes de commande a moins de se trouver dans
un emplacement non dangereux.

Simbolos de seguranca

Corrente direta

+®>pAe

Corrente alternada

Corrente alternada e corrente direta

Cuidado: risco de choque elétrico

Cuidado: consulte os documentos que acompanham

Terminal condutor de prote¢éo

Terminal do chassi ou da estrutura

Woodward
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Capitulo 1
Informagc”)es Gerais

Introducéo

Este manual descreve o controle digital Peak200 da Woodward para turbinas a vapor com valvula
Unica usado em aplicacdes de acionamento mecanico e de bombas. O objetivo deste manual é fornecer
informacBes sobre programacéo, operacgao e resolugdo de problemas do controle Peak200.

Figura 1-1. Turbina a vapor com vélvula de entrada Unica

Tabela 1-1. Op¢des de numero de peca

Numero Montagem Energia

da peca

8200-1500 Anteparo Conformidade com padrdo LVDC (18-36 Vcc)

8200-1501 Anteparo Conformidade com padrdo CA/CC (88-264 Vca/90-150 Vcc)
8200-1502 Anteparo Conformidade com ATEX para LVDC (18-36 Vcc)

8200-1506 Anteparo Conformidade com Inmetro para LVDC (18-36 Vcc)

8200-1508 Anteparo Conformidade com NA C1D2 para CA/CC (88-264 Vca/90-150 Vcc)
8200-1503 Porta ou painel Conformidade com padréo LVDC (18-36 Vcc)

8200-1504 Porta ou painel Conformidade com padréo CA/CC (88-264 Vca/90-150 Vcc)
8200-1505 Porta ou painel Conformidade com ATEX para LVDC (18-36 Vcc)

8200-1507 Porta ou painel Conformidade com Inmetro para LVDC (18-36 Vcc)

8200-1509 Porta ou painel Conformidade com NA C1D2 para CA/CC (88—264 Vca/90-150 Vcc)

RISCO DE EXPLOSAO — N&o abra a caixa de controle do Peak200
quando a atmosfera estiver perigosa. As conexdes da fiagdo, que
podem causar faiscas, estdo expostas dentro do invélucro.

~ NAO tente operar a turbina até que seja feita a configuracéo correta
OBSERVA QAO do controle Peak200. Caso contrério, poderdo ocorrer danos ao

equipamento. A unidade recebida da fabrica ndo operard uma turbina.
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Visao Geral do Controlador

O Peak200 é um controle que pode ser configurado em campo e permite que um Unico projeto seja
usado em vérias aplicacbes diferentes de controle, além de reduzir o custo e o tempo de entrega.

Ele utiliza uma interface grafica do usuario (GUI) incorporada com telas baseadas em menu para instruir
engenheiros do local na configuracdo do controle para uma aplicacéo especifica. Este controle deve ser
usado em aplicacdes de acionamento mecénico e de controle de bomba (as unidades de acionamento
de gerador devem usar o produto 505 da Woodward). O Peak200 pode ser configurado para operar
como uma unidade de controle independente da turbina ou pode ser interligado por meio de sinais

de conexdes por fios e/ou link de comunicagdo em Modbus para ser operado do Sistema de controle
distribuido de uma fabrica.

O controle Peak200 tem quatro sinais de demanda que podem afetar a operacéo controlada da turbina
a vapor: o Controlador PID de Velocidade, o Limitador de Valvula HP, a demanda de véalvula manual
HP (servico somente) e o comando Trip/Shutdown. Os quatro sinais de demanda se conectam a um
barramento LSS (sele¢do do sinal mais baixo) que passa o valor mais baixo para a saida, que se
conecta & demanda de vélvula.

O controlador PID em cascata é uma malha de controle adicional (opcional) que permite ao usuario
controlar outros processos da fabrica. A saida desse controle ndo vai diretamente para o LSS, ela
controla o setpoint do controlador de velocidade. Na terminologia da Woodward, chamamos de malha

de controle em cascata porque sua saida aciona o setpoint de outro controlador, em vez de afetar
diretamente a demanda de valvula.

Diagramas de Blocos Funcionais

Ha uma viséo geral do sistema em forma de blocos na Figura 1-2 a seguir.

HSS Diagrama do bloco de controle funcional do Peak200

Sinais

Velocidade -
&2

SPD

Cascata LSS

Entrada de Variavel Aumentar —| —b Velocidade
de Processo CASC Reduzir —
Setpoint Remoto Remoto
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Aumentar — |—»| S€tpoInt X
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Figura 1-2. Visdo geral do sistema

. Demandade
Valvula HP
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Teclado e Painel do Peak200

Entradas de tecla de exibicao grafica

A exibicdo do painel frontal fornece ao usuarios varios niveis de acesso a configuracao, calibracao, ajuste,
operagdo e monitoracéo da operagdo da turbina. Nao é necessario nenhum painel de controle adicional
para operar a turbina, com todas as fun¢des de controle da turbina realizadas no painel frontal do Peak200.

MW, wooDWARD

1 v
TRIPPED @ abe
@ g
Kl
7 ]
€PU IoLOCK pars wayz
U

.
ALARM -~
-~

Figura 1-3. Teclado e exibicdo do Peak200
Veja, a seguir, uma descricdo da funcéo de cada tecla.

Comandos das teclas

TECLADO NUMERICO
As teclas permitem inserir valores numéricos ou cadeias de texto diretamente no controle ao selecionar um
campo de edi¢éo configuravel ou programavel. A linha inferior de teclas tem alguns recursos especiais.

A
Tecla de retrocesso e exclusao (usada ao inserir texto).

No modo de texto, ela funciona como uma tecla Shift. Ao fazer ajustes analdgicos com a tecla
ADJUST - pressione esta tecla na mesma hora em que ADJUST aciona um ajuste rapido.

N
/'\

Tecla de brilho — mantenha-a pressionada e use a tecla ADJUST para aumentar/diminuir
o brilho da tela.

TECLA TRIP
Desligara a turbina e removera toda a corrente das saidas do atuador (corrente zero).

LED

Quatro LEDs estao localizados no lado esquerdo: Sumario de Trip, Sumario de Alarme, Blogueio de E/S
e Integridade da CPU. O programa GAP controla os dois LEDs de sumario e os relaciona ao status do
controle. Os LEDs de IOLOCK e CPU estéo relacionados ao status de H/W.
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Os botbes VIEW abrirdo a tela de Sumario de Trip ou de Alarme para mostrar os eventos na sequéncia
com data e hora.

O botdo MODE abrira uma tela de Login para o usudrio visualizar as permissdes atuais e ter acesso para
alterar o nivel de login do usuério.

Tecla ESC — sempre voltard uma pagina em relacdo a pagina exibida para o usuario no momento.

Tecla HOME
Conduz o usuério ao menu inicial (Home) para execu¢éo, manutencao ou configuracéo. Ao pressionar
mais uma vez a tecla Home, sera exibida a tela inicial do menu Run (operar).

TECLAS DE NAVEGACAO
Essas sdo as principais teclas para navegar de uma péagina para outra ou de FOCO em qualquer pagina.

Comandos de teclas de funcao — dependem da tela exibida no momento — o usuério deve usar as teclas
de navegacao para mover o “foco” para o componente desejado.

TECLAS VERDES

Geralmente realizam ag8es operacionais, como ativar, desativar, iniciar, parar, sintonizar ou ajustar valores.

TECLAS MARRONS
Geralmente realizam ac¢des de navegacdo que conduzem o usuério pelos menus de tela.

TECLAS PRETAS
Séo teclas de funcéo relacionadas a indicacédo da exibicdo imediatamente acima. Elas podem ser de
navegacao ou operacionais. Esses itens ndo exigem “foco”; estdo sempre disponiveis na tela especifica.

= O Peak200 tem um tutorial detalhado que pode ser sempre acessado
OBSERVA CAO pelo menu de servico. Ele fornece ajuda “na tela” sobre assuntos
como navegacao, niveis de usuario, modos de operacdo, como ajustar

. pardmetros e muito mais. O usuario deve se familiarizar com essas telas
Tutorial na tela

Entradas e Saidas Funcionais do Peak200

Esta secéo apresenta uma referéncia de visao rapida dos sinais de E/S funcionais compativeis com
o software do Peak200.

Pickups Magnéticos

Os pickups magnéticos (MPUs) geram um sinal de velocidade usado para fornecer feedback de
velocidade ao Peak200. Os MPUs fazem isso gerando pulsos de tensdo quando os dentes da
engrenagem passam pelo seu campo magnético. O Peak200 conta o niumero de pulsos por
segundo dos MPUs (frequéncia em HZ) e converte a frequéncia em RPM da turbina.

Dois MPUs (MPU 1 e MPU 2) podem ser usados para fornecer entradas de velocidade redundantes
e, se um falhar, o outro mantera a operacéo da turbina. O Peak200 determina qual MPU esta emitindo
a frequéncia mais alta e usa essa frequéncia como o feedback de velocidade para controlar a turbina.

Quando somente um MPU for usado, o usuario podera desativar a entrada do segundo MPU.
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O Peak200 converte a frequéncia de entrada dos MPUs em RPMs usando o nimero de dentes
programados no menu SPEED CONFIGURATION (Configuracéo da velocidade) para TEETH SEEN
BY MPU = xxxxx (Teeth) (Dentes detectados pelo MPU = xxxxx [dentes]) na seguinte férmula:

RPM = (Hz x 60) / dentes

Quando a velocidade do eixo da turbina principal for diferente da velocidade do eixo de engrenagem

do MPU, o valor da RELACAO DA ENGRENAGEM DE MPU = x sera programado na relagéo correta.
A equacdo acima sera multiplicada pela RELACAOQ, assim, o0 RPM detectado pelo Peak200 serd 0 RPM
da turbina e ndo o RPM do eixo de engrenagem do MPU.

RPM = ((Hz x 60) / dentes) x relacdo

O MPU fisico devera ser isolado, de modo que um sinal de pelo menos 1 VRMS seja detectado no
controle, quando a velocidade estiver no nivel de falha de velocidade (a amplitude aumentara a medida
gue a velocidade diminuir). O controle Peak200 mostrara a tensao desse sinal no sinal de velocidade.

Entrada Analdgica

O Peak200 tem quatro entradas analdgicas e a opgao do cliente de adicionar um mdédulo de
Al/AQO distribuidas do LinkNet que fornecerd oito canais adicionais. Todos esses canais podem
ser configurados pelo usudrio. A tabela a seguir é a lista de funcdes de entrada analdgica que
0s menus tém compatibilidade e atribuem funcdes a canais especificos.

Tabela 1-2. Opc¢des de configuracédo da entrada analégica do Peak200

Setpoint Remoto de Velocidade Temperatura de Mancal N° 1
Entrada Processo/Cascata Temperatura de Mancal N° 2
Setpoint Remoto de Cascata Temperatura de Mancal N° 3
Entrada de Vibracdo N° 1 Temperatura de Mancal N° 4
Entrada de Vibracdo N° 2 Monitorag&o de Sinal N° 1
Entrada de Vibracdo N° 3 Monitorag&o de Sinal N° 2
Entrada de Vibracdo N° 4 Monitorag&o de Sinal N° 3

Feedback de Posicéo da Valvula HP

Entradas de Contato

O Peak200 tem 8 entradas de contato discretas e a op¢éo do cliente de adicionar um mddulo

DI distribuido do LinkNet que fornecera 16 canais adicionais. O canal 3 esta dedicado ao “Trip Externo 1”
(como no produto Peak 150 anterior), mas todos os outros canais podem ser configurados pelo usudrio.
A tabela a seguir é a lista de fun¢des de entrada de contato discreta que 0os menus tém compatibilidade
e atribuem funcdes a canais especificos.

Woodward 19



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Tabela 1-3. Opc¢des de configuragdo da entrada discreta do Peak200

Comando Reduzir Velocidade Trip Externo 2

Comando Aumentar Velocidade Trip Externo 3

Trip Externo 1 Trip Externo 4

Partida/Rodar Externo Trip Externo 5

Comando de Reset Alarme Externo 1

Comando Ildle/Min.Controle Alarme Externo 2

Setpoint Remoto de Velocidade Ativo Alarme Externo 3

Seleciona Dindmica On-Line Abrir Limitador de Valvula

Teste de Sobrevelocidade Fechar Limitador de Valvula

Aumentar Setpoint de Processo/Cascata Pulso de Sincronizacao do Relégio
Reduzir Setpoint de Processo/Cascata Comando Aumentar Velocidade/Cascata
Habilita Controle Processo/Cascata Comando Reduzir Velocidade/Cascata
Setpoint Remoto de Cascata Ativo Permite funcionar

Parada normal
Selecione essas entradas discretas conectando-as a uma alimentagéo de 5 a 28 Vcc.

Para uma entrada Trip Externo, a energia € removida da entrada de TRIP (Desligar). Portanto, antes de
iniciar a turbina, feche o contato de TRIP Externo com uma chave, contato de relé ou jumper. Os Trips
Externos 2, 3, 4 e 5 serdo também, por padrédo, “ativos baixos”, para que a perda de sinal inicie um Trip.

Se a entrada IDLE / MIN GOV for configurada para uso, ela sera aberta para velocidade IDLE e fechada
para velocidade MIN GOVERNOR.

Todas as outras entradas serdo fechadas para a funcao listada.

Driver do Atuador

A saida do driver do atuador esta dedicada para ser a saida de demanda da valvula de vapor de entrada
principal (valvula HP) e aceita duas faixas de corrente:

» faixade 0a 20 mA

* faixa de 0 a 200 mA

Saidas Analogicas

O Peak200 tem trés saidas analogicas e a opcao do cliente de adicionar um moédulo de AI/AO
distribuidas do LinkNet que fornecera dois canais adicionais. Todos esses canais podem ser
configurados pelo usuario. A tabela a seguir € a lista de fun¢fes de saida analdgica que os
menus suportam e atribuem funcdes a canais especificos.

Tabela 1-4. Opc¢des de configuracdo da saida analdgica do Peak200

N&o usado Demanda de Valvula HP

Velocidade real Monitoracéo de Sinal N° 1
Setpoint de Velocidade Monitorac&o de Sinal N° 2
Setpoint Remoto de Velocidade Monitoragdo de Sinal N° 3

Entrada Processo/Cascata
Setpoint Processo/Cascata
Setpoint Remoto de Cascata
Setpoint Limitador de Valvula
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Relés

O Peak200 tem quatro saidas discretas ou relés. As configurac@es padrdo dedicam o primeiro canal como
Relé de Trip e o segundo como Relé de Sumério de Alarme, mas podem ser reatribuidos, se necessario.

* Relé N°1 - TRIP RELAY (configuravel para energizar ou desenergizar para trip)

* Relé N°2 - ALARM RELAY (normalmente energizado — desenergiza para o alarme)

O Peak200 oferece também uma opcao para o cliente adicionar um moédulo DO distribuido do
LinkNet que fornecerd 16 canais adicionais.

Todos os relés (exceto o canal 1) podem ser configurados para as seguintes funcdes ou indicacdes:

Tabela 1-5. Opc¢des de configuracédo do “estado” da saida discreta do Peak200

N&o usado Controle Habilitado Processo/Cascata
Sumaério de Shutdown PID em Controle Processo/Cascata
Sumaério de Alarme PID do processo/cascata ativo

Pulso de Reset (2s) Setpoint Remoto de Cascata Habilitado
PID de Velocidade em Controle Setpoint Remoto de Cascata Ativo
Setpoint Remoto de Velocidade Habilitado Chave de Subvelocidade

Setpoint Remoto de Velocidade Ativo Limitador de Véalvula HP em Controle

Trip de Sobrevelocidade On-line de PID de Dindmica de Velocidade
Teste de Velocidade Habilitado Repeticdo do Relé de Trip

Indicacdo de pulso de unidade (2s) Estatus de partida pronto

Tabela 1-6. Op¢des de configuracédo do “interruptor de nivel” da saida discreta do Peak200

N&o usado Monitoragéo de Sinal Al N° 1
Velocidade real Monitoragéo de Sinal Al N° 2
Setpoint de Velocidade Monitoragéo de Sinal Al N° 3

Entrada Processo/Cascata
Setpoint Processo/Cascata
Demanda de Valvula HP

As quatro saidas de contato no Peak200 sao relés de Forma C com contatos normalmente abertos
e normalmente fechados disponiveis. Os nés do LinkNet fornecem apenas saidas de contato, por
isso, os relés de interposicdo podem ser necessarios.

Observacdo: consulte o capitulo 2 para obter especificacfes e classificacdes de hardware.

E/S Distribuida Opcional

E/S adicional foi pré-programada usando os nés de E/S distribuidos do LinkNet HT da Woodward. Se um
pacote de recursos for adquirido para habilitar este recurso (consulte o Apéndice ), os nés estaréo
disponiveis através do Menu de Configuragéo (em Links da Woodward) e o usudrio podera selecionar
qualqguer um ou todos os nés listados abaixo. Todos os canais distribuidos de E/S tém 0 mesmo menu
de opc¢des funcionais listado acima para a E/S de hardware do Peak200.
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Tabela 1-7. Nos de E/S distribuida disponiveis (programados)

ID do dispositivo do n6

NUmero da peca

Descricao

Tipo/quantidade de E/S

gabhwNBE

8200-1203
reservado

8200-1200
8200-1204
8200-1205

y

E/S analégica de 4-20 mA
Entradas de temperatura RTD
Entrada discreta

Saida discreta

LINKnet'HT
RTD

on
< |
£ TP @ps 7@ 3
e H
(18-36VDC) |_(+) 4
}Rm
e[ #2 g

i —

—-—
TOREMOVE

8 Ale2 AO
8 RTD

16 DI

16 DO

cPu @
FAULT @

Figura 1-4. N6 de E/S distribuida do LinkNet HT

Com a adicéo do N6 de AlI/AO de LinkNet, o Peak200 pode aceitar até quatro sinais de entrada de
monitoracdo de vibragdo (entradas de 4 a 20 mA).

¢ Os sinais podem ser radiais ou axiais — 0 usuario pode inserir a descricdo no campo TAG do
dispositivo para identificar a localizacédo do sensor.

* Cada canal tem configura¢des no nivel de alarme e de trip (ou segundo ALM) e deteccéo de falhas
de alcance.

* Ha uma configuracdo para Trip caso haja falha de muitos sensores de vibrag¢éo (por exemplo, se 4
sensores estiverem integrados ao Peak200 e forem necessarios pelo menos 2 sensores para operar
a turbina).

e Havera uma péagina do monitor (conforme mostrado abaixo) disponivel na pagina Startup Curve
(Curva de Partida).

Com a adicéo do n6 de entrada RTD do LinkNet, o Peak200 pode aceitar até oito sinais de entrada de

monitoracé@o de temperatura.

* Os sinais podem ser de sensores de 100 ou 200 ohm.

e Compatibilidade com a curva americana ou europeia.

* Configuravel para exibicdo de graus F ou C.

* Cada canal tem configura¢des no nivel de alarme e de trip (ou segundo ALM) e deteccdo de falhas
de alcance.

A tabela a seguir é a lista de funcdes de entrada RTD que os menus tém compatibilidade e atribuem

funcdes a canais especificos.
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Tabela 1-8. Fung8es de entrada RTD compativeis com o0 menu

Temperatura de Mancal N° 1 Monitoracédo de Temperatura N° 1
Temperatura de Mancal N° 2 Monitoracdo de Temperatura N° 2
Temperatura de Mancal N° 3 Monitoracdo de Temperatura N° 3
Temperatura de Mancal N° 4 Monitoracdo de Temperatura N° 4
Temp. do vapor de entrada Temperatura do Oleo de Lubrificagio

Temp. do vapor de Exausto
Temp. da carcaca da turbina

Comunicac0des (para Controles da Fabrica)

O controle Peak200 é capaz de se comunicar com um computador da fabrica usando o protocolo
Modbus em qualquer link de comunicacgéo serial ou Ethernet. Todos os parametros pertinentes estao
programados para transferéncia por meio desse link.

O controle pode também se comunicar via Ethernet com um computador da fabrica usando o programa
SOS (Servlink-to-OPC Server) da Woodward no modo somente leitura. Para usar essa funcéo, consulte
o nome do bloco de pardmetro nas informacg@es da lista de enderecos do Modbus fornecidas no capitulo 6.

Consulte o capitulo 6 para obter detalhes completos.
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Capitulo 2
Especificacado de Hardware

Descricao e Caracteristicas do Peak200

O controlador do Peak200 é uma atualizagéo significativa para a linha de produto Peak150 existente com
aprimoramentos de CPU, exibicao grafica, comunicagdes e fungbes de E/S.

Observacédo: esse controlador oferece suporte a opcdes de E/S expandidas ao usar nds de
E/S distribuida CAN do LinkNet da Woodward.

Recursos

e Tela LCD de 5" (800x480) e teclado

e Poténcia de entrada (LV): entrada de 18-36 Vcc, isolada

* Poténcia de entrada (HV): 88-264 Vca / 90-150 Vcc, isolada
* Montagem da versdo de anteparo igual a do Peak150 atual

Comunicacbes

* (2) Portas de comunicagédo Ethernet 10/100, isoladas
* (2) Portas de comunicacdo CAN (1 Mbit), isoladas

* Porta RS-232/RS-485, isolada

Circuitos de E/S

Velocidades de atualizacdo de 5 ms a 160 ms configuraveis por GAP
(2) Entradas do sensor de velocidade (MPU 2K)

(4) Canais de entrada analdgica de 4-20 mA (com Circuito Alimentado)
(3) Canais de saida analégica de 4-20 mA

Canais de saida do atuador (configuraveis de 4-20 mA/20-200 mA)

(4) Canais de entrada discreta (com energia de contato)

(4) Saidas de relé (forma-c)

L] L] L] L] L] L] L]

Fu ncoes de Controle do PEAK 200 (Energia)( Digital ][Comms][Ananglco]

Sensores de CANl cAN2| | eThi || ETH | [RS232) [RS232 Saidas ACT
I I RS485 | DBG
Velocidade |8 (1, Isolado)
(o)
(2 MPU, Isolado) Fontes de Alimentacéo Isoladas Zu e
Controlador iz ol Controlador .
Entradas Analégicas [l do Aplicativo GAP A“ggﬂﬁgao de Comunicacbes Sa',df?s
(4, AlimentagaoLoop) S L JL J1 gn?lolglcéas)
- N , 1IS0lado
L LPWR [scP] f ) I
Controlador Fund Controlador
de E/S undo de Exibicdo
Energia
Entradas Discretas [ iso Saidas de Relé
@, EnergiaContato) _ A(é/g%%A,;o;ma-C?C
Entrada de Energia . mA, forma-C)
\ (18-32 VCC / 90-250 VCA @ 47-63 Hz) J
pzde J| 3xLED 5.0" LCD (800x480) TECLADO
\_ - )

Figura 2-1. Diagrama de blocos funcional (controle Peak200)
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Tabela 2-1. Especifica¢cdes ambientais

Temperatura de Montagem do anteparo: —20 °C a +65 °C

operacado Montagem do painel: —20 °C a +70 °C

Temperatura de —30 °C a +70 °C (recomendado de 10 °C a 40 °C)

armazenamento

Vibracao 1,04 Grms, montagem em plataforma industrial, por RV5 da Woodward
Choque? 10 G, 3x cada eixo, por procedimento MS2 da Woodward

Umidade®® 5 % a 95 %, sem condensac&o

Altitude 3.000 m (9.842 pés)

Classificacao Montagem do anteparo:

dainstalacéo Grau de poluigcéo 3, sobretenséo Categoria

Montagem do painel:
Grau de poluicdo 2, sobretenséo Categoria Il
Classificacéo de Montagem do anteparo:
ingresso IP56 (aplicacb6es ndo ATEX/IECEX)
Aplicacdes IP54 ATEX/IECEX
Montagem do painel:
IP20 (conforme fornecido)
Aplicagbes IP54 ATEX/IECEX, quando instaladas em um inv6lucro com
codificac@o Ex nA ou Ex e e fornecendo a prote¢do minima de ingresso de
classificacédo IP54, conforme definido no IEC60529
IP56 (aplicacbes ndo ATEX/IECEX), quando instalado em um invélucro
apropriado de classificacdo IP56 ou superior
Revestimento Resistente a sulfatos e poliacrilatos (veja a observacédo sobre a aplicacéao
estangque N° 51530)
Emissbes de EMC  EN 61000-6-4 (industria pesada)
Imunidade de EMC  EN 61000-6-2 (indUstria pesada)
ILimitado pela especificagdo de relé interno
2Niveis de umidade relativa < 55% prolongardo a vida util do LCD
SUmidade de condensacéo ciclica suportada com um invélucro apropriado para versdo de montagem
de painel

Informacdes e Recomendacdes Relativas a Manutencéao

O projeto do controle Peak200 permite a operagdo continua em um ambiente industrial tipico e nao
inclui componentes que exigem manutencgédo periddica. No entanto, para usufruir dos respectivos
aprimoramentos de software e hardware, é recomendavel que seu produto seja enviado para uma
instalacdo de manutencéo autorizada da Woodward a cada cinco anos ou 40.000 horas de operagéo
continua para fins de inspec¢éo e atualizacdo dos componentes.

Bateria do reldgio

O projeto da bateria de RTC (Reldgio em tempo real) dura aproximadamente 10 anos em operacao
normal da turbina. Quando € ligado, o RTC desativa automaticamente o uso da bateria para preserva-la.
Enquanto esta desligado, a bateria mantém as funcdes de data e hora somente. No caso de
armazenamento de longo prazo, a especificacao de vida (til da bateria é superior a cinco anos.

A bateria de RTC é uma pilha de litio, tipo moeda, substituivel, Woodward PN 1743-1017. Contate
um Centro de servigos autorizado da Woodward se o servigo de substituicao for necessario.

Verificagdo funcional e da calibracéo

E recomendavel verificar a calibracio e a operacéo funcional a cada periodo de 24 a 36 meses. Isso
€ essencial para as unidades sobressalentes que precisam estar prontas para uso imediato. Contate
um Centro de servigos autorizado da Woodward para obter auxilio.

Capacitores eletroliticos de aluminio
E recomendavel ligar as unidades sobressalentes a cada periodo de 24 a 36 meses durante 3 horas
para manter o perfeito funcionamento dos capacitores eletroliticos usados no médulo de alimentacao.
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Telade LCD com luz de fundo

O Peak200 utiliza uma tela com luz de fundo de LED de baixa poténcia cuja expectativa de vida é de
70.000 horas para metade do brilho, em temperatura operacional de +25 °C. Se a tela estiver escura,
use o menu “SCREEN SETTINGS” (Configuracdes de tela) para verificar a configuracdo de brilho

e ajuste conforme necessario, com a combinacédo de teclas ADJ ARROW-BRIGHTNESS (seta de
ajuste-brilho). Contate um Centro de servi¢os autorizado da Woodward para solicitar uma tela de
substitui¢cdo, caso a tela seja danificada ou sua qualidade seja inaceitavel.

Compatibilidade Eletromagnética (EMC)

A familia de produtos do Peak200 estd em conformidade com as exigéncias de EMC da industria
pesada, de acordo com as especificacdes EN 61000-6-4 e EN 61000-6-2.

Emissdes EN 61000-6-4
* Limites de emissdes de RF irradiadas de 30 MHz a 6.000 MHz (de acordo com o IEC 61000-6-4)
* Emissbes de RF conduzidas em linha de alimentacdo de 150 kHz a 30 MHz (de acordo com

o IEC 61000-6-4).

Imunidade EN 61000-6-2

* Imunidade a descarga eletrostatica (ESD) para contato de +6 kV / ar +8 kV (de acordo com
o IEC 61000-4-2)

* Imunidade a RF irradiada para 10 V/m, de 80 MHz a 2.000 MHz, e 1 V/m, de 2.000 MHz a 2.700 MHz
(de acordo com o IEC 61000-4-3)

* Imunidade a transientes elétricos rapidos (EFT) para entradas da fonte de alimentagéo de +2,0 kV
e +/-1,0 kV nas portas de sinais (de acordo com o IEC 61000-4-4)

* Imunidade a surtos de tensdo nas entradas da fonte de alimentacdo CC para +1,0 kV de linha para
aterramento e +0,5 kV de linha para linha (de acordo com o IEC 61000-4-5)

* Imunidade a surtos de tensdo nas entradas da fonte de alimentacdo CA para £2,0 kV de linha para
aterramento e £1,0 kV de linha para linha (de acordo com o IEC 61000-4-5)

* Imunidade a surtos de tensdo na E/S para +1.0 kV de linha para aterramento (de acordo com
o IEC 61000-4-5)

* Imunidade a RF conduzida para 10 V (rms), de 150 kHz a 80 MHz (de acordo com o IEC 61000-4-6)

* Testes de imunidade a quedas de tensao, curtas interrupcdes e variacbes de tensdo na fonte de
alimentacédo CA (de acordo com o EN61000-4-11)

Informacdes Sobre Montagem da Versdo sem Painel Frontal

Embalagem

A Figura 2-2 ilustra o controle Peak200. Todos os componentes do controle Peak200 estao contidos em um
Unico invélucro resistente a corrosdo NEMA 4X. O invélucro pode ser montado em ambientes internos ou
externos. O acesso aos componentes internos é por meio de uma porta com dobradica do lado esquerdo,
firmemente fechada por duas travas. O tamanho aproximado do invélucro é de 19 x 12 x 6,1 polegadas
(aproximadamente 483 x 305 x 155 mm).
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Figura 2-2. Unidade de anteparo do Peak200

= O invélucro tem duas placas de conexao na parte inferior. Cabe ao
OBSERVA QAO usuario final fazer furos apropriados aos conectores de conduite
para acesso a fiagéo.
Os parafusos de montagem das placas de conexdo nédo estédo apertados.
Todos os parafusos deverdo ser apertados depois que o controle for

montado e toda a fiacdo estiver finalizada. O torque recomendado
é de 31,7 pol.-lbs (3,5 Nm).

Se for necessario atender as exigéncias NEMA 4X, use 0s conectores
’MPORTANTE de conduite e conduites apropriados na instalagdo desse controle.

Ao usar 0s conectores em ac¢o inoxidavel para atender as exigéncias
IMPORTANTE NEMA 4X, certifique-se de que o terminal de aterramento nos
conectores de conduite esteja posicionado para baixo, para que
a porta dianteira seja totalmente fechada.

Todos os componentes internos séo de nivel industrial. Os componentes incluem a CPU (unidade

central de processamento), sua memoria, fonte de alimentagdo comutada, todos os relés, todos os
circuitos de entrada e saida e todos os circuitos de comunicacgédo da tela da porta dianteira, teclado
sensivel ao toque, comunica¢des remotas por Modbus RS-232 e RS-485.

Montagem

O invélucro do controle Peak200 padréo deve ser montado verticalmente na parede ou em um rack
de 19" (483 mm), permitindo espago suficiente para a abertura da porta e acesso a fiagdo. Dois
flanges soldados, um no lado direito e outro no lado esquerdo, permitem a montagem segura.

~ A unidade do Peak200 tem o padrdo de furos de montagem idéntico ao
OBSERVAQAO do Peak150, no entanto, o posicionamento e o tamanho do bloco de
terminais de E/S e de alimentacdo na unidade n&do correspondem ao

padrao do Peak150. Verifique a tabela abaixo para obter detalhes.
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RS-422.

OBSERVACAO

A unidade do Peak200 NAO apresenta a interface de comunicagio

Diferencas de Fiagdo entre Peak150 e Peak200

Tabela 2-2. Diferencas de fiag&do entre o Peak200 e o Peak150

Peak150

Peak200

Invélucro:
Dimensodes: 19" x 12" x 4"

Abre da esquerda para a direita.
Buchas fornecidas pela Woodward.

Invélucro:
Dimensodes: 19" x 12" x 4"

Abre da direita para a esquerda.
O cliente precisa montar as buchas.

Entrada de energia:

Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.

de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tragcdo ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 3 pinos, aterramento, PS+, PS-.

Comprimento dos cabos dentro do involucro:
~6 — 14 pol. (~15,2 a 35,5 cm).

Entrada de energia:
Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.
de 12 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao rosqueada
ao conector encaixavel.
Pinos do conector: 3 pinos, aterramento, PS+, PS-.

Comprimento dos cabos dentro do involucro:
~6 — 14 pol. (~15,2 a 35,5 cm).

Saidas discretas:

Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.

de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tracdo ao bloco de
terminais da PCI.

Pinos do conector: 8 pinos, 4 relés. Uso de NO
ou NC configuravel com jumpers na PCBA.

Comprimento dos cabos dentro do involucro:
~6 — 14 pol. (~15,2 a 35,5 cm).

Saidas discretas:
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e max.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexdo rosqueada
ao conector encaixavel.
Pinos do conector: 12 pinos, 4 relés, terminais

NO, NC, COM acessiveis para todos os relés.

Comprimento dos cabos dentro do involucro:
~6 — 14 pol. (~15,2 a 35,5 cm).

Entradas discretas:

Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.

de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tracdo ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 9 pinos, 8 entradas + 1 pino
de retorno comum.

Comprimento dos cabos dentro do involucro:
~6 — 14 pol. (~15,2 a 35,5 cm).

Sistema elétrico:

Um jumper interno na PCI polariza o terminal
de entrada ao trabalhar com a alimentagéo
de 28 VV comum com saidas anal6gicas.

Entradas discretas:
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e max.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao rosqueada
ao conector encaixavel.

Pinos do conector: 13 pinos, 8 entradas, 1 pino
de retorno comum, 3 pinos com alimentacéo de
contato (24 V) e 1 pino blindado.

Comprimento dos cabos dentro do involucro:
~6 — 14 pol. (~15,2 a 35,5 cm).

Sistema elétrico:

O pino de retorno é conectado ao potencial negativo
da fonte de alimentacdo isolada. O funcionamento
com a fonte de alimentagdo externa € possivel
guando o pino comum ¢€ ligado ao negativo da

fonte de alimentacéo externa.
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Peak150

Peak200

RS-232:

Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.

de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tragc&o ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 5 pinos, TX, RX, SIGGND,
DTR (constantemente ligado a 9 V), SHIELD,
h& um acesso a alimentacdo da comunicacéo
de +5VM no pino externo.

RS-232:
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e max.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada ao conector encaixavel.

Pinos do conector: 4 pinos, TX, RX, COMGND,
SHIELD.

RS-422/RS-485:

Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.

de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tragéo ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 8 pinos, 422-TX+, 422-TX-,
485/422-RX+, 485/422-RX-, SIGGND, TERM+,
TERM-, SHIELD, ha um acesso a alimentagéo
da comunicacéo de +5VM no pino externo.

RS-485 (RS-422 nao disponivel):
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e méax.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexdo
rosqueada ao conector encaixavel.

Pinos do conector: 8 pinos, 232-TX, 232-RX-,
485+, 485-, SIGGND, TERM+, TERM-, SHIELD.

Saidas analégicas (2 canais):

Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.

de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tracdo ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 6 pinos, pinos AOUTx+,
AOUTX-, 2x SHIELD.

Sistema elétrico:

As saidas analdgicas 1 e 2 podem funcionar
como saidas de 4-20 mA ou 0-1 mA. A mudanca
de modo ocorre por meio de jumpers na PCBA.
Sem releitura de corrente.

Saidas analdgicas (3 canais):
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e max.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada ao conector encaixavel.

Pinos do conector: 10 pinos, pinos AOUTX+,
AOUTX-, 3x SHIELD.

Sistema elétrico:

Todas as saidas analégicas funcionam no padréao
industrial de 4-20 mA. A releitura de corrente esta
presente.

Saida do atuador:

Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.

de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tragcéo ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 3 pinos, ACT+, ACT-, SHIELD.
Sistema elétrico:

A mudanca de modo ocorre por meio de jumpers
na PCBA. Sem releitura de corrente.

Saida do atuador:
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e max.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexdo
rosqueada ao conector encaixavel.

Pinos do conector: 3 pinos, ACT+, ACT-, SHIELD.
Sistema elétrico:

A mudanca de modo é feita dentro do software.
A releitura de corrente esta presente.
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Peak150

Peak200

Entradas de velocidade (2 canais):
Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.
de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tragc&o ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 6 pinos, pino SPEEDX+,
SPEEDX-, 2x SHIELD.

Entradas de velocidade (2 canais):
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e max.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao

rosqueada ao conector encaixavel.

Pinos do conector: 6 pinos, pino SPEEDX+,
SPEEDX-, 2x SHIELD.

Entrada analdgica (1 canal):
Limites de bitola dos fios: min. de 24 AWG e max.
de 10 AWG.

Método de montagem dos fios: conexao
rosqueada com suporte de tracdo ao bloco
de terminais da PCI.

Pinos do conector: 3 pinos, AIN+, AIN-, SHIELD.

Sistema elétrico:

entrada de 4-20 mA, 1 — 5 V. A resisténcia interna
de 250 ohms é conectada ou desconectada
usando jumpers nha PCBA. Nenhuma fonte de
alimentacdo por loop dedicada.

Entrada analdgica (4 canais):
Limites de bitola dos fios: min. de 28 AWG e max.
de 16 AWG.

Método de montagem dos fios: conexdo
rosqueada ao conector encaixavel.

Pinos do conector: 10 pinos, pino AINX+, AINX-,
4x SHIELD.

Sistema elétrico:

Modo de 4-20 mA somente. A resisténcia shunt é
de 160 ohms e a impedancia de entrada é de
aproximadamente 200 ohms.

Porta de servico:
Conexao: soquete fémea DB-9.
Finalidade: conexdo para ferramenta portatil

do programador. Para modificacdo de
parametros de servico.

Porta de servico (porta de depuracéo):

No Peak200, ndo h&d nenhuma porta com a mesma
funcionalidade da porta de servi¢o do Peak150.

Ha uma porta de servigo para configurar o sistema
VXWorks do Peak200 para uso.

Existem portas de comunicacéo adicionais:
portas CAN, Ethernet.

As dimensdes fisicas do controle Peak200 séo apresentadas abaixo. Consulte o desenho de referéncia
9989-1335 da Woodward para obter detalhes adicionais, se necessario.

Woodward

30



Manual 35051

Released

Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

19.000

1482601
—= 1135} 16,730
28831 ‘ [42434]
i} BX 0218 I T T T T T -
15541 | B B B B B . | B
il Reakeonn VL, woopwARD @ Il
I A Il
O V/ \
TRIPPED // \Y
A\
AR\
| I I ‘
1219 EeoY | Boner I _ e
[284.96] i [T m
11950
g0t o Ej Ej Ej Ej [303.531
[234.95] Adr
= S ] [ — iﬂ@ - _ Wi e
zf \ I I
5750 [ _
[146.051 @ !
AN
3500 @ VA
186,901 il @ e
I I
Y
- - - - - X~
2X 0985
= N == == == == == == v
[ = = = i i L
0578 ———=| 4X 0366
114681 19.28]
0344 — | 18312 12X 0370
18,741 1465121 19.39]
2X ABERTURA DA PLACA DE CONEXZD
o5 e (PLACA DE CONEXZO REMOVIDA)
T = — = — = — = — = — =L L
| I Y AN /\
/ = —— — — —— —— 77 “\ EXTREMIDADE DA DOBRADICA
{i} OPOSTA DA PORTA
EXTREMIDADE ) m
D0 INVALUCRD ND @ () @ o o
LADO DA DOBRADIGA o
;l
6100 ) —
1154.94] _ _ 1 3,000
(0000980080008 (76,201
L
@60l ) OBoULLeL000Y0
166,071
\ ® ®| g o o
b4 N — — _ — -
2X 18 )4T 725 " BASE D0S A
[3.00] [180.981 PES DE FIXAGAD
2X PLACA CEGA
6X PARAFUSO E ARRUELA DE }3@%*9021033%“
PRESSAD N° 10-32 EM CADA -1335R1.
PLACA DE CONEXAD, 10/21/16 UNIDADES = POLEGADAS

TORQUE M&X, DE 31,7 POL
~LBS [3,5 N-METROS]

[MM]

Figura 2-3. Desenho descritivo da versdo de montagem de anteparo do Peak200.
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Informacdes Sobre Montagem Versao de Painel

> WOODWARD
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N | ’
=

Figura 2-4. Unidade de montagem de painel frontal do Peak200

. Existem 8 furos roscados de 10-32 UNF-2B usados para montar o Peak200.

. Os furos tém profundidade minima de rosca de 0,312" (7,9 mm). Escolha o parafuso de tamanho
apropriado que néo exceda essa profundidade no bisel.

. Use parafusos 1069-949 (0,375" (9,5 mm) de comprimento, 10-32) para a espessura do painel
(incluindo arruelas) de 0,065" a 0,100" (de 1,6 mm a 2,5 mm).

. Use parafusos 1069-948 (0,438" (11 mm) de comprimento, 10-32) para a espessura do painel
(incluindo arruelas) de 0,101" a 0,125" (de 2,6 mm a 3,2 mm).

. Use parafusos 1069-946 (0,500" (12,7 mm) de comprimento, 10-32) para a espessura do painel
(incluindo arruelas) de 0,126" a 0,187" (de 3,2 mm a 4,7 mm).
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Consulte o desenho de referéncia 9989-1337 da Woodward para obter detalhes adicionais,
se necessario.
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Figura 2-5. Desenho descritivo da versdo de montagem de painel frontal do Peak200.
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Especificacao de Poténcia de Entrada

Especifica¢des (LV [baixa tensao])

Faixa de tensdo de entrada LV: 18-36 Vcc

Poténcia de entrada (max.): <45W, 2,5 A max.

Tempo de retencéo da tensdo de saida: > 14 ms com tenséo de entrada de 24 Vcc
Isolamento para outros circuitos: > 500 Vrms para todos 0s outros circuitos
Isolamento para EARTH: > 500 Vrms para EARTH

Protecéo contra sobretensdes de entrada: +60 Vcc @ 25 °C
Protecéo contra polaridade invertida: 60 Vcc @ 25 °C
Desligamento por subtenséo de entrada: ~11 Vcc, sem travamento

Observacéo: o disjuntor ou o fusivel de linha de alimenta¢&o de, no minimo, 8 A séo recomendados
para proteger a rede de fiagdo elétrica contra possiveis curtos de fios.

Especificacbes (HV [alta tensé&o])

Faixa de tenséo de entrada HV: 88-264 Vca / 90-150 Vce
Faixa de frequéncia de entrada HV: 45-65 Hz

Poténcia de entrada (CA max.): <45W, 0,7 Arms max.
Poténcia de entrada (CC méax.): <45W, 0,5 A méx.

Tempo de retengdo da tensdo de saida: > 30 ms com tensé&o de entrada de 110 Vca
Tempo de retengdo da tensdo de saida: > 120 ms com tensdo de entrada de 220 Vca
Isolamento para outros circuitos: > 3000 Vrms para todos 0s outros circuitos
Isolamento para EARTH: > 1500 Vrms para EARTH

Protecéo contra sobretensdes de entrada: +375 Vcc @ 25 °C
Protecéo contra polaridade invertida: 375 Vcc
Desligamento por subtensdo de entrada: ~65 Vcc, sem travamento

Observacdo: o disjuntor ou o fusivel de linha de alimentag&o de, no minimo, 3,5 A é recomendado para
proteger a rede de fiac&o elétrica contra possiveis curtos de fios.

Conector de alimentacgéo

A poténcia de entrada é fornecida por um bloco de terminais de travamento, posi¢éo 3, com plugue
removivel. Os conectores verdes sdo usados para unidades CC de baixa tensdo. Os conectores laranja
séo usados para unidades CA/CC de alta tenséo.

Tabela 2-3. Pinagem do conector da poténcia de entrada

Conexao da placa PINO Nome Descricédo
1 L+ Poténcia de entrada (+)
Ly - 404 2 L- Poténcia de entrada (-)
' : 3 EARTH Conexdao de aterramento/blindagem

Tipo de plugue: entrada lateral de 7,62 mm, 12 A, encaixavel com parafuso de travamento

_ Para reduzir o risco de choques elétricos, o aterramento de protecao
(PE) deve estar conectado ao terminal PE @no invélucro. O condutor
gue fornece a conexao deve ter um anel de conexdo de tamanho
Choque elétrico apropriado e a bitola de fio igual ou maior que 4 mm?2 (12 AWG).

Indicadores visuais (LEDs) e configuracdo da CPU
Os indicadores visuais estéo localizados no teclado do painel frontal, placa do controlador, tampa
traseira e portas de comunicacao relacionadas para uso de diagnéstico.
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Indicador de CPU OK (verde/vermelho)
O LED bicolor indica se a CPU esta operante (verde) ou com falha (vermelho). Se houver cédigos de
falha, a CPU piscara para exibi-los (vermelho). Esse LED existe no painel frontal e na tampa traseira.

Indicador de IOLOCK (vermelho)
Indica que o controlador esta desligado e mantido no estado de BLOQUEIO DE E/S. Esse LED existe
no painel frontal e na tampa traseira.

Indicador de Alarme (amarelo)
Visivel no painel frontal e controlado pelo software GAP.

Indicador desligado (vermelho)
Visivel no painel frontal e controlado pelo software GAP.

LEDs de Ethernet
(verde=link, amarelo=trafego) em cada conector RJ45 indicam o status e a operacéo da porta.

Comunicacao (Ethernet)

Hé& 2 portas Ethernet RJ45 isoladas (10/100 Mbit/s) disponiveis para o software, para serem usadas
pelo sistema. Essas portas sdo full duplex com deteccdo automética de ligacéo.

Recursos

+ Padrdo de interface: IEEE 802.3 (Ethernet)

. Isolamento de porta: 1500 Vrms para PS, EARTH e todos os outros circuitos

. Configuragéo de controle usando o AppManager da Woodward

. Monitoracéo de controle, tendéncias e cole¢do Datalog

. Configuragéo de controle dos enderecos IP Ethernet

. Comunicacfes gerais, por exemplo, Modbus mestre/escravo

. Gerenciamento de dados de configuracéo e sintonizaveis com o Assistente de controle
. Configuragéo e controle de hora da rede (SNTP)

Configuracao de rede
As portas Ethernet (ETH1-2) podem ser configuradas para a rede do cliente, conforme desejado.
Consulte o administrador de rede local para definir uma configuragéo de endereco I/P apropriada.

CABOS ETHERNET — o comprimento méax. do cabo é de 100 metros.
IMPORTANTE Para garantir a integridade dos sinais e a operagao robusta,
sdo necessarios os cabos Ethernet Cat5 (SSTP) Cat5 com dupla

blindagem nas instalacdes do cliente.
(Woodward PN 5417-394, 10 pés [3 m])

Este mddulo foi configurado na fabrica com enderegos IP fixos
IMPORTANTE Ethernet de
e EthernetN° 1 (ETH1) =172.16.100.15, Mascara de Sub-rede =
255.255.0.0

e Ethernet N° 2 (ETH2) = 192.168.128.20, Mascara de Sub-rede =
255.255.255.0

Cada uma das portas ETHERNET precisa ser configurada para
IMPORTANTE uma sub-rede exclusiva (dominio) (veja as configuracfes padréo

como exemplo).
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Tabela 2-4. Portas Ethernet N° 1 e 2 (10/100)

Conexdao da placa Descricédo
Pino 1 — TX+
Pino 2 — TX-

e Pino 3 — RX+
i Pino 4 — ndo usado
1 8 Pino 5 — ndo usado

W Pino 6 — RX-
Pino 7 — ndo usado
Pino 8 — ndo usado

SHIELD =
ATERRAMENTO do chassi

Observacédo: as portas 3 e 4 estdo desativadas
e isoladas.

Utilitario de configuracédo de rede (AppManager)

O software AppManager™ da Woodward pode ser usado para configurar a rede e carregar o software
de controle (GAP), o software de exibicdo HMI (QT) e os pacotes de servi¢os de sistema operacional.
O utilitario AppManager pode ser baixado em www.woodward.com/software.

A conexao do PC com a Ethernet N° 1 (ETH1) pode ser feita usando um cabo Ethernet RJ45.

Observacao: o AppManager pode ser sempre usado para “descobrir/visualizar” o endereco IP
atual da CPU. No entanto, para modificar as configuracdes ou aplicacdes de carga, o PC que
executa o AppManager precisa ser reconfigurado para estar na mesma “rede” da CPU.

* Localize o ControlName (Nome do controle) na placa dianteira do modulo e destaque-0 no
AppManager.

* Para VISUALIZAR a configuracdo do endereco IP, selecione a opcado de menu CONTROL -
CONTROL INFORMATION (Controle - Informacdes do controle). Procure os enderecos do
adaptador Ethernet em Footprint Description (Descri¢cdo de footprint).

* Para ALTERAR a configuragéo do endereco IP, selecione a op¢cdo de menu CONTROL —
CHANGE NETWORK SETTINGS (Controle - Alterar configurac@es de rede).

Comunicacgdes (CAN)

Estao disponiveis 2 portas CAN isoladas para comunicagdes gerais, bem como o controle distribuido
simplex ou redundante. Os dispositivos compativeis incluem os nés do LINKnet HT da Woodward,
produtos de valvula DVP e outros dispositivos de terceiros. Os plugues de travamento removiveis

do conector séo fornecidos para a fiacdo de campo.

Terminacao de rede: as redes CAN devem incluir um resistor de terminagéo de 120 Q em cada
extremidade da linha de troncos.

Topologia da rede: sdo recomendadas conexdes entre varios dispositivos encadeadas em série.
Toda conexdo com cabo de transmissdo de um dispositivo para a linha de troncos deve ser a mais
curta possivel, no maximo 6 m. E recomendéavel projetar a rede de troncos com menos de 100 metros
e comprimento maximo de cabo cumulativo inferior a 39 m.

Importante: para comunica¢des de 1 Mbit/s, € necesséario que cada cabo de transmisséo tenha menos
de um metro e seja 0 mais curto possivel.
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Padrao de interface

Tabela 2-5. Especificacdes de CAN

CAN 2.0B, CANopen

Conex0es de rede

2 portas CAN, conectores separados

Isolamento da rede

500 Vrms para EARTH, outras portas CAN, todas as outras E/S

Velocidade/tamanho
da rede

1 Mbit @ 30 m
500 Kbit @ 100 m

250 Kbit @ 250 m (cabo grosso somente, caso contrario, limitado a 100 m)
125 Kbit @ 500 m (cabo grosso somente, caso contrario, limitado a 100 m)

S&0 necessérios (120 £+ 10) Q em cada extremidade da linha de troncos
da rede.
**Q resistor de terminacdo NAO esté incluido no hardware.

Terminacao de rede:

Endereco CAN Pode ser configurado pelo software.

Taxa de Pode ser configurada pelo software para 125 K, 500 K, 250 K e 1 Mbit.

transmissdo CAN

2008-1512 (120 Q, 3 fios, par trancado blindado)
—Belden YR58684 ou similar

Cabo/Numero da peca

TransmissfGes com O cabo de transmissdo CAN deve ter < 1 m e ser o mais curto possivel.

cabo (1 Mbit)

Transmissfes com O cabo de transmisséo CAN deve ter < 6 m e ser o mais curto possivel.
cabo (500 K, etc.)

**Se necessario, o conversor isolado de CAN para USB é IXXAT, HW221245.

Tabela 2-6. Pinagem do conector CAN

Conexdao da placa PINO Cor Descricao
1 PRETO Sinal de aterramento CAN
ST . 2 AZUL CAN baixo
“‘iiiil @ 3 Blindagem Blindagem CAN (30 Meg + CA acoplados a EARTH)
4 BRANCO CAN alto
5 n/a N&o usado, sem conexao interna

Tipo de plugue: entrada lateral de 3,5 mm, 8 A, encaixavel com parafuso de travamento.
Tamanho max. do fio: 1,3 mmz2/ 16 AWG para fios Unicos, 0,5 mm2/ 20 AWG para dois fios.

EspecificacBes de cabo CAN
O cabo de comunicacdo/CAN Belden YR58684 (Woodward PN 2008-1512) é aprovado e recomendado.

Esse é um cabo de baixa capacitancia de 0,3 mmz2/ 22 AWG, menor e mais flexivel, adequado para
encaminhamentos limitados em ambientes industriais.

Tabela 2-7. Especificacbes de cabo CAN

Belden YR58684, rolo (Woodward PN 2008-1512)
CAPA BLINDAGEM /rFOLHA DE BLINDAGEM

EM TRANCA*  /
= = o y:
< — J====a CANALTO
P — DADOS
i === CAN BAIXO

TERRA DO DISPOSITIVO

120 Q +£10 % em 1 MHz
17,5 Q por 1.000 pés (304,8 m)

11 pF/ftem 1 kHz

0,3 mmz2/ 22 AWG, 7 fios, individualmente estanhados, isolamento FEP
(par trancado AZUL, BRANCO)

0,3 mmz2/ 22 AWG, 7 fios, individualmente estanhados, isolamento
FEP (PRETO)

0,3 mm?2/ 22 AWG, 7 fios, individualmente estanhados

Impedancia:
Resisténcia de CC:
Capacitancia

do cabo:

Par de dados:

Aterramento:

Fio dreno/blindado:

Blindagem: 100% em folha metalizada e 65% com tranca externa
Capa: Isolamento FEP, PRETO
Tipo de cabo: 1,5 par, trancado blindado
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Belden YR58684, rolo (Woodward PN 2008-1512)
CAPA BLINDAGEM ~FOLHA DE BLINDAGEM
_EM TRANGA*

~~ " J=== CANALTO
N DADOS
=== CAN BAIXO

TERRA DO DISPOSITIVO

Impedancia: 120 Q +10 % em 1 MHz
Didmetro externo: 0,244 pol. (6,2 mm)
Raio de curvatura: 2,5 pol. (63,5 mm)
Temperatura: —70°Ca+125°C
oo Belden 3106A (tem cores diferentes e especificacdes de temperatura
Cabo similar: mais baixas)

Terminacdes e limitacdes de fiacado/blindagem CAN

Para ter um bom desempenho de comunicacdo, o cabeamento CAN precisa minimizar a exposicéo da

secao de cabo sem blindagem nos blocos de terminais. O comprimento exposto de fios CAN deve ser
limitado a menos de 3,8 cm / 1,5 polegadas da extremidade da blindagem até o bloco de terminais.

As blindagens CAN séo terminadas no chassi (EARTH) por meio de uma rede de capacitores e resistores

(projetada nos produtos de hardware do Flex500 / Peak200). No entanto, a blindagem deve também ser
diretamente terminada no chassi (Earth) em um ponto da rede. No caso do equipamento da Woodward,
localize o aterramento direto na extremidade do dispositivo mestre, pois ele sai de seu invélucro.

Use sempre cabos blindados para ter melhor comunicagdo em
IMPORTANTE ambientes industriais. As terminacdes de fios devem expor o minimo

possivel de cabo sem blindagem (menos de 3,8 cm / 1,5 polegadas).

Comunicagdes (RS-232/RS-485)
Uma porta serial RS-232 / 485 isolada e configuravel esta disponivel para o cliente usar, conforme
configurado pelo software GAP. NAO ha suporte para comunicagdes RS-422.

Especificacfes

Padréo de interface: RS-232C e RS-485

Isolamento: 500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S

Taxas de transmissdo: 19,2 K, 38,4 K, 57,6 Ke 115,2 K

Distancia max. (RS-232): 15 m (50 pés) max.

Distancia max. (RS-485): 1.220 m (4.000 pés) max.

E necessario um cabo blindado para usar essa porta.

As redes RS-485 exigem terminacdo em ambas as extremidades com impedancia aproximada
de 90-120 Q que corresponda a impedancia caracteristica do cabo usado.

Observacédo sobre o cabo: o cabo 2008-1512 (3 fios) da Woodward é um cabo de 120 ohm de
baixa capacitancia e blindado que foi projetado para comunica¢fes. Essa cabo é usado também
nas comunicagBes CAN.

Tabela 2-8. Porta serial COM1 (RS-232/485)

Conex&o da placa Descricdo

Pino 1 — RS-232, transmissao
Pino 2 — RS-232, recebimento

IE Pino 3 — Sinal comum
2 iiiii ol Pino 4 — Blindado (CA)
, Pino 5 — RS-485 (+)
(8 pinos) Pino 6 — Resistor de terminacéo (+)

Pino 7 — Resistor de terminagéo (-)
Pino 8 — RS-485 (-)

Tipo de plugue: entrada lateral de 3,5 mm, 8 A, encaixavel com parafuso de travamento.
Tamanho max. do fio: 1,3 mmz2/ 16 AWG para fios Unicos, 0,5 mm2/ 20 AWG para dois fios.
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Hardware - Blocos de Terminais e Fiacéo

Exibi¢cdo da tampa traseira com etiqueta da fiagéo.
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Figura 2-7. Etiqueta da tampa traseira do Peak200 — Anteparo
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Figura 2-8. Etiqueta da tampa traseira do Peak200 — Montagem de painel frontal
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Figura 2-9. Conectores do bloco de terminais

Especificagcbes de Sinais de E/S e Fiagao

Hardware - Entradas do Sensor de Velocidade
Esse controlador inclui dois circuitos do sensor de velocidade digital capazes de estabelecer interface
com sensores de velocidade do MPU.

Recursos

* Dois circuitos do sensor de velocidade digital, isolados individualmente
* Suporte a diagndésticos, configuracao e blocos de GAP da Woodward

* Velocidades de atualizacéo de 5 ms a 160 ms configuraveis por GAP
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Tensao de entrada do MPU:

Tabela 2-9. Especificacdes (velocidade)

1a35Vrms

Frequéncia de entrada
do MPU:

10 Hz a 35 KHz

Impedéncia de entrada
do MPU:

2.000 Q

Isolamento da entrada
do MPU:

500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S 500 Vrms para outro

canal MPU

Faixa de velocidades max.:

selecionavel por software de 5 kHz a 35 kHz

Preciséo (-20,70c):

< #0,01% da faixa da escala total selecionada

Resolucéo:

> 22 bits

Filtro de velocidade (ms):

5-10.000 ms (2 polos)

Filtro de derivado (ms):

5-10.000 ms (filtro de velocidade + 1 polo)

Precisao de derivado:

0,1% da faixa da escala total, em toda a faixa de temperaturas

Limite de aceleracao:

Sensor MPU

1-10.000 %/s

Sensor de Velocidade (MPU2K)

MPU
+

MPU

+ MPU
Condicionamento
||£ de Sinais de MPU
(Ganho+Limiar)

SHLD

Filtro de] | Logicade
j, Am ostraH Ruido HDiag nostico,

FPGA

Interface
GAP

A

~

CPU5125]

GAP

J

(Requisitos de Hardware) (_Requisitos de Firmware/SW_)

. J

Figura 2-10. Diagrama de Blocos do Sensor de Velocidade

Hardware - Entradas Analdgicas (4-20 mA)

Descricdo e Recursos de Entrada Analdgica

O Peak200 inclui quatro canais de entrada de 4—20 mA para monitoracéo e controle de E/S.
Cada canal é diferencial (autoalimentado), mas pode ser configurado por software para o modo
de Circuito Alimentado. Um Circuito Alimentado Isolado (+24 Vdc) é fornecido para transdutores
de entrada analégica e inclui protecédo contra curtos-circuitos/sobretensdes. Observacao: nao
use a saida do Circuito Alimentado para alimentar qualquer outro tipo de dispositivo.

Recursos
Quatro canais de entrada analdgica de 4-20 mA, resolu¢éo de 16 bits

Entradas diferenciais com alta capacidade de tensdo de modo comum

O Circuito Alimentado Isolado de +24 V é fornecido com prote¢éo contra curtos-circuitos
Suporte a diagndsticos, configuracdo e blocos de GAP da Woodward

Velocidades de atualizacéo de 5 ms a 160 ms configuraveis por GAP

Configuravel por GAP para operacédo de Circuito alimentado

Woodward
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Ndmero de canais

Tabela 2-10. Especificagbes (Al)
4

Faixa de Entrada Al

0a24 mA

Isolamento da Entrada Al

0 V canal para canal
500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S (exceto USB)

Precisdo Al (@ 25 °C)

< 0,024 mA (0,1% de FS=24 mA)

Preciséo Al (=20, +70 °C)

< 0,06 mA (0,25% de FS=24 mA)

Resolucéo Al

~16 bits de escala total

Filtro de Hardware Al

2 polos @ ~10 ms

Impedéancia de Entrada Al

200 ohms (Rsense = 162 ohms)

Saida de Circuito
alimentado Al

24V +14% (0-250 mA) com prote¢do do diodo e contra curtos-circuitos

Isolamento de Circuito
alimentado Al

500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S

CMRR Al, temperatura
elevada

> 70 dB @ 50/60 Hz (86 db tipico)

CMVR Al

> 200 V (cc) para EARTH

Sobretensao Al

136 V (cc) continuo em temperatura ambiente

Entrada Analdgica (4-20 mA, modo diferencial, SSR aberto)
( Requisitos de Hardware] [ Requisitos de Firmware/SW )

Al autoalimentada

ISG +24V

(0 SCP é compartilhado)

FPGA

Filtro de

ALIMENT. LOOP
ADC SPI
(16 bits)

Légicade
SPI Amos{raHDiag noéstico

) v

TERRA ALIMENTACAO POR
LOOP

PARA CPU )

Figura 2-11. Entrada analégica — Diagrama de blocos com autoalimentagéo

Entrada Analégica (4-20 mA, modo de alimentagéo por loop, SSR fechado)

Al alimentada
por loop

s

\

(Requisitos de Hardware] ( Requisitos de Firmware/SW )

- -
[ PV

ALIMENT. LOOP

1SC +2aV

(0 SCP ¢ compartihado)

Logica de
[ SPI HAmOStraHDiag noéstico

PARA CPU

ADC
(16 bits)

ALIMENTAGAO POR LOOP
TERRA

Figura 2-12. Entrada Analégica — Diagrama de Blocos do Circuito Alimentado

Hardware - Saidas Analdgicas (4-20 mA)
Este controle fornece um grupo isolado de 3 saidas de 4-20 mA para uso do cliente. Cada saida pode acionar
cargas de até 600 ohms e fornece monitoragdo de falhas de correntes da fonte e de retorno individuais.

Recursos

Trés canais de saida analdgica (4-20 mA)

Monitores de corrente da fonte e de retorno

Grupo isolado de outros circuitos

Capaz de acionar cargas de impedancia mais elevada de até 600 ohms
Suporte a diagnésticos, configuracao e blocos de GAP da Woodward
Velocidades de atualizacdo de 5 ms a 160 ms configuraveis por GAP

Tabela 2-11. Especificagbes (AO, saida analdgica)

Woodward
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Ndmero de canais

3 (cada um com indicacgdo)

Faixa de saida AO

0 a 24 mA, 0 mA durante o periodo desligado

Isolamento da saida AO

0 V canal para canal
500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S

Precisdo AO (@ 25 °C)

< 0,024 mA (0,1% de FS=24 mA)

Precisdo AO (-20, +70 °C)

< 0,120 mA (0,5% de FS=24 mA)

Resolucdo AO ~14 bits de escala total
Filtro de hardware
AO (méx.) 3 polos @ 250 ps

Capacidade de carga AO

600 Q a 20 mA

Indicac@es de saida AO

(0 a 24) mA, fonte e retorno

Precisdo da indicacdo AO

< 1% a 25°C, < 3% em toda a faixa de temperaturas

Filtro HW de indicacdo AO

~0,5 ms nominal

Estado de BLOQUEIO
DE E/S

Os circuitos de saida analdgica séo levados a 0 mA durante condi¢des
de ligacao e desligamento de poténcia, falhas na tensao do nucleo
e falhas no monitoramento.

Saida Analogica (4-20 mA)

r[ Requisitos de Firmware/SW ) [ ISO ] ( Requisitos de Hardware]1

FPGA

Interface
GAP

PWM
(16 bits)

BLOQUEIO E/S Carga AO
+ ™"
11 |4-20m
— !} | Carga
- [
SHLD—T

Légicade SPI
[Diagnésnco N ‘Amos“a]'[ RDBK

3 o} Filtro AOUT
I q 1%} I 3polos,250us I

cal
(ADC,12 bits)

Figura 2-13. Diagrama de blocos de saida anal6gica

Hardware - Saidas do Atuador

Este controle fornece uma saida do atuador isolada para uso do cliente. O acionador do atuador
pode ser configurado para operagdes de faixa baixa (20 mA) ou de faixa alta (200 mA).

A monitoracdo de falhas de correntes da fonte e de retorno individuais esté incluida.

Recursos

Um canal de saida do atuador (4-20 mA, 20-200 mA)

Monitoramento de corrente da fonte e de retorno

Isolada de outros circuitos

Capaz de acionar cargas de impedancia mais elevada

Suporte a diagnésticos, configuracao e blocos de GAP da Woodward
Velocidades de atualizacéo de 5 ms a 160 ms configuraveis por GAP
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Numero de canais

Tabela 2-12. Especificagbes (ACT)

Um acionador proporcional com indica¢cfes da fonte e retorno

Faixa de saida ACT

Configuravel para faixa de 24 mA ou 200 mA

Faixa de saida ACT (baixo)

0-24 mA, 0 mA durante o periodo de desligamento (FS = 24 mA)

Faixa de saida ACT (alto)

0-200 mA, 0 mA durante o periodo de desligamento (FS = 210 mA)

Isolamento da saida ACT

0 V canal para canal
500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S

Precisdo ACT (25 °C)

Faixa baixa < 0,024 mA (0,1%) | Faixa alta < 0,21 mA (0,1%)

Precisdo ACT (-20, +70 °C)

Faixa baixa < 0,120 mA (0,5%) Faixa alta < 1,00 mA (0,5%)

Resolucdo ACT

~14 bits de escala total

Filtro de hardware ACT (méx.)

3 polos @ 500 us

Capacidade de carga

ACT (baixa) 600 Q a 20 mA
Capacidade de carga
ACT (alta) 65 Q a 200 mA

Indica¢bes de saida ACT

(0 a 24) mA, fonte e retorno

Precisé@o da indicagdo ACT

< 1% a 25 °C, < 3% em toda a faixa de temperaturas, (fonte e
retorno)

Filtro HW de indicacdo ACT

~0,5 ms nominal

Acao TRIP (Desligar)

O botdo TRIP do painel frontal desliga o circuito do atuador, retira
a alimentacéo do atuador e define um alarme no software GAP.

Acdo BLOQUEIO DE E/S

No estado de BLOQUEIO DE E/S, a alimentacédo de ACT é desligada
e 0s circuitos de ACT séo levados a 0 mA durante condi¢cBes de
ligagc&o e desligamento de poténcia, falhas na tensdo do nucleo,
falhas no monitoramento.

Saida ACT (4-20 mA / 20-200 mA)

( e - — )
( Requisitos de Firmware/SW ] [ ISO ] [ Requisitos de Hardware)
+24V_ACT
Desligamenio
ESTOP BLOQUEIO E/S <|:
© VRDBK_SRC Carga ACT
FPGA Ganho R
Acio nador [— + ;I
Interface PWM Q Filtro ACT 1) |2020m
(16 bits) w [ [3polos,0,5ms| | 1, | Caga
- P
Légicad SPI
(s B — ] | =
- ndicacao
(ADC 12 bits) |e—R0e€ RET_| /;
\ J

Figura 2-14. Diagrama de blocos de saida do atuador

Hardware - Saidas discretas

Este controle fornece um grupo isolado de 8 canais de entrada discreta para usar com sinais de +24 V (cc).

E fornecida uma alimentac&o de tens&o isolada da energia de contato de +24 V (cc) para usar

com as entradas discretas. Essa alimentacao inclui prote¢éo contra curtos-circuitos e sobretensdes.
Observacdo: nao use a saida da energia de contato para alimentar outros dispositivos.
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Recursos

Oito canais de entrada discreta para sinais de +24 V (cc)

Energia de contato de +24 V com prote¢do do diodo e contra curtos-circuitos
Alimentacédo e grupo de entrada discreta isolados

Suporte a diagnésticos, configuracao e blocos de GAP da Woodward
Velocidades de atualizacéo de 5 ms a 160 ms configuraveis por GAP
Capacidade de marcagédo de tempo (1 ms)

Tabela 2-13. Especificacdes (DI, entrada discreta)

Numero de canais 8

Estado de entrada baixa DI (0a8)V(cc)

Estado de entrada alta DI (16 a32) V (cc)

Corrente de entrada DI <5 mA por canal

Impedancia de entrada DI 25 K aproximadamente

Filtro de hardware DI 1,0 ms aproximadamente em temperatura ambiente

0 V canal para canal

Isolamento de canal DI 500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S

Sobretenséo DI Sobretensédo até 36 V (cc) para entradas
Saida de energia de contato 24V £14%, 150mA (max.), protecdo de diodo e curtos-circuitos
Isolamento de energia de contato 500 Vrms para EARTH e todas as outras E/S

Entrada Discreta (Placa Alimentacao)
( Requisitos de Hardware ) ( Requisitos de Firmware/SW )

PLDAIltera CPU512

- Interface
Amostra Registros GAP
SPI FPGA
Escravo SPI RDBK

CPWR ENERGIA DE CONTATO

ISOLADO +24V

Contato
I oin

COM 1

PI Comum

DINOpto e
Limitador de
Corrente

Figura 2-15. Diagrama de Blocos de Entrada Discreta

Observacédo: o encaminhamento dos fios de tensdo de contato imido ou fios comuns com fios de
sinais e a blindagem de fios de campo DI/DO sdo recomendados em virtude da possibilidade de
grandes transientes dos picos de tensdo de cargas indutivas de corrente elevada e de correntes
indiretas de raios no aterramento de protecao (PE). Se os fios forem encaminhados separadamente
dos comuns e ndo forem blindados, os grandes transientes vao interferir na fiagdo de entrada ou saida
e causar mudancas de estado nos sinais por um curto periodo.

Hardware - Saidas de Relé
Este controle fornece 4 saidas de Relé Forma-C Isolado com contatos NO, COM, NC disponiveis no
bloco de terminais.

Recursos

Quatro Canais de Saida de Relé

Cada Saida de Relé fornece contatos NO, COM e NC

Cada canal de Saida de Relé fornece uma falha de readback de tensédo da bobina
Suporte a diagndsticos, configuracdo e blocos de GAP da Woodward

Isolamento de contato mantido nos blocos de terminais

Versdo com aprovacdo ATEX disponivel usando relés hermeticamente selados
Velocidades de atualizagdo de 5 ms a 160 ms configuraveis por GAP
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NUmero de canais

Tabela 2-14. Especificacbes (Saidas de Relé)

4 relés

Tipo de Contato

Forma-C com terminais NO, COM e NC

Relé STD, contatos (CC)

2 A, 5-30 Vcc (resistivo)

Relé STD, contatos (CA)

2 A, 115 Vca (resistivo)

Relé STD, tempo de
operacao

< 15 ms tipico

Readback de Bobina
do RELE

O status de readback da tensao da bobina esta disponivel

Filtro de Readback de
Bobina do RELE

1 ms aproximadamente em temperatura ambiente

Isolamento da Saida
de RELE

500 Vrms minimo para EARTH e todas as outras E/S

Isolamento de Contato
do RELE

500 Vrms minimo entre contatos abertos

Isolamento de RELE
para RELE

500 Vrms minimo entre relés

Estado de BLOQUEIO
DE E/S

As saidas do relé sdo desenergizadas durante condi¢des de ligacédo e
desligamento de poténcia, falhas na tensdo do nicleo e falhas no
monitoramento

Versdo ATEX:

O controle aprovado pela ATEX usa um relé hermeticamente selado

Relé ATX, contatos (CC)

2 A, 5-28 Vcc (resistivo), 0,75A @ 28 V (indutivo)

Relé ATX, contatos (CA)**

0,3 A, 115 Vca (resistivo)

Risco de exploséo

**A Conformidade com a ATEX/IECExX requer que as cargas de
contato do relé sejam limitadas a < 32 Vcarms /<32 Vcc.

Saida de Relé (Placa Alimentacéo)

( Requisitos de Firmware/SW )

PLD

Légicade le
[Diag néstico I : l Am ostraJ‘

Interface
(e oo 1

(Requisitos de Hardware) Alimentacéiodo
relé 24\VCC
'Acio nador de ) I NO
- relé DOUT
BOBINA V-RDBK BUF RDBK. p
, L2 com{ careal
r < CRelé
omum
NC
J

Figura 2-16. Diagrama de Blocos de Saida do Relé
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Resolucao de Codigos de Falha

A placa da CPU executa diagndésticos que exibem mensagens de solugéo de problemas por meio da
Porta de Servico de depuracado e do AppManager. As informacdes adicionais sobre testes de diagndstico,
cédigos subsequentes de LED e mensagens da porta serial estdo contidas no manual do VxWorks.

Tabela 2-15. Cédigos de Falha de LED da CPU

Falha Cddigo Luminoso
CPU néo operante, estado de BLOQUEIO DE E/S  Vermelho Constante
Falha de Teste de RAM 2,1

Falha de Teste de FPGA 2,9

Watchdog (monitoramento) ndo habilitado 2,10

Erro de unidade RAM 2,11

Erro de unidade Flash 2,12

Verificacdes para Solucédo de Problemas e Inicio de Operacgéo

Verificacdes de Alimentacao

* Verificar se a polaridade esta correta nas conexdes elétricas

* Verificar se a fonte de alimentacéo e o tamanho do fio sdo suficientes para todas as cargas

* Verificar se a tenséo de alimentagdo de entrada estéa correta (isto €, a unidade de baixa tensédo
€ de 18 V para 36 Vcc)

* Verificar se a impedéancia PS(+) e PS(-) para EARTH € > 10 MQ

Verlflcac;oes da Fiagdo de RS-232

Verificar se a fiacdo de RS-232 usa um cabo de comunicacéo blindado de alta qualidade.
Por exemplo, Woodward 2008-1512 (Belden YR58684) ou um fio de comunicacéo blindado
e de baixa capacitancia equivalente.

Verificar se a fiacdo de RS-232 usa o sinal comum (COM1_GND)

Verificar se o tamanho da rede RS-232 esté dentro das especificagbes (geralmente < 50 pés [15,24 m])
Verificar se os fios de Sinal (TX+,RX-) ndo estdo encostando um no outro e causando curto
Verificar se os fios de Sinal (TX+,RX-) ndo estdo em curto com COM1_GND

Verificar se os fios de Sinal (TX+,RX-) ndo estdo em curto com COM1_SHLD

Verificar se os fios de Sinal (TX+,RX-) ndo estao conectados ao PS(+), PS(-), EARTH
Verificar se COM1_GND ndao esta conectado ao PS(+), PS(-), EARTH

Verificar se a blindagem de cabo geral esta terminada no EARTH em apenas um local.

Verlflcagoes da Fiacao de RS-485
Verificar se a fiagdo de RS-485 usa um cabo de comunicacgéo blindado de alta qualidade. Por
exemplo, Woodward 2008-1512 (Belden YR58684) ou um fio de comunicag¢éo blindado e de baixa
capacitancia equivalente.
* Verificar se o tamanho da rede RS-485 esta dentro das especificacbes para a taxa de transmissao
(geralmente < 4.000 pés [1.220 m])
Verificar se a rede esta terminada corretamente em ambas as pontas com aprox. 90-120 Q
Verificar se a fiacdo de RS-485 usa o sinal comum (COM1_GND)
Verificar se os fios de Sinal (RS-485+, RS-485-) ndo estdo encostando um no outro e causando curto
Verificar se os fios de Sinal (RS-485+, RS-485-) ndo estdo em curto com COM1_GND
Verificar se os fios de Sinal (RS-485+, RS-485-) ndo estdo em curto com COM1_SHLD
Verificar se os fios de Sinal (RS-485+, RS-485-) ndo estdo conectados ao PS(+), PS(-), EARTH
Verificar se COM1_GND nao esta conectado ao PS(+), PS(-), EARTH
Verificar se a blindagem de cabo geral esta terminada no EARTH em apenas um local.
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Verificacdes da Fiacdode CAN

Verificar se a ligagdo CAN usa cabo de comunicagéo blindado de alta qualidade com 3 fios. Por
exemplo, Woodward 2008-1512 (Belden YR58684) ou um cabo de comunicac¢éo blindado e de baixa
capacitancia equivalente

Verificar se o tamanho da rede CAN é menor que 0 max. especificado para a taxa de transmissao usada
Verificar se a rede esta terminada corretamente em ambas as pontas com 120 Q, +10%

Verificar se a fiagdo de CAN usa o sinal comum (CAN_GND)

Verificar se os cabos de transmissdo CAN para cada dispositivo s&o o0 mais curto possivel e se
atendem a especificacéo.

Verificar se CANH néo esta conectado ao PS(+), PS(-), EARTH

Verificar se CANL nao esta conectado ao PS(+), PS(-), EARTH

Verificar se CAN_COM nao esta conectado ao PS(+), PS(-), EARTH

Verificar se o fio blindado CAN_SHLD n&o esta em curto com o0 PS(+), PS(-)

Verificar se a blindagem de cabo geral CAN esta terminada no EARTH em apenas um local para
cada rede.

Nos dispositivos CAN redundantes, verificar se as redes CAN1 e CAN2 néo estdo com fios trocados
e conectados juntos.

Al (sem circuito alimentado), Verificacdes da Fiacdo das Entradas Analdgicas

Verificar se XDCRs externos NAO s&o usados com esses canais autoalimentados.
Verificar se cada Al(+,—) ndo est4 em curto com outro canal de entrada.

Verificar se cada terminal Al(+) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada terminal Al(=) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada fio blindado Al ndo esta em curto com o PS(+), PS(-).

Verificar se cada fio blindado Al esta terminado corretamente no no.

Verificar funcionalmente a fiacdo de cada canal Al usando uma fonte de simulacéo.

Al (Circuito alimentado), Verificacdes da Fiacdo das Entradas Analdgicas

Verificar se XDCRs externos estéo conectados a esses canais.

Verificar se o nivel de tensdo LPWR (+24 V cc) esta correto para o XDCR.

Verificar se cada terminal LPWR(+) esté ligado ao XDCR POWER(+).

Verificar se cada terminal LPWR(+) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada terminal Al(=) ndo estd em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada fio blindado Al ndo esta em curto com o PS(+), PS(-).

Verificar se cada fio blindado Al esti terminado corretamente no no.

Verificar se todos os canais do XDCR usam menos de 250 mA de LPWR.

Verificar funcionalmente a fiagdo de cada canal Al usando uma fonte de simulagéo.

AO, Verificacdes da Fiacdo das Saidas Analdgicas

Verificar se cada AO(+,—) ndo esta em curto com outro canal de saida.

Verificar se cada AO(+,—) ndo esta em curto com outro canal de Entrada Analdgica.

Verificar se cada terminal AO(+) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.

Verificar se cada terminal AO(-) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.

Verificar se cada fio blindado AO néo esta em curto com o PS(+), PS(-).

Verificar se cada fio blindado AO esta terminado corretamente no no.

Verificar funcionalmente a fiacdo de cada AOUT aplicando 4 mA e 20 mA a carga pela aplicacdo
GAP. Verificar com um medidor se a corrente de saida esté correta. Verificar se os valores de
SRC_RDBK e RET_RDBK estéo corretos no GAP.

DI, Verificagdes da Fiagc&do das Entradas Discretas

Verificar se cada DI(+) ndo est4 em curto com uma outra entrada.

Verificar se cada DI(+) ndo estd em curto com o CPWR(+), CPWR(-), PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada fiagdo de DI(+) esta funcionando, ajustando cada entrada HIGH (>16 V CC) e,
em seguida, LOW (<8 V CC). Verificar se o software GAP detecta a mudanga de estado.
Quando possivel, usar um cabo DIN blindado.
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DI Venﬂcac;oes da Fiacdo de Energia de Contato (CPWR)
CPWR(+) é uma tensdo de saida e nunca deve ser conectada a nenhuma outra fonte.

e Para manter o isolamento do no, verificar se CPWR(-) ndo esta em curto com o PS(-).

* O uso da saida de Energia de Contato interna isolada (CPWR,COM) é altamente recomendado
para manter o isolamento da entrada discreta para outros dispositivos e controles da instalacido

* Verificar se CPWR(+) ndo esta conectado ao CPWR(-), PS(-), EARTH.

* Verificar se CPWR(-) ndo esta conectado ao CPWR(+), PS(+), EARTH.

* Verificar se a tensdo de CPWR atende as especificacdes no bloco de terminais (de 18 a 32 V cc).

Relés DO, Verificacdes na Fiacao de Relé

* Verificar se cada um dos contatos de saida de Relé (NO,C,NC) esta conectado a carga corretamente

* Verificar cada saida de Relé (NO,C,NC) para confirmar que néo esta em curto com outro canal de saida.

* Verificar a fungao de cada fiacdo de saida de Relé (NC,NO) aplicando ON e depois OFF. Verificar se
o software GAP detecta a mudanca de estado de readback.

* Quando possivel, usar fiacdo blindada para os cabos de relé.

Verificacdes de Fiacdo Adicionais ao Usar nds de LINKnet

TC, verificagbes da fiacdo de Entrada de Termopares

Verificar se cada TC(+,—) ndo esta em curto com outro canal de entrada.

Verificar se cada terminal TC(+) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada terminal TC(-) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada fio blindado TC n&o estd em curto com o PS(+), PS(-).

Verificar se nenhum fio estd em contato acidental com o NC, terminais sem conexao.
Verificar se cada fio blindado TC esta terminado corretamente no né.

Verificar funcionalmente a fiacdo de cada canal TC usando uma fonte de simulacéo.
TC ABERTO: uma entrada TC lera °C MAX. se o fio (+) ou (-) estiver rompido/aberto.
TC EM CURTO: uma entrada TC lera 0°C se os fios (+) e (—) estiverem em curto.

FALHAS DE ATERRAMENTO: os canais de entrada em curto acidental
OBSERVA CAO com EARTH estar&o mais suscetiveis a eventos de ruido falsos

relativos a instalacdo e ambiente.

RTD, Verificagdes da Fiagcdo de Entrada

Verificar se cada RTD(+,—) ndo esta em curto com outro canal de entrada.

Verificar se cada terminal RTD(+) ndo estd em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.

Verificar se cada terminal RTD(-) ndo esta em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.

Verificar se cada terminal RTD(detec¢&o) ndo estd em curto com o PS(+), PS(-), EARTH.
Verificar se cada terminal RTD(detec¢éo) esta corretamente conectado para sensores de 3 fios.
Verificar se cada terminal RTD(detec¢éo) esta corretamente conectado ao RTD(-) para sensores
de 2 fios.

Verificar se cada fio blindado RTD néo estd em curto com o PS(+), PS(-).

Verificar se cada fio blindado RTD estéa terminado corretamente no no.

Verificar funcionalmente a fiacdo de cada canal RTD usando uma fonte de simulag&o.

RTD ABERTO: os canais RTD lerdo °C MAX. se o fio (+) ou (-) estiver rompido.
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Capitulo 3

Descricédo do Controle
|

Introducéo

O Peak200 foi projetado para operar Turbinas a Vapor com uma Unica valvula ou rack de Gnica véalvula que
séo aplicadas em acionamento mecénico, como bombas, ventiladores, sopradores, compressores etc.

O Peak200 é um produto que integra hardware e software de controle e uma interface grafica do usuario
(GUI) em um s6 pacote. A logica de controle foi projetada de modo que o usuério possa configurar o
sistema no campo para qualquer uma das aplicagdes acima e operar a unidade completamente pelo
visor do painel frontal.

O diagrama de Relacdes de velocidades (Figura 3-1) mostra como as definicdes de velocidade no
Peak200 se relacionam e pode ser (til na configuragdo dos setpoints de velocidade do Peak200

RELAGOES DE VELOCIDADE

—

MARCHA LENTA T+ VELOC. —=r FAINA SOBRE- DE S0BRE-
CRITICA OPERACIONAL —— VELOCIDADE VELOCIDADE
VELCCIDADE VELOCIDADE NIVEL DE
WAIRIA, MAXKIMA DD SOBREVELCCIDADE
DO REGULADOR REGULADOR EXTERNA

Figura 3-1. RelacBes de velocidade

Vista do Painel Frontal

W5 WOODWARD

000

Figura 3-2. Painel Frontal

O teclado € igual nas versées com montagem de Anteparo e de Painel.
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Quatro Botdes de Acéo Operacional Fixos no Painel Frontal

RESET — o Peak200 trava ao detectar uma condicéo de ALARME ou TRIP. Depois de eliminar a
condicdo de ALARME ou TRIP, pressione o botdo ALARM RESET para limpar a fungdo de travamento.
A sequéncia de inicio normal é pressionar o botdo ALARM RESET e depois 0 START.

Com o botdo ALARM RESET, vocé pode redefinir o Peak200 externamente com a entrada discreta de
RESET ou com o comando de RESET de Modbus.

START — o pressionamento do botdo START inicia a Sequéncia de Inicio da Turbina. O botdo START
ficard inativo até que todos os TRIPS sejam limpos e REDEFINIDOS.

« No MODO DE PARTIDA MANUAL, o pressionamento do botdo START abre a RAMPA DE VALVULA
e 0 ATUADOR, enquanto o operador de turbina controla a velocidade da turbina com uma valvula de
trip e aceleragéo. A velocidade de controle comec¢a na VELOCIDADE MINIMA DE CONTROLE.

* No MODO DE PARTIDA AUTOMATICA, o pressionamento do botdo START abre a RAMPA DE
VALVULA e 0 ATUADOR, enquanto o operador de turbina controla a velocidade da turbina com uma
valvula de trip e aceleracdo. A velocidade de controle comeca na VELOCIDADE IDLE.

* O MODO DE PARTIDA comeca a operar quando o Peak200 recebe um comando de PARTIDA
do botdo START, a entrada discreta de PARTIDA ou um comando de PARTIDA de Modbus.

Se a entrada de PARTIDA externa estiver fechada, o botdo RESET fard o RESET e a PARTIDA do Peak200.

* No MODO DE PARTIDA MANUAL, o SETPOINT DE VELOCIDADE REAL far4d a RAMPA para a
VELOCIDADE MINIMA DE CONTROLE.

* No MODO DE PARTIDA AUTOMATICA, o SETPOINT DE VELOCIDADE REAL fara a RAMPA
para a velocidade de IDLE. Quando a entrada de IDLE/MIN. DE CONTROLE estiver fechada,
0 SETPOINT DE VELOCIDADE REAL fard a rampa para a VELOCIDADE MINIMA DE CONTROLE.

ADJUST (para cima/para baixo) — botéo usado para ajustar todos os valores analégicos que estéo

disponiveis como sintonizaveis (em qualquer tela) quando o parametro for “em foco”. Se o botao Shift ()
acima do bot&o Adjust for pressionado ao mesmo tempo, o valor mudara mais rapidamente.

TRIP — o pressionamento do botdo TRIP desligara a turbina. Ao ser pressionado, ele define o
SETPOINT DE VELOCIDADE REAL para menos 1, aciona a RAMPA DE VALVULA (ATUADOR)
para zero (posigéo fechada) e altera o estado do RELE DE TRIP. No menu de Servigo, ha uma opg&o
de adicionar um atraso de 2 segundos a esse comando para evitar trips incbmodos caso o botdo seja
pressionado acidentalmente. A configuracdo padrao desse atraso € zero (imediato).
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Niveis de Login de Usuério

Se vocé pressionar a tecla MODE, sera aberta a Tela de Login e Modo

Enable HW SIM Disable H

. User Level

@ o Speed Detected

@ Uit Shutdown

Figura 3-3. Tela de Modo

Monitor — (faca logout para entrar nele)
Mesmo as teclas Verdes do Teclado inibidas

Operador — Senha padrao: no capitulo 8
Destinado a operacao de turbina normal — modo padrao
O protetor de tela inicia neste nivel

Servigo — Senha padrdo:  no capitulo 8
Permite a sintonizac@o de parametros, enquanto a turbina estd em execucéo (PID dinamica) e a entrada
no Modo de Calibracao

Configuracgao — Senha padrdo:  no capitulo 8
Autoridade de usuario mais alta / pode entrar em qualquer Modo

~ O botdo TRIP esta sempre disponivel em todos os modos e logins.
OBSERVACAO
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Se sua unidade oferecer suporte a operacéo multilingue, o icone aparecera na parte superior
direita da tela de Modo. Navegue até esse icone e pressione Enter para abrir uma caixa de dialogo
pop-up que permitira selecionar um idioma diferente de inglés para a exibi¢éo local.

Languae (R ()

The GUI Application must be restarted for
changes to take effect

Figura 3-4. Idioma

ApoOs a selecao, o arquivo GUI devera ser reiniciado para inicializar todo o texto no idioma selecionado.

O botao Reinicialize a GUI fara isso, a tela passara para a “Tela inicial” enquanto a GUI € reinicializada.
Isso pode ser feito a qualquer hora, inclusive durante a operag&o normal da turbina. Durante esse tempo
(alguns minutos), o controle continuara operando a turbina, e quaisquer outros programas de visualizagdo
gue estiverem sendo usados continuardo funcionando normalmente.

Para Fazer Login —
1. Pressione o botdo LOGIN
2. ** Navegue até o campo Login ou Senha ficarem realcados (em foco)
3. Pressione Enter na Cruz de Navegacao
4. Use o teclado para preencher o campo de texto (mantenha a tecla pressionada para percorrer
as opcdes)
5. Pressione Enter na Cruz de Navegacéo para aceitar sua entrada

** Ou vocé pode navegar até os botbes de Autopreenchimento e pressionar Enter. Isso preenchera
automaticamente as informacg6es de Login, por isso, basta inserir a Senha.

Navegacao

Esta tela NAO é sensivel ao toque. Em virtude das preocupacdes com a qualidade, robustez, limpeza
da tela e confiabilidade de longo prazo, a Woodward optou por ndo implementar uma tela sensivel ao
toque diretamente neste produto. Com a ferramenta RemoteView, o usuario tem a vantagem de usar
um mouse ou uma tela sensivel ao toque de um computador externo, mas para a havegacao e selecéo
diretamente no visor do Peak200, sédo usados bot6es e uma indicacdo do marcador Em Foco.
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Em geral, os botdes marrons fornecem navegacao de pagina para pagina e em todos 0s componentes
de uma pégina. A Cruz de navegacdo faz a maior parte da navegacao.

Figura 3-5. Cruz de Navegacédo

Use os botBes de “Seta” para mover o marcador Em Foco para a pagina desejada.
Pressione o botao “Enter” para abrir a pagina selecionada.

Pressione o botdo “ESC” (Escape) para voltar uma pagina.

Pressione o botdo “HOME” para retornar ao menu principal. Observacéo: se vocé pressionar
o botdo HOME duas vezes e estiver no menu de Servi¢o ou Configuracao, voltara para a tela
Inicial Operacional.

el Sl

User Level Configure ’

r :
Service Menu Maode: Operation

Speed Control

e Valve Demand
Cascade Control Communications

MPU Override Trends Operation Log

Screen/Key Options

Speed Control

Save Settings *

&,

Figura 3-6. Menu de Servigo mostrando o “Controle de Velocidade” Em Foco
Organizacéao de Paginas

Trés listas de menus principais organizam o acesso a todas as informacdes disponiveis no visor.
Essas listas de menus estéo disponiveis o tempo todo. O usuario simplesmente usa a cruz de navegagao
para focar a pagina desejada e pressiona Enter, ou usa as teclas Pretas (nenhum Foco necessario).

Menus de Execucgdo/Operacgéo: a pagina HOME contém os menus de Execu¢do/Operagao e é atualizada
automaticamente para corresponder a configuracéo do controle.

Menus de Servico: a pagina “HOME” de Servi¢o contém botdes de navegacéo para todos os parametros
relacionados a servi¢os e recurso especial do controle. E também atualizada automaticamente para
corresponder a configuracao do controle.
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Menus de Configuracgéo: a pagina “HOME” de Configuracéo contém botdes de navegacéo para todos o0s
recursos e opcdes do Peak200. Quando a unidade estd no Modo de Configuragcdo (BLOQUEIO DE E/S),
0 segundo plano de todas as paginas sera um gradiente de azul, conforme mostrado abaixo, além do

status na parte superior direita.

Turbine Start

Communications

Analog Inputs

Contact Inputs

Configuration Menu

User Level Configure

Mode: Operation

Press Navigation Arrows to a Select Page

Process/Cascade

Analog Outputs

Config Check

y

Figura 3-7. Menu de Configuracdo — Modo Operacional (somente Exibi¢cao)

Turbine Start

Communications

Analog Inputs

Contact Inputs

.

Press Navigation Arrows to a Select Page

Process/Cascade

Analog Outputs

Config Check

Save Settings

A

Figura 3-8. Menu de Configuracdo — Modo de Configuragéo (Edi¢&o)

Consulte o capitulo 1 para obter mais detalhes sobre todas as teclas. Veja, a seguir, alguns lembretes

gerais sobre as funcdes de teclado.

Teclas verdes —iniciam comandos operacionais

Teclas vermelhas — navegacéao ou insercdo de valores por meio das teclas alfanuméricas

Teclas pretas — dependem do software, nunca exigem destaque “Em Foco”, o comando mostrado
acima da tecla esta sempre disponivel.

Tecla Start — por padréo, emite um comando de Partida, mas pode ser configurado para solicitar
uma Confirmacdo. O usuario precisa estar conectado no Nivel de usuério adequado (Operador

ou superior).

TRIP esta sempre disponivel em todos os modos e logins.
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Para inserir string de texto pelo teclado, mantenha pressionada a tecla para percorrer lentamente
os caracteres disponiveis nessatecla. Ao soltar a tecla, sera selecionado o caractere mostrado no
momento.

Modos de Partida

A partida da turbina é realizada controlando o vapor de entrada com a valvula de Trip e Aceleracéo e/ou
o Atuador/Valvula da turbina. A sequéncia de operacdo desses dois dispositivos determina 0 modo de
partida a ser selecionado.

No Peak200, ha duas opc¢des de partida:
Menu de Configuracdo/Partida da Turbina
PARTIDA MANUAL
PARTIDA AUTOMATICA

O modo de partida comega com o comando de PARTIDA do botdo START, com a entrada discreta
de PARTIDA ou com um comando de PARTIDA de Modbus. (Todos os TRIPS precisam ser limpos
e REDEFINIDOS para o Peak200 para responder ao comando de PARTIDA).

Para qualquer um desses modos, 0 menu HOME/CURVA DE PARTIDA ¢ a tela ideal para monitorar
durante a partida da turbina. Inicialmente, o usuario pode precisar usar também o menu de Controle
de Velocidade para ajustar as configuracdes dindmicas de controle.

Peak 700 W, WOODWARD

TRIPPED Start Curve - Auto Start Auto Start

@ MinGov Speed Moving to Idle .MPU Ovrd ON Esc
000} Ramp Rate

L)
CPU IOLOCK HOME
i -
m Speed Setpoint

Valve Limiter | ﬂ

HP Valve Demand
I

L]
ALARM

TRIP

Figura 3-9. Tela da Curva de Partida

Modo de Partida Manual

Com uma partida manual, o controle de velocidade do Peak200 comeca no setpoint de Minima Velocidade
de Controle, ndo ha nenhuma banda critica de velocidade, e a funcionalidade do comando de Idle/Min. de
Controle ndo pode ser usada.

Quando um comando de Partida for fornecido, o Peak200 fara a rampa do setpoint de velocidade até
o Minimo de Controle, e o Limitador de Valvula fara a rampa da valvula aberta para a Demanda de
Valvula Maxima (padréo = 100%). Ele esperara a velocidade da turbina atingir esse ponto e, depois,
assumira automaticamente o controle de velocidade da valvula de vapor de entrada (Valvula HP).

O MODO DE PARTIDA MANUAL é quando o operador de turbina controla manualmente o vapor de
entrada abrindo a valvula de TRIP e ACELERACAO. O operador tem controle da velocidade da turbina
de RPM zero até a MINIMA VELOCIDADE DE CONTROLE.
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Modo de Partida Automatica

Com o modo de partida automatica, o controle de velocidade comeca na velocidade idle, que € um
setpoint menor que a Minima Velocidade de Controle. Em muitos casos, a velocidade idle € um setpoint
no qual a turbina pode ser aquecida. Com esse modo, pode ser programada uma faixa de velocidade
critica (entre as velocidades Idle e Minimo de Controle). O operador tem também a flexibilidade de
permitir que o Peak200 controle a velocidade dentro dessa faixa, em vez de controla-la manualmente
com a vélvula Trip e Aceleracao.

Quando um comando de Partida for fornecido, o Peak200 fara a rampa do setpoint de velocidade
até Idle, e o Limitador de Valvula fara a rampa da valvula aberta para a Demanda de Valvula
Méaxima (padrao = 100%). Ele esperara a velocidade da turbina atingir esse ponto e, depois,
assumira automaticamente o controle de velocidade da valvula de vapor de entrada (Valvula HP).

Para inicializar automaticamente a unidade em MIN GOV:
e Feche a entrada IDLE / MIN GOV.
e Pressione o botdo START no painel frontal

Isso acelerara a turbina em IDLE / TAXA MIN. DE CONTROLE

Demanda de Valvula Maxima Durante a Partida

Em qualquer um dos modos, h& um recurso de protecéo disponivel que limitara a posi¢cdo de demanda
Méxima da rampa do limitador de véalvula até a turbina estar no controle de velocidade em circuito
fechado. Quando a turbina estiver seguramente no controle de velocidade, o limitador continuara
automaticamente até a configuracdo maxima do limitador de valvula (geralmente 100%).

Para habilitar esse recurso:

Servi¢go/Demanda de Valvula —
*  Usar Limitador de Partida HP?
e Limitador Max. HP na Partida (%)

Exemplo: se a unidade normalmente alcanga a Velocidade Idle na demanda HP de 12%, ao habilitar
esse recurso, e o valor do limite durante a partida for definido como 15%. Desse modo, quando o
operador levar manualmente a unidade para a valvula de Trip e Aceleracao, a valvula de controle
(HP) serd mantida em um limite mais seguro até a velocidade entrar no controle, na velocidade IDLE.
Para o aguecimento inicial de uma turbina fria antes da partida, esse recurso pode ser desabilitado
(usando a caixa de selecdo) para permitir que a valvula HP chegue a 100%.

Modo de Operacgéo (Configuragéo da Velocidade da Turbina)

A funcao principal do controle € como um controle de velocidade. O setpoint de velocidade pode ser
ajustado de varias maneiras. Para simplificar, elas foram agrupadas em trés modos:

e Ajuste Manual do Setpoint de Velocidade.

e Controle de Setpoint Remoto de Velocidade via Entrada Analégica (4-20 mA).

* O Controlador de Processo/Cascata controla o setpoint de velocidade

Ajustes Manuais do Setpoint de Velocidade

O operador de turbina pode ajustar o setpoint de velocidade por qualquer um destes comandos:
*  Os botdes RAISE/LOWER no painel frontal (quando o componente de ajuste de setpoint esta
em foco).

As entradas discretas AUMENTAR VELOCIDADE/REDUZIR VELOCIDADE.

Inserir um valor e o comando Ir Para diretamente no painel frontal.

Os comandos AUMENTAR VELOCIDADE/REDUZIR VELOCIDADE de Modbus.

Inserir um valor de setpoint de velocidade diretamente via Modbus.

Essas opcdes estéo disponiveis o tempo todo e o controle de velocidade seguira o ultimo comando.
O uso simultadneo dos comandos Aumentar e Reduzir resultara na reducéo do setpoint.
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Para usar os comandos de Modbus (comandos aumentar/reduzir analdgicos ou discretos) e modular
o setpoint de velocidade, o usuario precisa configurar o Modbus a ser usado, ter uma conexao de
comunicacao valida e ter Escritas Habilitadas para esse link de Modbus.

Modo de Controle de Setpoint Remoto de Velocidade

Quando o Setpoint Remoto de Velocidade for habilitado, o controle seguird exclusivamente o setpoint
remoto de velocidade e ignorara os comandos de ajustes de velocidade manuais acima. A velocidade

da turbina s6 pode ser ajustada entre os setpoints de MINIMA VELOCIDADE DE CONTROLE e MAXIMA
VELOCIDADE DE CONTROLE com a entrada SETPOINT REMOTO DE VELOCIDADE de uma entrada
Analdgica de 4-20 mA. Isso pode ser de qualquer fonte, mas deve sempre ter a faixa definida para que

4 mA seja igual a configuracao de velocidade minima de controle. O valor de 20 mA pode ser o maximo
de controle ou qualquer velocidade menor que essa.

Esse modo ficara ativo somente quando a velocidade da turbina estiver na MINIMA VELOCIDADE

DE CONTROLE ou acima, e o setpoint remoto de velocidade tiver sido habilitado. O comando habilitar
ou desabilitar o modo pode ser feito a partir de uma entrada de contato, do visor do painel frontal, do
RemoteView ou via Modbus. Sempre que o setpoint remoto de velocidade for habilitado, o controle fara
a rampa do setpoint atual para o remoto de velocidade em TAXA NAO COINCIDE COM VELOCIDADE
REMOTA (definida na Configuracéo), quando ele alcancar o setpoint remoto, e seguird esse valor
comandado na MAX. TAXA DE VELOCIDADE REMOTA. Sempre que o setpoint remoto de velocidade
for habilitado e estiver em controle, a rampa do setpoint manual sempre rastreara o setpoint remoto de
velocidade para garantir que toda transicdo da desabilitacdo do setpoint remoto ocorra sem problemas.

Se uma entrada de contato for configurada para habilitar essa funcéo, assumird como padrédo um tipo
de entrada “comutador”, e o setpoint remoto de velocidade seré habilitado ou desabilitado com base no
estado desse contato somente. Isso permite que o controle responda exclusivamente a esse comando
e a nenhum outro, que produza estas duas respostas:

* Aentrada de contato pode ser mantida VERDADEIRA para ter o controle automaticamente comutado
ao uso do setpoint remoto de velocidade logo que a velocidade Min. de Controle for atingida.

*  Se, enquanto a entrada de contato for mantida VERDADEIRA, a entrada analégica falhar, o controle
serd automaticamente reabilitado usando o setpoint remoto de velocidade logo que o sinal da
entrada analdgica for reparado e redefinido. (Precaucéo: os usuérios precisam levar em conta
a operacgdo da fabrica para decidirem se essa acao € desejavel ou ndo.)

Essa entrada de contato pode ser opcionalmente configurada como um tipo de entrada “chave momentanea”,
em que o0 estado habilitar/desabilitar € determinado pela transicéo dessa entrada ou por um comando de
outra fonte, por exemplo, do Modbus ou do visor do painel frontal. O uso dessa opcéo permite que a entrada
de contato atue como 0s outros meios pelos quais a funcédo pode ser habilitada ou desabilitada (no painel
frontal, vista remota ou Modbus), dando mais flexibilidade para ligar ou desligar esse modo.

Combinacéo de Fungdes de Modo e Recuo do Peak150

O controle de modelo anterior (Peak150) tinha um modo operacional chamado modo de Combinacéo,
gue direcionava o controle a usar o sinal selecionado mais alto (HSS) da rampa do setpoint de referéncia
de velocidade e o setpoint remoto de velocidade da entrada analdgica. Havia também uma fungéo

de servico chamada Recuo de Setpoint que definia instantaneamente o setpoint de velocidade como

a velocidade de execucéo real.

Foi decidido ndo implementar essas funcdes no Peak200, ja que agora o usuario pode ver sempre

a velocidade e o setpoint de velocidade. O usuario pode também ver se a velocidade remota esta
habilitada ou desabilitada. Essas fun¢des existiam no Peak150 parcialmente, porque o0 usuério ndo
conseguia ver o setpoint de velocidade no painel. Os modos de controle de setpoint de velocidade
acima estdo muito mais alinhados com os padrées da indUstria e eliminam confusdes. Com o Peak200,
0 usudrio pode ver sempre a velocidade e a fonte do setpoint de velocidade.
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Controle do Processo/Cascata

O controle do Processo/Cascata pode ser configurado para controlar qualquer processo do sistema,
relacionado ou afetado pela velocidade ou carga da turbina. Normalmente, esse controlador é configurado
e usado como uma entrada da turbina, controlador da pressao de exausto ou controlador da presséo de
descarga da bomba.

O controle do Processo/Cascata é um controlador de PID em cascata com o PID de Velocidade. O PID
de Cascata compara um sinal do processo de 4-20 mA com um setpoint interno para posicionar
diretamente o setpoint de velocidade, desta forma, mudando a velocidade ou a carga da turbina até

o sinal do processo e o setpoint coincidirem. Com dois PIDs em Cascata desta forma, pode ser realizada
uma transferéncia sem problemas entre os dois parametros de controle.

Quando habilitado, o PID de Cascata pode mover o setpoint de velocidade em uma taxa variavel até a
configuracao da “Max. Taxa de Setpoint de Velocidade” (programada no cabegalho de CONTROLE DE
CASCATA).

Selecionar
Variavel de Processo

Entrada CASC Visdo geral Funcional do Controle em Cascata (CASC)
Descarga da Bomba
Entrada da Presséo de Entrada
Entrada da Pressao de Escape

Entrada de
Variavel de
Processo
CASC

Entradas de
Contato R/L » VERT ¢
Entrada GUI =~ ——] PV | Percentual Para
CASC CASC o > para L g Setpoint de
Entrada Modbus - ——#" setpoint 2 Converséo Velocidade
Entrada de Contato ——| DRP de RPM
- A
Entrada Analdgica
SP Remota
DROOP [

Entrada Modbus ——»{

Entrada de contato ——® Ativar
Entrada GUI ——»|  Logica

Figura 3-10. Diagrama Funcional de Cascata

Como a Cascata é uma funcao de configuracao de velocidade secundaria, o PID de velocidade deve
estar em controle do barramento LSS do Peak200 para que a Cascata assuma o controle.

Para usar esse controlador, deve ser configurado um canal de entrada analdgica para ser usado como

a entrada do Processo/Cascata. O Peak 200 usara essa entrada como a Variavel de Processo (PV) do
controlador. Se houver falha da PV a qualquer momento durante o controle de Cascata, o controlador de
Cascata sera desabilitado e o setpoint de velocidade permanecera no setpoint atual (sem problemas).

O controle de Cascata pode ser habilitado ou desabilitado a partir do teclado do painel frontal, de uma
entrada de contato ou de comunica¢des de Modbus. O ultimo comando dado por qualquer uma dessas
trés fontes estabelece o estado de controle do PID de Cascata.
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Se uma entrada de contato for programada para funcionar como um contato para Habilitar Processo/
Cascata, quando o contato é aberto, o controle de Cascata é desabilitado e, quando ele é fechado,

o controle de Cascata € habilitado. Esse contato pode ser aberto ou fechado quando uma condigédo de
trip é limpa. Se o contato estiver aberto, ele devera ser fechado para habilitar o controle de Cascata. Se o
contato estiver fechado, ele devera ser aberto e novamente fechado para habilitar o controle de Cascata.

Tabela 3-1. Mensagens de Status de Controle de Cascata

A Cascata esta

O controle de Cascata ndo esta habilitado e néo tera efeito.

Desabilitada:

A Cascata esta A Cascata foi habilitada, mas ndo esta ativa ou em controle. Os permissiveis
Habilitada: ndo foram satisfeitos (isto &, velocidade < min. de controle).

Casc Ativa/Nao A Cascata foi habilitada, mas o PID de Velocidade nao est4 em controle
Contr. Veloc: do barramento LSS (isto €&, o limitador de valvula esta em controle).

A Cascata esta A Cascata esta em controle do barramento LSS.

Em Controle:

Casc Ativa A Cascata foi habilitada e o Setpoint Remoto da Cascata esta em controle do
c/Setp Remoto: setpoint, mas o PID de Velocidade nao esta em controle do barramento LSS.
Contr. Casc. A Cascata esta em controle do barramento LSS (via PID de Velocidade)

c/Setp Remoto:

e 0 Setpoint Remoto de Cascata esta posicionando o setpoint de Cascata.

A Cascata esta Inibida:  N&o é possivel habilitar a Cascata; houve falha no sinal de entrada de
Cascata, a unidade esta desligada ou o controle de cascata ndo esta
programado.

O controle de cascata é automaticamente desabilitado em uma condicdo de shutdown e deve ser
reabilitado depois de uma partida bem-sucedida do sistema. O controle de Cascata sera desabilitado
se 0 Setpoint Remoto de Velocidade for usado e habilitado. Sempre que um outro pardmetro no
barramento LSS assumir o controle da posi¢éo da valvula de controle do PID de Velocidade, o controle
de Cascata permanecera ativo e recomegara o controle quando o PID de Velocidade for novamente

0 parametro mais baixo no barramento LSS.

Todos os parametros pertinentes de controle de cascata estédo disponiveis pelos links de Modbus;
consulte o Capitulo 6 para obter uma lista completa de parametros do Modbus.

Dinamica de Cascata

O controle do PID de Cascata usa seu proprio conjunto de configura¢des dindmicas. Esses valores
podem ser programados e sintonizados a qualquer momento. Consulte a se¢éo sobre Ajustes
Dinamicos de PID deste manual.

Setpoint de Cascata

O setpoint de Cascata pode ser ajustado pelo teclado do painel frontal, contatos externos, comandos
do Modbus ou por meio de uma entrada analdgica de 4—20 mA. Uma configuracéo especifica pode
ser também inserida diretamente pelo teclado do painel frontal ou por comandos do Modbus.

A faixa de setpoint de Cascata deve ser definida no modo de programa. As configura¢des de programa
“Min. Setpoint de Cascata” e “Max. Setpoint de Cascata” definem a faixa do setpoint e controle de Cascata.

Se vocé desejar que as entradas de contato Aumentar/Reduzir
'MPORTANTE Velocidade atuem como entradas de contato Aumentar/Reduzir

Setpoint de Cascata quando a Cascata estiver habilitada ou em

controle, selecione a funcéo Velocidade/Cascata na definicdo dos

canais de entrada discreta a serem usados. Isso permite que um

Unico conjunto de contatos (uma chave SPDT) controle o setpoint de

Velocidade quando estiver em controle de velocidade e, quando

estiver habilitado, controle o setpoint de Cascata. Como alternativa, um

segundo conjunto de contatos (aumentar e reduzir velocidade) pode ser

usado para controlar, de modo independente, o setpoint de velocidade.
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Quando é emitido um comando aumentar ou reduzir Setpoint de Cascata, 0 setpoint se desloca na
configuracdo da “Taxa de Setpoint de Cascata” programada. Se um comando aumentar ou reduzir
Cascata for selecionado por mais de trés segundos, o setpoint de Cascata se deslocara na taxa rapida,
gue é trés vezes a taxa de setpoint de cascata. A taxa de setpoint de Cascata, 0 atraso para a taxa
rapida e a taxa rapida podem ser ajustados no modo de Servico.

O tempo mais curto para o deslocamento do setpoint de um comando aumentar ou reduzir aceito

€ de 40 milissegundos (120 milissegundos para um comando de Modbus). Se a taxa lenta de setpoint
de Cascata estiver programada para 10 psi/s, o menor incremento para o deslocamento sera 0,4 psi
(1,2 psi para Modbus).

Quando um valor valido de setpoint for inserido, 0 setpoint fard a rampa na Taxa de Setpoint de Cascata
para o valor recém-inserido. Essa taxa “Inserida” pode ser sintonizada por meio do modo de Servigo.

Para “inserir” um setpoint especifico pelo Visor do painel frontal, siga estas etapas:

Na pagina HOME, va para a pagina Controle de Cascata.

Pressione o botdo Comandos até aparecer o “Setpoint Inserido”.

Selecione “Setpoint Inserido” e sera exibido um pop-up.

Pressione Enter na Cruz de navegacdao e o valor pop-up ficara destacado.

Ajuste o valor com as teclas Adjust ou digite um valor no teclado.

Pressione Enter novamente quando o valor desejado for inserido.

O valor no pop-up ser& aceito se for valido, mas se estiver fora da faixa, sera exibida uma
mensagem de erro indicando que o valor inserido € invalido.

8. Selecione o botéo IR para fazer a rampa do setpoint para esse valor inserido.

NogkrowbrE

Tracking de Setpoint de Cascata

Para que a transferéncia ocorra sem problemas do controle de velocidade/carga da turbina para controle
de Cascata, o PID de Cascata pode ser programado para rastrear sua entrada de processo de controle,
guando desabilitado. Quando esse recurso de tracking for programado, o PID de Cascata sera

satisfeito quando habilitado e ndo sera realizada nenhuma correcao de velocidade ou carga da turbina.
Depois que o controle de Cascata for habilitado, o setpoint podera ser deslocado, conforme necessario,
para outra configuragéo.

Setpoint de Cascata sem Tracking

Se o controle de Cascata for programado para néo usar o recurso de tracking de setpoint, o setpoint
permanecera na ultima configuragdo (execug¢do ou shutdown). Quando o Peak200 ¢ ligado, o setpoint
€ redefinido como o Minimo Setpoint de Cascata. Com essa configuragao, quando o controle de
Cascata for habilitado e o sinal do processo detectado ndo coincidir com o setpoint, o controle de
Cascata fard a rampa da velocidade/carga da turbina para mais ou para menos a fim de coincidir

os dois sinais, a uma taxa “ndo casada” controlada (assumindo como padrdo a configuragéo

“Taxa Lenta de Setpoint de Velocidade” e podendo sintonizar no modo de Servico).

Se a Cascata for o parametro de controle e um dos permissiveis for perdido ou a Cascata for desabilitada,
o setpoint de velocidade permanecera na Ultima configuracédo até um outro parametro ajusta-lo.
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Droop de Cascata

No compartilhamento de controle de um parametro com outro controlador externo, o PID de Cascata
pode também receber um sinal de feedback de DROOP programavel para a estabilidade da malha de
controle. Esse sinal de feedback € uma porcentagem da saida do PID de Cascata. Ao incluir esse
segundo parametro na malha de controle, o PID de Cascata fica satisfeito e ndo entra em conflito com
0 outro controlador externo no parametro compartilhado. Se o droop de Cascata for usado, o sinal de
entrada da Cascata ndo coincidira com o respectivo setpoint quando estiver em controle. A diferenca
dependera do total (%) de droop programado e da saida do PID de Cascata. Se o feedback do valor
de Droop para o PID de Cascata for igual as seguintes configura¢des assumidas como padréo:

% SAIDA DE PID x “% DROOP DE CASCATA” x MAX. SETPOINT CASC.” x 0,0001

Em que os valores de “% DROOP DE CASCATA” e “MAX. SETPOINT CASC.” s&o definidos
no Modo de Programa e a “% saida de PID” é determinada pela demanda de Cascata.

Exemplo: 25% x 5% x 600 psi x 0,0001 = 7,5 psi

Inverter Cascata

Dependendo da acao de controle necessaria, o sinal de entrada da Cascata pode ser invertido. Se for
necessaria uma reducéo na posi¢éo da valvula de controle de entrada para aumentar o sinal de processo
da Cascata, programe a configuracéo “INVERTER ENTRADA DE CASCATA” como “SIM”. Exemplo dessa
acao de controle necesséria: quando o PID de Cascata esta configurado para controlar a pressao do vapor
de entrada da turbina. Para aumentar a pressao do vapor de entrada da turbina, a posi¢éo da valvula de
controle de entrada precisa ser reduzida.

Setpoint Remoto de Cascata

Se desejar, posicione o setpoint de Cascata por meio de um sinal analégico. Opcionalmente, uma das
seis entradas analégicas do controle pode ser programada para posicionar o setpoint do PID de Cascata.
Isso permite que o setpoint de Cascata seja posicionado remotamente por um controle de processo ou
sistema de controle distribuido da fabrica.

As configuracdes de 4 mA e 20 mA da Entrada analdgica programada determina a faixa de Setpoint
Remoto de Cascata (RCS). A faixa de Setpoint Remoto de Cascata pode ser sintonizada ho modo
de Servigo, mas néo pode ser definida fora das configuragGes min. e méax. de Setpoint de Cascata.

A entrada do Setpoint Remoto de Cascata pode ser habilitada a partir do teclado do painel frontal,
de uma entrada de contato ou de comunicag¢des de Modbus. O Ultimo comando fornecido por qualquer
uma das trés fontes determina a habilitagdo/desabilitaco.

Se o sinal de miliamperes para a entrada do Setpoint Remoto de Cascata estiver fora da faixa (abaixo de

2 mA ou acima de 22 mA), o alarme soara e o Setpoint Remoto de Cascata sera inibido até o sinal de entrada

ser corrigido e o alarme ser resolvido. Dependendo da configuracéo e das condi¢des do sistema, o Setpoint

Remoto de Cascata pode estar em um dos seguintes estados (mensagens da tela do painel frontal):

* Desabilitado — a funcao do Setpoint Remoto ndo esté habilitada e ndo tera efeito sobre o setpoint
de Cascata.

*  Habilitado — o Setpoint Remoto foi habilitado, mas o controle de cascata ndo esta ativo. Os disjuntores
nédo estéo fechados, a velocidade é < min. de controle ou a cascata ndo assumiu o controle.

*  Ativo — o Setpoint Remoto foi habilitado, mas a Cascata ndo esta em controle. A Cascata
foi habilitada e o Setpoint Remoto da Cascata esta em controle do setpoint, mas o PID de
Velocidade néo esta em controle do barramento LSS.

*  Em Controle — a Cascata esta em controle do barramento LSS (via PID de Velocidade)
e o Setpoint Remoto de Cascata esta posicionando o setpoint de Cascata.

* Inibido — o Setpoint Remoto ndo pode ser habilitado, houve falha no sinal de entrada ou no sinal
de entrada da Cascata, uma parada controlada esta selecionada, a unidade esta desligada ou
o controle de cascata remota nao esta programado.
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Quando habilitado, o Setpoint Remoto de Cascata pode nado coincidir com o setpoint de Cascata. Nesse
caso, o setpoint de Cascata fara a rampa para o Setpoint Remoto de Cascata na configuragéo da “Taxa
de Setpoint de Cascata” programada (assumido como padrédo no modo de Servi¢o). Uma vez em controle,
0 Setpoint Remoto de Cascata mais rapido ajustara o setpoint de Cascata na configuracéo da “Max.

Taxa de Cascata Remota” programada. Se a “Max. Taxa de Cascata Remota” estiver definida como 10 e
a entrada analégica do Setpoint Remoto de Cascata mudar instantaneamente de 0 unidade para

1.000 unidades, o Setpoint Remoto de Cascata se deslocara para 1.000 unidades em 10 unidades/s.

Logica de Habilitagcdo da Cascata Remota

Ha trés opcbes diferentes para habilitar o Setpoint Remoto de Cascata e o controle de Cascata:
e  Entrada de contato para Habilitar Setpoint Remoto de Cascata

e Comando Habilitar de Modbus

*  Comando Habilitar do visor do painel frontal

Se uma entrada de contato for programada para habilitar ou desabilitar a entrada/funcéo do Setpoint
Remoto de Cascata (RCS) e nenhuma entrada de contato for programada para Habilitar Controle de
Cascata, esse Unico contato habilitara o setpoint remoto e o controle de cascata. Quando esse contato
for aberto, o controle de Cascata e o RCS serdo desabilitados e, quando ele for fechado, ambos serdo
habilitados. O contato pode ser aberto ou fechado quando uma condi¢éo de trip for limpa. Se o contato
for aberto, ele deverd ser fechado para habilitar as fun¢g@es. Se o contato for fechado, ele devera ser
aberto e novamente fechado para habilitar as fun¢fes de cascata.

Quando os comandos Habilitar Cascata Remota e Habilitar Controle de Cascata forem programados,

cada funcéo sera habilitada pela selecao do respectivo comando. Se o comando Habilitar Cascata Remota
for selecionado, somente o Setpoint Remoto de Cascata sera habilitado. Se o comando Habilitar Controle
de Cascata for selecionado, somente o controle de Cascata sera habilitado. Se o comando Desabilitar
Cascata Remota for selecionado, somente o Setpoint Remoto de Cascata sera desabilitado. Se o comando
Desabilitar Controle de Cascata for selecionado, tanto o controle de Cascata remota quanto o controle de
Cascata serdo desabilitados. No entanto, se antes era o PID de Cascata que estava “Em controle” e um
comando para desabilitar a Cascata for fornecido, somente o controle de Cascata sera desabilitado.

Se nenhuma entrada de contato externa ou teclas de funcdo forem programadas para os comandos
“Habilitar”, o Controle de Cascata e o Controle de Cascata Remota deverdo ser habilitados no teclado
do painel frontal ou por Modbus. Como o painel frontal e o Modbus fornecem ambos os comandos,
Habilitar Cascata Remota e Habilitar Controle de Cascata, eles vdo operar da mesma maneira que
“ambas as habilitacdes programadas”.

Woodward 65



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Capitulo 4

Procedimentos de Configuracéao
|

Arquitetura do Programa

O Peak200 é facil de configurar pela interface gréafica do usuario (GUI) incorporada. Quando o controle
for ligado e, apds a conclusao do autoteste da CPU, o controle exibira a tela inicial e o LED da CPU

no lado esquerdo do painel frontal devera estar verde. Nesse ponto, a configuragao deve ser feita
localmente no visor, ou remotamente, usando a ferramenta RemoteView no PC do usuario.

= Usar a ferramenta remota pode ser mais pratico, pois vocé podera
OBSERVAQAO usar um mouse para navegar e o teclado inteiro para inserir dados.
Consulte o apéndice apropriado deste manual sobre instalagdo e uso

. ~ do RemoteView.
Configuragéo no

Visor ou PC

Os procedimentos de operacao estao divididos em duas secdes: Modo de Configuracao, discutido neste
capitulo, e Modos de Execucéo (Operacao e Calibracédo) (consulte o Capitulo 5 para obter informacdes
sobre 0 Modo de EXECUCAO). O Modo de Configuracéo é usado para configurar o Peak200 para

a aplicacdo especifica e define todos os parametros de operacdo. O Modo de Execucdo é o modo

de operacdo normal da turbina e é usado para exibir pardmetros de operagéo e operar a turbina.

A configurag&o néo pode ser alterada ou modificada com a turbina em funcionamento, mas ela pode
ser acessada e todos os valores programados podem ser monitorados. Isso minimiza a possibilidade
de incluir etapas desnecessarias no sistema. Para monitorar ou examinar o programa durante o modo
de execucdo, entre no menu de Configuracéo usando a primeira tecla (a esquerda) na tela Home.

Modos do Visor e Niveis de Usuario

O Visor do Peak200 opera em varios modos e acessa 0s niveis de usuario, cada um com uma finalidade
diferente. Os modos sao:

e Operacao

e Calibracao

e Configuragéo

Para entrar e sair de um modo especifico, o0 usuario precisa estar conectado com um nivel de usuario
apropriado. Os niveis de usudrio séo:

*  Monitor

e Operador

* Servico

* Configuracdo

Além de conceder autoridade para entrar e sair dos modos, 0s niveis de usuario determinam também
0s parametros que o usuario pode ajustar. Veja a Tabela 4-1, Acesso ao Modo por Nivel de Usuario.
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Tabela 4-1. Acesso ao Modo por Nivel de Usuario

Modo
Operacéo | Calibracéo | Configuracdo
Monitor
Nivel de Operador X
Usuario Servico X X
Configuragéo X X X

Descricbes de Modo

O modo de OPERACAO ¢é o Unico que pode ser usado para operar a turbina. Este € o modo padr&o.
Ao sair do modo de CALIBRACAO ou CONFIGURACAO, voceé voltara ao modo de OPERACAO.

Os niveis de usuario sao:

e Operador

* Servigo

* Configuracdo

O modo de CALIBRACAO é usado para forgar saidas de sinal e calibrar sinais e dispositivos de campo.
Neste modo, as saidas de atuador, analégicas e de relé podem ser controladas manualmente. Para
entrar neste modo, a velocidade da turbina deve estar parada, sem velocidade detectada. Niveis

de usuario: Servico ou Configuracao.

O modo de CONFIGURAGCAO é usado para definir os parametros de uma aplicacio especifica, antes
da operac¢do da unidade. Para entrar neste modo, a velocidade da turbina deve estar parada, sem
velocidade detectada. Quando a unidade entra no modo de CONFIGURACAO, o controle é colocado
no estado de BLOQUEIO DE E/S, que desabilitara todos os canais de Saida. Se o controle néo for
desligado, a navegagao nas paginas de configuracdo permitira a exibicio da CONFIGURACAO,

mas nenhuma alteracao podera ser feita.

Descri¢cfes de Nivel de Usuario

O sistema de controle Peak200 requer a entrada de uma senha para ter acesso aos modos mencionados
anteriormente. Essas senhas deverao ajudar a evitar que pessoas nao autorizadas ou ndo qualificadas
acessem os modos e facam alteracdes que possam causar danos a turbina ou ao processo associado.
As senhas para cada um desses modos estédo apresentadas no Capitulo 8 (Solu¢édo de Problemas).

Para informar o login ou senha no visor do painel frontal:
Navegue até o campo Login ou Senha ficarem realgados (em foco).
Pressione Enter na Cruz de Navegacéo
Use o teclado para preencher o campo de texto (mantenha a tecla pressionada para percorrer
as opcdes)
Pressione Enter na Cruz de Navegacéo para aceitar sua entrada

O nivel de usuario Monitor tem acesso somente de exibicdo. Todos os comandos do painel frontal estao
inibidos. Todos os valores exibidos em cada tela sdo continuamente atualizados.

O nivel de usuério Operador permite o controle da turbina. Os comandos do painel frontal para partida,
alterar setpoints, habilitar/desabilitar fungcbes e parar a turbina séo aceitos.

O nivel de usuario Servigo permite os mesmos comandos que o nivel Operador, mais a sintonizagéo
dos parametros no menu de Servico e a emissdo de comandos adicionais.

O nivel de usuario Configuracdo permite os mesmos comandos e acesso que o nivel Servigo, mais
a sintonizacdo dos pardmetros no menu de Configuragéo.
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Configuracéo do Peak200

Antes de usar o Peak200 para operar qualquer turbina, é preciso defini-lo com uma configuragéo valida.
Consulte a Tabela do Modo de Configuracdo do Peak200 no Apéndice A deste manual. Este capitulo
contém informacdes adicionais relativas ao preenchimento dessa tabela e & configuragéo da aplicacéo
especifica. E recomendavel que essa tabela seja preenchida e usada para documentar a configuragéo
especifica.

Também é possivel configurar uma unidade carregando o arquivo de configuracéo (sintonizavel) de outra
unidade. Esse é o método recomendado para configurar uma unidade sobressalente. Consulte o apéndice
apropriado deste manual para obter informacfes sobre instalacdo e uso da ferramenta de servico

Control Assistant. Ele descrevera como recuperar e enviar esse arquivo do controle e para o controle.

A Figura 4-1 ilustra a tela do Peak200 exibida quando a alimentacéo € aplicada pela primeira vez e

a unidade néao esta configurada. Essa é a tela HOME. Ela inclui dicas sobre como entrar no Modo de
Configuragao a partir deste ponto. E necessaria uma senha para proteger contra alteragdes intencionais
e ndo intencionais de configuragcdo. A senha podera ser alterada, se desejar. Consulte o apéndice do
AppManager para obter informag8es sobre como alterar senhas. Essa tela passara a ser o menu principal
guando a unidade for configurada. Nessa tela HOME, podem ser acessadas as telas operacionais

e também os menus de Servigo e Configuragao.

Peak 500 W, WOODWARD
1 3
TRIPPED @ def
m
Unit Is Not Configured Jki
GAPARDD: 5487275 A2 2016107081738
‘WG ApplD: Peak200_5418-7245_BETA1_Build01
- ‘Mode Button
° Press the button anytme to logi and 7 9
CPU IOLOCK i Conruion Hode pars wxyz
L i s y site
I .
[}

i
;

TRIP

Figura 4-1. Tela HOME inicial (unidade ndo configurada)

Use o seguinte procedimento para comecar a configurar o Peak200:
Pressione a tecla MODE.
Pressione a tecla LOGIN para abrir o pop-up Login de Usuério.
Faca login no nivel de usuéario “Configuracéo”.
Feche a tela pop-up Login de Usuario.
Pressione a tecla Configuracdo para entrar no modo de configuracéo. Verifique se os seguintes
Permissiveis de Modo de Calibracao e Configuragéo sao atendidos:
a. Unidade em Shutdown
b. Velocidade ndo detectada
c. Conectado no Nivel de Usuario “Configuragcdo” ou superior

agrwbNPE
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6. ressione MODE ou HOME para retornar a tela HOME.

7. Pressione a tecla Configuracao para acessar os menus de configuracgéo.

8. Use a cruz de navegacéo para ir para cima/para baixo/para a esquerda/para a direita e use
ENTER para selecionar um menu ou item.

O modo de configuracdo do Peak200 poderéa ser acessado se a unidade estiver em estado Shutdown,
nenhuma velocidade for detectada e for usado o nivel de usuario correto (Configuracao ou superior).
Por razbes de seguranca, a configuracéo podera apenas ser monitorada e nenhuma alteracdo sera
aceita se a turbina estiver em funcionamento.

Todos os valores de configuracdo e altera¢cfes salvas no modo de servi¢co sdo armazenados como um
arquivo no controle do Peak200. Para garantir que os valores sejam salvos, saia do modo de Configuragéo
ou selecione “Salvar Configuracdes” na tela de MODO. Se a alimentagéo do Peak200 for interrompida,
todos os valores salvos retornardo quando a energia for restaurada. N&o séo necessarias baterias nem
alimentacéo de reserva.

~ A parte da configuracéo feita em campo seré zerada apés o reparo de
OBSERVA QAO fabrica. E preciso reconfigurar esses valores antes de a unidade ser

recolocada em servico.

Como Utilizar Menus de Configuracgao

Quando o Modo de Configuracéo for acessado com a senha, as informacdes sobre a aplicacdo especifica
devem ser inseridas no Peak200. Para acessar o menu de configuracéo, selecione a tecla “Configuragcéo”
na tela HOME.

As teclas de seta de navegacéo (teclado da cruz de navegacdo vermelho: para cima, para baixo, para

a esquerda e para a direita) sdo usadas para navegar nos menus de Configuracdo. Pressione ENTER
para entrar em um menu. Em seguida, use a cruz de navegacao para se movimentar para cima ou para
baixo (esquerda/direita, se necessario) no menu. No modo de Configuracéo, o controle gerara uma
mensagem de erro mostrada na tela inicial do menu de Configuragédo, bem como na tela de MODO, caso
haja uma configuracéo invalida. Um erro de configuragéo farad com que o controle permaneca desligado.
E possivel sair do modo de Configuragéo com esse erro, mas o controle ficara desligado até o modo de
Configuragéo ser acessado de novo e o erro de Configuragéo ser corrigido.

Consulte o Tutorial para saber como ajustar um valor. O tutorial pode ser acessado na tela HOME,
pressionando atecla Tutorial antes de a unidade ser configurada, ou no menu de Servico a
gualguer hora.

Para retornar a tela anterior, pressione a tecla ESC. Quando vocé estiver no menu de Configuragao

e quiser retornar a tela principal do menu de Configuracéo, pressione a tecla HOME. Para retornar a tela
Home principal, pressione a tecla HOME novamente. Para sair do modo de Configuracao, va para a tela

de MODO e selecione a tecla “Sair da Configuracdo”. Essa acéo salva os valores, sai do estado Bloqueio
de E/S e reinicializa o Peak200.
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Para programar o controle, navegue pelos menus e configure os recursos de controle para a aplicacédo

Menus de Configuracao

desejada. Os primeiros quatro menus de configuracgéo listados abaixo, os drivers e outro E/S devem ser
programados para todas as instalagdes. Os menus restantes contém recursos opcionais que podem ser

selecionados, se desejar. Os menus de configuracéo e suas funcdes basicas estao descritos a seguir.

b

Peak 200

TRIPPED

CPU IOLOCK

TRIP

W WOODWARD

User Level Operator
Mode: Operation

Configuration Menu

Configuration Ermor
ESC

Press Navigation Arrows to a Select Page

Turbine Start

Speed Signals Speed Setpoints

HOME

Process/Cascade

Communications

Analog Inputs
Contact Inputs

LinkNet Nodes

Analog Outputs

START

Config Check Save Settings

=

Figura 4-2. Menu de Configuracdo — Modo de Configuracdo (Edicdo) com Erro

Partida da
Turbina:

Sinais de
Velocidade:
Setpoints de
Velocidade
Comunicacgbes:

Processo/Cascata:

Entradas
Analégicas:

Saidas Analégicas:

Drivers:
Entradas de
Contato:

Relés:

No6s de LinkNet:

Tabela 4-2. Menus de Configuracao e suas Fung¢fes Basicas

Configura o modo de partida, configuracdes de idle/Min. de Controle
e de sequéncia de partida automatica.
Configura informacdes de MPU.

Configura setpoints de velocidade, setpoint de trip de sobrevelocidade,
controle de velocidade remota e banda critica de velocidade.
Configura portas e op¢Bes de comunicacdo Modbus.

Configura o controlador de processo/cascata, a faixa de autoridade

de setpoint de velocidade e o setpoint remoto de cascata.

Configura opcdes de entrada analogica.
Configura opcdes de leitura analdgica.
Configura a saida de driver.

Configura opcdes de entrada de contato.

Configura opcdes de relé.
Configura E/S distribuidas adicionais.

Os menus de configuracéo estdo descritos em detalhes a seguir e contém informacdes que detalham
cada pergunta e/ou opcao de configuracdo do Peak200. Cada pergunta/op¢do mostra o valor padrao
(dflt) e a faixa ajustavel desse parametro (mostrado entre parénteses).
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Observacdo: para os usudrios familiarizados com o programador portatil do Peak 150 — a tabela
a seguir € uma referéncia rapida de onde esses parametros se encontram no menu de configuragao
do Peak200 acima.

Tabela 4-3. Locais de Paradmetros de Configuracdo do Peak150 e do Peak200

Cabecalho de Configura¢ao do Peak 150 Cabecgalho de Configuragao do Peak200
C1l Sinais de Velocidade Sinais de Velocidade
C2 Modo de Partida Partida da Turbina
C3 Tipo de Atuador Drivers
C4 Modo de Operacao Setpoints de Velocidade
C5 Configuracdes de Leitura Saidas Analégicas
C6 Configuracdes de Relé Relés
C7 Escolha para uso de DI 8 Entradas de Contato

C8 Configuracdes de Porta Serial de Comunicagéo Comunicacdes

Menu Partida da Turbina
Este menu mostra os modos de partida.
Modo de Partida: (Selecionar somente 1)

e PARTIDA MANUAL
(Selecione este botdo de opc¢éo para escolher o MODO DE PARTIDA MANUAL — o controle
de velocidade comecara quando a unidade atingir a Minima Velocidade de Controle.)
. PARTIDA AUTOMATICA
(Selecione este botdo de opgao para escolher o MODO DE PARTIDA AUTOMATICA — o controle
de velocidade comecara quando a unidade atingir a Velocidade Idle.)

No Modo de Partida Manual, o controle de velocidade comecga na
IMPORTANTE minima velocidade de controle. No Modo de Partida Automaética,
o controle de velocidade comeca na velocidade idle, que é muito

mais lenta do que a minima velocidade de controle (consulte Modos
de Partida no capitulo Procedimentos de Operagéo).

Taxa de Aumento/Reducédo do Limitador de Valvula (%/s)
Taxa na qual o limitador de valvula fara a rampa aberta durante a partida.

Sequéncia de Partida: (status do LED - determinado pelo Modo de Partida

escolhido)

* Sem Sequéncia de Partida

e Sequéncia de Idle/Min. de Controle (Esse modo permite rampa da turbina entre a velocidade Idle e a
Minima de Controle.)

Usar Confirmacao de Partida no Teclado?

Se selecionado, quando o botéo Start do teclado for pressionado, o usuario vera uma caixa de didlogo
para confirmar a a¢éo. Isso se aplicard apenas ao painel frontal e a vista remota, ndo ao comando de
partida por Modbus ou entrada discreta.

Configuracdes de Idle/Min. de Controle:

Setpoint de Velocidade Idle (rpm)
Setpoint de Velocidade para Idle

Minimo Setpoint de Velocidade de Controle (rpm)
Setpoint de Velocidade para Minima Velocidade de Controle

Woodward 71



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Taxa para Idle (rpm/s)

Taxa na qual o setpoint fara a rampa entre zero velocidade e Idle.
Taxa para Min. de Controle (rpm/s)

Taxa na qual o setpoint fara a rampa entre Idle e Min. de Controle.

Usar Rampa para ldle?

Se selecionado, permitira que o operador faga a rampa de Min. de Controle de volta para Idle. Se ndo
for selecionado, a unidade ndo aceitara um comando para retornar a velocidade de Idle. O operador podera
ainda assumir o controle manualmente do setpoint e retornar para a velocidade de Idle.

Menu Sinais de Velocidade
Este menu é usado para definir os parametros das entradas de MPU e para escalar o sinal minimo
e maximo dos MPUs.

Para controlar a velocidade de uma turbina, um MPU detecta a velocidade em Hz (ciclos por segundo).
No Peak200, o sinal de velocidade do MPU é convertido de Hz para RPM. Os valores das velocidades
de operacgédo da turbina sdo definidos em RPM.

Em muitas turbinas, (como no Caso 1), a engrenagem de MPU esta montada no eixo principal da
turbina, para que a velocidade da engrenagem de MPU seja a mesma da turbina. Em outras turbinas,
(como no Caso 2), a engrenagem de MPU est4 montada em um eixo auxiliar da turbina, para que a
velocidade da engrenagem de MPU seja diferente da turbina. No Caso 2, o RPM exibido e controlado
pelo Peak200 é uma funcdo do nimero de dentes, a velocidade do eixo e a raz&o entre o eixo principal
da turbina e o eixo da engrenagem do MPU.

Antes de operar a turbina, certifique-se de que a RAZAO correta
entre a velocidade da turbina e a velocidade da engrenagem do
MPU seja inserida corretamente. A néo definicdo da RAZAO correta
poderd acarretar lesBes corporais, morte ou danos a propriedade.

CASO 1: avelocidade da turbina e a velocidade da engrenagem do MPU s&o iguais

Equacéo 1:
MPU (Hz) =

RPM x* dentes
60

Por exemplo: com RPM = 3.600 RPM
Dentes = 120:

3.600 %120

MPU (HZ) = T =7.200 Hz

ou

Equacéo 2:
RPM = MPU (HZ) * 60

dentes

Por exemplo: com MPU (Hz) = 3.600 Hz
Dentes = 60

RPM = 3'6"6‘)0* %0 = 3,600 RPM
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Caso 2: a velocidade da turbina e a velocidade da engrenagem do MPU séo
diferentes

A relacdo de engrenagem do MPU é o numero de revolugdes da turbina dividido pelo numero de
revolugdes feitas pela engrenagem do pickup magnético. Por exemplo, se a turbina girar duas vezes
a cada revolucdo da engrenagem do MPU, insira 2 para “RELACAO DE ENGRENAGEM MPU 1”.
Veja, a seguir, a equacédo do calculo da Relacao de Engrenagem MPU 1.

Equacéo 3:
“RELACAO DA ENGRENAGEM DE MPU 1" = XEMdacengrenagemde MPU _ ¢

RPM da turbina

Por exemplo: com velocidade da turbina = 4.500 RPM
Engrenagem do MPU = 3.000 RPM

% 3.000 RPM
“RELACAO DA ENGRENAGEM DE MPU 1” =

= 2500 RPM 106667

A equacéo do célculo de RPM da turbina é:

Equacéo 4:
RPM = MPU (HZ)* 60

- (dentes)+*(relacdo engrenagem MPU)

Por exemplo: com MPU (Hz) = 3.600 Hz
Dentes = 60.
Relacdo de Engrenagem MPU 1 = 0,6667.

RPM = 28%:%0 — 5 400 RPM

60+%0,6667

A equacdo do calculo de HZ do MPU:

Equacéo 5:
MPU (HZ) — (RPM da turbina) *(dentes) *(:)lacéo da engrenagem de MPU)

Por exemplo: com RPM da turbina = 3.600 RPM
Dentes =72
Relacdo de Engrenagem MPU 1 = 2

MPU (Hz) = = 8.640 Hz

3.600 * 72% 2
0

Os seguintes pardmetros sdo definidos no menu Sinal de Velocidade:

* Tag de Dispositivo
String de texto do usudario disponivel para identificar o sinal.
¢ Numero de Dentes da Engrenagem
(Digite 0 nimero de dentes da engrenagem do PICKUP MAGNETICO.)
(Faixa sintonizavel: de 1 a 200.)

* Relacdo de Engrenagem
(Insira a razao entre a velocidade do eixo da turbina e do eixo da engrenagem do MPU.)
(Faixa sintonizavel: de 0 a 200.)

* Nivel Maximo de Velocidade (rpm)

(Insira a velocidade maxima que o MPU deve detectar sempre. A direita, ha um valor sugerido.
Torne esse valor igual ou maior que o valor mostrado, maximo valor é de 65000.)

* Nivel de Falha de Velocidade (rpm)
(Insira a velocidade mais baixa na qual o sinal de MPU ¢ valido. Abaixo dessa velocidade, é
considerado falha de sinal de MPU. A tensdo de MPU deve ser maior ou igual a 1 Vrms nessa
velocidade. A direita, ha um valor sugerido. Torne esse valor igual ou maior que o valor mostrado.)
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Observacdo: os valores sugeridos exibidos séo calculados a partir dos Setpoints de
Velocidade inseridos pelo usuario que, depois de inseridos, os valores sugeridos serao
atualizados.

Usar Canal de Entrada de Velocidade 2
Marque esta caixa para habilitar o uso da segunda entrada de MPU. O controle usara o sinal mais alto
selecionado (HSS) das 2 entradas de velocidade como a velocidade da turbina.

O usuério tera a repeticdo dos campos mostrados acima para o sinal do canal 2.

A faixa de velocidade do Peak200 precisa ser escalada para otimizar a resolucédo da funcao de deteccao
de velocidade. Use as seguintes etapas para calcular os valores preferenciais:

Determine o Limite de Teste de Sobrevelocidade para a turbina em RPM.

Usando a Equacédo 5, converta o Limite de Teste de Sobrevelocidade para Hz.

Defina 0 MPU N° 1 — MAX. HERTZ igual a 1,02 * (valor em Hz do Limite de Teste de Sobrevelocidade).
Com Limite de Teste de Sobrevelocidade = 4.000 RPM

Dentes = 60
Relacdo de Engrenagem MPU 1 =1

RPM da turbina * dentes
60+(relacdo da engrenagem de MPU 1)

MPU (Hz) =
MPU (Hz) = 22222 = 4,000 Hz

MPU #1 - Max Hertz = 1.02 * Overspeed Test Limit (Hz)
=1,02 * 4.000 Hz = 4.080 Hz

de Servigo).

N&o defina setpoints maiores que o valor definido para MPU N° 1 ou
MPU N° 2 — nivel maximo de velocidade. Se algum setpoint de
velocidade exceder a frequéncia maxima definida por esses setpoints,
ocorrera erro de configuracéo.

MPU N° 1 ou MPU N° 2 — normalmente, o nivel maximo de velocidade
IMPORTANTE sera o mesmo valor para ambos. Essa configuracdo deve ser maior
que a Velocidade do Limite de Teste de Sobrevelocidade (veja o Modo

Menu Setpoints de Velocidade
Este menu é utilizado para configurar os setpoints de Velocidade usados na légica de controle. Maximo
ajuste de todas as velocidades é de 65000.

Limite de Teste de Sobrevelocidade (rpm)
Limite maximo do setpoint de Velocidade ao realizar um teste de sobrevelocidade.

Trip de Sobrevelocidade (rpm)
Setpoint de Velocidade no qual o controle sera desligado na condi¢éo de Sobrevelocidade.

Méaxima Velocidade de Controle (rpm)
Limite maximo do setpoint de Velocidade durante a opera¢do normal.
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Minima Velocidade de Controle (rpm)
Limite minimo do setpoint de Velocidade durante a operacao normal.
(Esta é exatamente a mesma variavel que estava disponivel no menu Partida da Turbina.)

Setpoint de Subvelocidade (rpm)
Setpoint de subvelocidade durante a operacdo normal — se a rpm da turbina ficar abaixo dessa
velocidade durante operacao normal, soara um alarme, um TRIP pode ser configurado ou saida rele
pode ser configurada.

Usar Setpoint Remoto de Velocidade
Se for selecionado e a Al precisar ser configurada para ser usada nesse sinal

Méax. Taxa de Setpoint Remoto (rpm/s)
Taxa na qual o setpoint deslocara quando o setpoint remoto de velocidade for habilitado e estiver
em controle do setpoint de velocidade real.

Taxa de Velocidade Remota N&do Coincide (rpm/s)
Taxa na qual o setpoint deslocara quando o setpoint remoto de velocidade for inicialmente
habilitado, mas o setpoint remoto for mais de 0,5% do setpoint de velocidade atual.

Usar Habilitar DI/Desabilitar como Momentaneo
Se for selecionado, a entrada discreta atuard como uma entrada momentanea e a acao de habilitar
ou desabilitar o setpoint remoto de velocidade sera determinada pelo Gltimo comando dessa
entrada, Modbus ou GUI do Peak (vista local ou remota). Se nao for selecionado, a habilitacdo
e a desabilitacdo do setpoint remoto de velocidade serdo exclusivamente determinadas pelo estado
dessa entrada (uma acao de alternéncia).

Usar Banda Critica de Velocidade
Se for selecionado, ndo permitira que o setpoint de velocidade da turbina fique nessa faixa —
disponivel somente se a Sequéncia de Idle/Min. de Controle for usada.

Taxa de Velocidade Critica (rpm/s)
Taxa na qual o setpoint far4 a rampa pela faixa critica.

Velocidade Critica Minima (rpm)
Setpoint mais baixo da faixa critica.

Velocidade Critica Maxima (rpm)
Setpoint mais alto da faixa critica.

Menu Comunicacdes

Este menu é usado para configurar o endereco IP de Ethernet da Porta Ethernet 1, configurar um IP
de Gateway, porta serial e se o link de comunicacdo de dados Modbus serd usado ou nédo. O botéo de
comando “Configurar” deve ser usado uma vez nos valores de todo o enderegco/mascara definidos.

Configuracéo de IP de Ethernet

ENDERECO ENET 1 dfit= 172.16.100.15 (0O, 255)
Insira os nimeros inteiros correspondentes ao endereco TCP/IP da rede.

MASCARA de SUB-REDE ENET 1 dflt= 255.255.240.0 (0, 255)
Insira o ndmero inteiro correspondente a mascara de sub-rede da rede.

ENDERECO de Gateway dflt=0.0.0.0 (0, 255)
Insira os nameros inteiros correspondentes ao endereco TCP/IP da rede.
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OBSERVACAO: o endereco ENET 2 ndo pode ser alterado no painel frontal. Ele esta sempre
disponivel para ferramentas de servi¢co e assume como padrao:

ENDERECO ENET 2 192.168.128.20

MASCARA DE SUB-REDE ENET 2 255.255.255.0

Usar Modbus
Selecione esta opgéo para permitir o uso do bloco de comunicagéo escravo de Modbus.

Usar Porta Serial (Modbus Link 1)?
Selecione para usar a porta serial de comunicacao para Modbus.

Usar Porta Ethernet 1 (Modbus Link 2)?

Selecione para usar a porta de comunicacéo Ethernet para Modbus.
Se a Ethernet for usada -

PROTOCOLO ETHERNET dflt= TCP (TCP, UDP porta 5001)
Selecione TCP ou UDP para determinar o protocolo de comunicagéo Ethernet. Selecione
UDP para usar a porta 5001 para o Link 2.

ENDERECO de DISPOSITIVO dflt=2 (1, 247)
Insira 0 nimero inteiro correspondente ao numero/endereco do dispositivo Modbus necessarios.
HABILITA COMANDOS de ESCRITA dflt= NAO (Sim/Nao)

Selecione SIM para permitir que esse link de Modbus escreva valores para o controle.
Se for selecionado NAO, sera somente leitura.

Se Serial for usada -

ENDERECO de DISPOSITIVO dflt=1 (1, 247)
Insira 0 numero inteiro correspondente ao numero/endereco do dispositivo Modbus necessarios.
HABILITA COMANDOS de ESCRITA dflt= NAO (Sim/Nao)

Selecione SIM para permitir que esse link de Modbus escreva valores para o controle.
Se for selecionado NAO, sera somente leitura.

PROTOCOLO dflt= ASCII (ASCII, RTU)
Selecione ASCIl ou RTU para determinar o formato das comunicagdes de Modbus.

TAXA de TRANSMISSAO dflt= 115,200
Selecione a taxa de transmissdo das comunicacgoes.

BITS dflt=8 (7, 8)
Selecione o nimero inteiro correspondente aos bits necessarios.

BITS de PARADA dflt=1 (1, 2, 1.5)
Selecione os bits de parada necessarios.

PARIDADE dflt= NENHUMA (NENHUMA, IMPAR, PAR)
Selecione a paridade necesséaria.

DRIVER dflt= RS-232 (RS-232, RS-485)

Selecione o modo de comunicacgéo serial necessario. Insira comunicagdes RS-232 ou RS-485.

Menu Processo/Cascata

Este menu é usado para configurar uma malha opcional de controle de processo. A saida desse
controle de PID determinara o setpoint do controle de velocidade. Na terminologia da Woodward,
chamamos isso de controle de “Cascata”, pois sua saida aciona o setpoint para outro PID, em vez
de controlar a demanda de valvula diretamente.

USAR CONTROLE de PROCESSO/CASCATA? dflt= NAO (Sim/N&o) _
Selecione SIM para configurar a funcédo de controle de cascata. Selecione NAO se a funcao
de cascata néo for usada.
Se selecionar um sinal de entrada anal6gica que precisa ser configurado como Entrada Processo/
Cascata e esse sinal sera a variavel de processo desse controlador. As unidades de engenharia

~ sdo inseridas com o sinal Al.

MIN. SETPOINT de CASCATA (UNIDADES) dflt= 0.0 (20000, 20000)
Defina o minimo de setpoint de cascata. Esse é o valor minimo de setpoint até o qual
o setpoint de cascata pode ser diminuido/reduzido (limite minimo de setpoint de cascata).

MAX. SETPOINT de CASCATA (UNIDADES) dflt= 100 (-20000, 20000)
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Defina 0 maximo de setpoint de cascata. Esse é o valor maximo de setpoint até o qual
o setpoint de cascata pode ser aumentado/elevado (limite maximo de setpoint de cascata).
(Deve ser maior que a configuracéo de “Min. Setpoint de Cascata”)
TAXA de SETPOINT de CASCATA (UNIDADES/s) dflt= 5.0 (0.01, 1000)
Defina a taxa de setpoint de cascata. Esse valor é a taxa (em unidades por segundo) de
deslocamento do setpoint de cascata quando € ajustado.
USAR TRACKING de SETPOINT? dflt= SIM (Sim/N&o)
Selecione SIM ou NAO. Se for SIM, o setpoint de cascata rastreard a entrada de cascata para
oferecer transferéncia sem problemas para o controle de cascata quando ele for habilitado. Se for NAO,
o setpoint de cascata permanecera na Ultima posicéo, exceto na ligagédo ou saida do modo de programa.
INVERTER? dflt= NAO (Sim/N4o)
Marque esta caixa se o controle de cascata serd de acéo reversa. Se ndo for selecionada,
o controle sera de agéo de avanco. O controle de Cascata aciona o setpoint de velocidade
e o controle de velocidade aumenta a valvula HP para aumentar a velocidade.
Exemplo 1 — a entrada de cascata € a pressao do vapor de exausto — nao invertida
(acéo de avanco), pois aumentar a velocidade significa aumentar a pressdo de exausto.
Exemplo 2 — a entrada de cascata é a presséo do vapor de entrada — invertida (acéo reversa),
pois aumentar a velocidade significa diminuir a presséo de entrada (puxa maior volume de
vapor do cabecote de entrada).
LIMITE MINIMO de SETPOINT de VELOCIDADE (rpm) dflt= 0 (0.0, 20000)
Defina o minimo setpoint de velocidade até o qual o controlador de cascata poderéa reduzir
o0 setpoint de velocidade.
(Deve ser maior ou igual a configuracéo de “Minimo Setpoint de Velocidade de Controle”.)
LIMITE MAXIMO de SETPOINT de VELOCIDADE (rpm) dflt= 0 (0.0, 20000)
Defina 0 maximo setpoint de velocidade até o qual o controlador de cascata podera elevar
o setpoint de velocidade.
(Deve ser menor ou igual a configuracdo de “Maximo Setpoint de Velocidade de Controle”.)
MAX. TAXA de SETPOINT de VELOCIDADE (rpm/s) dflt= 20 (0.1, 100)
Defina a taxa maxima na qual o controle de cascata podera variar o setpoint de velocidade.
DROOP DE CASCATA (%) dflt= 0.0 (0.0, 100)
Insira a porcentagem de droop. Se necessario, normalmente definido entre 4% e 6%.
GANHO PROPORCIONAL de PID (%) dflt=1.0 (0.0, 100)
Insira o valor do ganho proporcional de PID de cascata. Esse valor € usado para definir a resposta
do controle de cascata. Ele pode ser alterado no Modo de Execucéo durante a operacdo da turbina.
Se néo for conhecido, o valor inicial recomendado é 1%.
GANHO INTEGRAL de PID (%) dflt= 0.3 (0.001, 50.0)
Insira o valor do ganho integral do PID de cascata. Esse valor é usado para definir a resposta do
controle de cascata. Ele pode ser alterado no Modo de Execuc¢édo durante a operacgdo da turbina.
Se néo for conhecido, o valor inicial recomendado é 0,3%.
PID RAZAO DERIVATIVO (%) dflt= 100 (0.01, 100)
Insira a razao PID de cascata derivativo. Esse valor € usado para definir a resposta do controle
de cascata. Ele pode ser alterado no Modo de Servigco durante a operacdo da turbina. Se ndo
for conhecido, o valor inicial recomendado é 100%. Quando esse valor esta entre 0,01 e 1,0, o
termo derivativo é considerado “dominante de entrada” e o derivativo é igual a (Razao derivativo)/
(Ganho Integral). Quando esse valor esté entre 1,0 e 100, o termo derivativo € considerado
“dominante de feedback” e o derivativo é igual a 1,0/[(Razé&o derivativo)*(Ganho Integral)].
USAR SETPOINT REMOTO de CASCATA? dflt= NAO (Sim/N4o)
Defina como SIM para permitir que o setpoint de Cascata seja ajustado com uma entrada analdgica.
(Se assim for selecionado, sera preciso programar uma entrada analdgica de “setpoint remoto de
cascata”.)
MAX. TAXA de CASCATA REMOTA (UNIDADES/s) dflt='5.0 (0.1, 1000)
Insira a taxa maxima na qual a entrada remota deslocara o setpoint de cascata.
UNIDADES DE MEDIDA (Configurados com Entradas Analégicas.)
DECIMAIS MOSTRADOS (Configurados com Entradas Analégicas.)
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Menu Entradas Analdgicas

Duas entradas analdgicas nao podem ser programadas para a mesma funcao. Além disso, a fungéo que
a entrada analégica usa precisa ser programada, ou sera gerada uma mensagem de erro. Por exemplo,
para usar a Entrada Processo/Cascata, a funcdo “Usar Processo/Cascata” precisa ser programada.

ENTRADA ANALOGICA N° 1

Funcéo de Entrada (selecione na lista)
Percorra 0 menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER, usando
a tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente para selecionar
a opcado/funcao. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecéo.

Tabela 4-4. Opc¢des de Entrada Analdgica

N&o Usado Temperatura de Mancal N° 1
Setpoint Remoto de Velocidade Temperatura de Mancal N° 2
Entrada Processo/Cascata Temperatura de Mancal N° 3
Setpoint Remoto de Cascata Temperatura de Mancal N° 4
Entrada de Vibracdo N° 1 Monitoragcéo de Sinal N° 1
Entrada de Vibracdo N° 2 Monitoragcéo de Sinal N° 2
Entrada de Vibracdo N° 3 Monitoracdo de Sinal N° 3
Entrada de Vibracao N° 4 Feedback de Posicdo da Valvula HP
VALOR DE 4 mA (UNIDADES) dfit= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Defina o valor (em unidades de engenharia) que corresponda a 4 miliamperes (mA) na entrada analdgica.
VALOR DE 20 mA (UNIDADES) dflt= 100 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Defina o valor (em unidades de engenharia) que corresponda a 20 miliamperes (mA) na entrada

analogica.
(Deve ser maior que a configuracdo de “Valor 4 mA de Entrada”.)
Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuério. Ele permite incluir uma breve descricdo ou nhome de tag
desse canal.
Circuito Alimentado? dflt= NAO (Sim/N4o)
Marque essa op¢ao se o controle vai fornecer a alimentagdo do circuito para o sinal de entrada analdgica.
(Siga as orientacdes de fiagdo do capitulo 2 — os sinais serao conectados de modo diferente se
0 Peak200 estiver fornecendo a alimentacéo.)
Unidades
Esse campo é preenchido pelo usuario. Ele permite incluir um rétulo de unidade desse canal.
Multiplicador Modbus dflt= 1.0 (0.01, 0.1, 1, 10, 100)
Defina o multiplicador Modbus aplicado ao valor de unidades de engenharia nessa entrada analdgica.
Decimais Mostrados dflt= 1.0 (0.01, 0.1, 1, 10, 100)
Defina o nimero de decimais que sdo mostrados quando esse valor (em unidades de engenharia)
aparece no visor do painel frontal.

As Entradas Analdgicas de N° 2 até 4 sé@o configuradas seguindo as mesmas regras descritas para
a Entrada Analégica N° 1.

Na tela Eventos nos Canais —

Sinal de Entrada Analdgica xx — (para cada canal Al)

Usar Alarme Setpoint 1? dflt= NAO (Sim/N&o)

Usar Alarme Setpoint 2? dflt= N,§O (Sim/Nao)

Usar Setpoint Nivel 2 como TRIP? dflt= NAO (Sim/N&o)

Chan Flt = SD? dflt= NAO (Sim/N4o)

Marque esta caixa para iniciar o TRIP em caso de falha deste sinal Al

Atraso Falha Canal (s) dflt= 0.0 (0, 300)

Insira qualquer atraso desejado para evitar falhas inconvenientes de sinal do canal

Setpoint Nivel 1 (unidades de engenharia) dflt= 0.0 (-90000, 90000)
Insira a configuracéo do alarme nivel 1 em unidades de engenharia.

Inverter alarme de Acéo 17 dflt= NAO (Sim/N&o)
Selecione essa opc¢édo para disparar o valor que ficar abaixo do setpoint.

Setpoint Nivel 2 (unidades de engenharia) dflt= 0.0 (-90000, 90000)
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Insira a configuracé@o do alarme nivel 2 em unidades de engenharia. .

Inverter alarme de Acéo 2? dflit= NAO (Sim/N&o)

Setpoint de Histerese (unidades de engenharia) dflt=-3.0 (-100, 100)

Insira a configuragdo de histerese em unidades de engenharia para ambos os alarmes.
Uma configuracéo negativa permitira que o evento ocorra no setpoint programado e permanecera
valida até o valor cair para abaixo do setpoint.

Atraso para Acéo de Evento (s) dflt= 2.0 (0, 300)
Insira qualquer atraso desejado para evitar eventos inconvenientes — esse atraso é aplicado
a ambos os eventos

Habilitar Setpoint de Velocidade (rpm) dflt= 100.0 (0, 10000)
Insira um valor aqui para inibir qualquer evento desse canal até a turbina alcancar essa velocidade.
Histerese de Velocidade (rpm) dflt=-10.0 (-100, 100)

Insira um valor de histerese aqui que sera aplicado ao setpoint de velocidade. Isso serd util se
o setpoint de velocidade estiver em uma configuracdo de velocidade Idle, na qual a velocidade da
turbina pode ser mantida e variar em torno dessa velocidade.

Usar Perm. de Partida? (Pacote de recursos habilitado) dflt = NAO (Sim/N&o)
Marque esta caixa para usar a entrada analégica como permissivel de partida.

Setpoint de Permissivel (pacote de recursos habilitado) dflt = 0(-1,0e+38, 1,0e+38)
Defina o valor do permissivel de partida em unidades de engenharia.

Inv. Perm (pacote de recursos habilitado) dflt = NAO (Sim/N&o)

Marque esta caixa para acionar o valor que cair abaixo do setpoint.

Menu Saidas Analdgicas

Todas as leituras analdgicas de 4-20 mA podem ser configuradas. A fungdo que a leitura usa precisa
ser programada, ou sera gerada uma mensagem de erro. Por exemplo, para usar a leitura de Setpoint
de Processo/Cascata, a funcdo “Usar Processo/Cascata” precisa ser programada.

SAIDA ANALOGICA N° 1

Funcéo de Saida (selecione na lista)
Percorra o menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER,
usando a tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente
para selecionar a op¢do/funcdo. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecéo.

Tabela 4-5. Opc¢des de Leitura Analbgica

N&o Usado Setpoint Remoto de Cascata
Velocidade Real Setpoint Limitador de Valvula
Setpoint de Velocidade Demanda de Valvula HP
Setpoint Remoto de Velocidade Monitoragdo de Sinal N° 1
Entrada Processo/Cascata Monitorag&o de Sinal N° 2
Setpoint Processo/Cascata Monitoracéo de Sinal N° 3
VALOR de 4 mA (UNIDADES) dflt= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Defina o valor (em unidades de engenharia) que corresponda a 4 miliamperes (mA) na saida analdgica.
VALOR de 20 mA (UNIDADES) dflt= 100 (-1.0e+38, 1.0e+38)

Defina o valor (em unidades de engenharia) que corresponda a 20 miliamperes (mA) na saida analdgica.
(Deve ser maior que a configuracéo de “Valor 4 mA de Leitura”.)

Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuério. Ele permite incluir uma breve descrigdo ou nome de tag

desse canal.
Unidades

Esse campo é preenchido pelo usuario. Ele permite incluir um rétulo de unidade desse canal.
Habilitar Falha de Readback? dflt= NAO (Sim/N&o)

Selecione a opg¢ao para emitir um alarme quando for detectada uma falha nessa saida. Se for SIM,

o controle emitira um alarme se o canal analégico tiver uma falha. Se for NAO, nenhum alarme seré
emitido. Uma falha seréa determinada se a corrente cair para abaixo do nivel de falha ou se a diferenca
entre a corrente detectada na fonte e nos fios de retorno do circuito for maior que aproximadamente 5%.

As Saidas Analdgicas de N° 2 e 3 sdo configuradas seguindo as mesmas regras descritas para a Saida
Analdgica N° 1.
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Menu Drivers
Este menu é usado para configurar o canal do atuador.

Demanda mA em 0% dfit= 4.0 (0, 25 ou -10, 220)
Defina o valor (em miliamperes) correspondente a Valvula HP que esta sendo totalmente fechada
(demanda de 0%).

Demanda mA em 100% dflt= 20 (0, 25 ou -10, 220)
Defina o valor (em miliamperes) correspondente a Valvula HP que esta sendo totalmente aberta
(demanda de 100%).
(Deve ser maior que a configuracdo de “Demanda mA em 0%”.)

Funcéo do Atuador dflt= Demanda de HP
Atualmente, a Unica opg¢do desse canal € a demanda de vélvula HP.
Faixa do Atuador dfit= 4-20 mA (4-20, 0-200)

Selecione a faixa de corrente de saida do canal do atuador. Selecione 4-20 mA ou 0—200 mA.
A faixa pode ser ajustada por meio de calibracéo, por exemplo, para um atuador de 20-160 mA,
selecione a faixa de 0-200 mA.

Dither (mA) dflt= 0.0 (0.0, 10)
Insira o dither em mA para o canal do atuador. Digite 0.0 se nenhum dither for necesséario.
Os atuadores de tipo TM da Woodward geralmente requerem dither.

Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuério. Ele permite incluir uma breve descricdo ou nome de tag
desse canal.

Usar Falha de Atuador como Shutdown? dflt= SIM (Sim/N&o)
Selecione SIM para emitir um trip sempre que for detectada uma falha do atuador. Se for SIM,
o controle emitira um shutdown se houver falha no Atuador 1. Se for NAO, um alarme de falha do
atuador sera emitido quando for detectada uma falha. Uma falha do atuador sera determinada se
a corrente ficar abaixo ou acima dos niveis de falha, verificando basicamente se h& curto-circuito
ou circuito aberto nos fios/bobina do atuador.

Inverter Saida de Atuador? dflt= NAO (Sim/N&o)
Defina como SIM para inverter a saida do driver do atuador. Esta opg¢ao € normalmente definida
como NAO.

Quando for definida como SIM, a saida do atuador ir4 para Max. mA em shutdown.
Submenu - Atuador Alimentado

Sequéncia de Partida Idle/Min. Contr. Usada <status do LED>
A sequéncia de partida Idle/Min. Contr. deve ser configurada e esse LED precisa estar aceso para
habilitar o uso de um atuador autoalimentado. Desse modo, o Peak200 ter& controle da velocidade
da turbina em Idle, antes de a unidade alcancar a faixa de operagdo normal.

Usar Atuador Autoalimentado? dflit= NAO (Sim/N&o)
Selecione se estiver usando um atuador autoalimentado que precisa ser totalmente aberto para
permitir a partida da turbina. Normalmente é definido como NAO.

Quando for definido como SIM, a saida do atuador ir4 para Max. mA em shutdown, ap6s o tempo
de atraso configurado abaixo.

Sobrepor MPU para este valor de % de velocidade Idle/Min.Contr.  dflt=20.0 (1.0, 100)

Quando for usado um atuador autoalimentado, a sobreposicao de MPU ficara ativa até a turbina
alcancar essa porcentagem de velocidade minima.

Tempo de Atraso do Autoalimentado (s) dflt= 60.0 (5.0, 50000)

Quando for usado um atuador autoalimentado, a sobreposicdo de MPU ficard ativa até a turbina
alcancar essa porcentagem de velocidade minima.

Menu Entradas de Contato

Cada opc¢éo de entrada de contato pode ser configurada somente uma vez. Além disso, a fungdo que a
entrada de contato usa precisa ser programada, ou sera gerada uma mensagem de erro. Por exemplo,
para usar a entrada de contato Habilita Controle Processo/Cascata, a funcdo “Usar Processo/Cascata”
precisa ser programada.

A Entrada de Contato N° 3 é um Trip Externo dedicado — como é no Peak 150.
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ENTRADA de CONTATO 01-08
Funcédo de Entrada (escolha na lista)

Percorra o menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER, usando a
tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente para selecionar a
opcao/funcao. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecéo.

Tabela 4-6. Opc¢des de Entrada de Contato

Nao Usado

Comando Reduzir Velocidade
Comando Aumentar Velocidade

Trip Externo 1

Partida/Rodar Externo

Comando Idle/Min.Contr

Setpoint Remoto de Velocidade Ativo
Seleciona Dinamica On-Line

Teste de Sobrevelocidade

Aumentar Setpoint de Processo/Cascata
Reduzir Setpoint de Processo/Cascata
Permite funcionar

Comando de parada normal

Tag de Dispositivo

Habilita Controle Processo/Cascata
Setpoint Remoto de Cascata Ativo

Trip Externo 2

Trip Externo 3

Trip Externo 4

Alarme Externo 1

Alarme Externo 2

Alarme Externo 3

Abrir Limitador de Valvula

Fechar Limitador de Valvula

Pulso de Sincronizacdo do Reldgio
Comando de aumenta velocidade/cascata
Comando de diminui velocidade/cascata

Esse campo é preenchido pelo usuario. Ele permite incluir uma breve descricdo ou home de tag

desse canal.
Inverter Logica?

dfit= NAO (Sim/N4o)

Marque esta caixa para inverter o estado ativo da entrada.

Menu Relés

Vocé pode configurar até trés relés além do relé pré-atribuido N° 1 (Shutdown). Cada relé pode ser
configurado como uma chave de nivel ou uma indicacdo. Um exemplo de chave de nivel € a Chave de
Velocidade e um exemplo de indicagdo é o Controle Habilitado Processo/Cascata.

Saida de Relé 01
Funcéo de Saida do Relé

Esse canal é uma saida de trip dedicada.
Tag de Dispositivo

Relé de Trip

Esse campo é preenchido pelo usuario. Ele permite incluir uma breve descricdo ou nome de tag

desse canal.
Inverter Logica?

dflt= NAO (Sim/N&o)

Marque esta caixa para inverter o estado ativo do relé.

Reset Limpa Saida de TRIP?

dflt= NAO (Sim/N&o)

Marque esta caixa para permitir que o estado do relé de Trip seja limpo enquanto a entrada

de RESET for mantida Verdadeira.
Incluir Trips Externos no Relé?

dfit= Sim (Sim/N&o)

Marque esta caixa para incluir Trips Externos (DI N° 3 e quaisquer outros) no estado da saida
do Relé. Se a caixa ficar desmarcada, os Trips Externos desligardo o Peak200, mas néo afetardo

o estado do Relé N° 1.
Trip colocara ACT em 0 mA?

dfit= Sim (Sim/N4o)

Marque esta caixa para que qualquer condi¢éo de Trip leve o sinal de Saida do Atuador para 0 mA
(corrente zero). Se deixa-la desmarcada, um Trip enviara demanda de 0% (corrente minima) para

a Saida do Atuador.
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Saida de Relé 02

Funcéo de Saida do Relé/Chave de Nivel (selecione na lista)
Percorra o menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER, usando
a tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente para selecionar
a opcao/funcdo. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecéo.

Tabela 4-7. Opcdes de Relés Quando Usados para Indicar Estado

N&o Usado Teste de Velocidade Habilitado

Sumério de Shutdown Chave de Subvelocidade

Sumério de Alarme Controle de PID de Cascata Habilitado
Pulso de Reset (2s) Controle de PID de Cascata Ativo

PID de Velocidade em Controle PID em Controle Processo/Cascata
Setpoint Remoto de Velocidade Habilitado Setpoint Remoto de Cascata Habilitado
Setpoint Remoto de Velocidade Ativo Setpoint Remoto de Cascata Ativo

Trip de Sobrevelocidade Limitador de Véalvula HP em Controle
Repeticdo do Relé de Trip On-line de PID de Dindmica de Velocidade
Pulso de Partida da Unidade (2s) Pronto para status de partida

Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuario. Ele permite incluir uma breve descricdo ou home de tag
desse canal.

Inverter Logica? dflt= NAO (Sim/N&o)
Use para inverter o status normal do relé. Observe que os contatos Normalmente Abertos e
Normalmente Fechados estéo disponiveis nas conexdes com 0s relés e que esses estados serdo
invertidos. Em caso de falta de energia do controle, o contato retornara ao estado normal.

Usar como Chave de Nivel? dflt= NAO (Sim/N4o)
Selecione para usar essa saida do relé como uma chave de nivel. Caso contrario, a saida do relé
serd uma indicacao de status.

Tabela 4-8. Lista de Op¢des para Chave de Nivel

N&o Usado Demanda de Vélvula HP

Velocidade Real Monitorag&o de Sinal Al N° 1
Setpoint de Velocidade Monitorag&o de Sinal Al N° 2
Entrada Processo/Cascata Monitorag&o de Sinal Al N° 3

Setpoint Processo/Cascata

Nivel ON (UNIDADES) dflt= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Insira a configuracé@o de chave de nivel ON em unidades de engenharia. H4 uma configuracéo de
ON e de OFF para cada opg¢édo de chave de nivel. Isso permite que o usuario programe a histerese
desejada para a fungéo selecionada.

Nivel OFF (UNIDADES) dflt= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Insira a configuracé@o de chave de nivel OFF em unidades de engenharia.
(Deve ser menor que a configuragdo de “Relé Nivel ON”.)

As saidas de relé de N° 2 até 4 sdo inseridas seguindo as mesmas regras descritas para o relé acima.

Menu NOs de LinkNet

Se o pacote de recursos do Peak200 for adquirido e uma licenca Site Key for inserida no controle
(consulte o Apéndice 1), este menu ficara disponivel no menu de Configuragéo.

Esta secéo permite expandir a capacidade de E/S do Peak200 com o uso de nés de E/S distribuida de
LinkNet HT da Woodward. Todos os nés de LinkNet (LN) sdo conectados por meio da porta CAN 2
e devem ser configurados para uma Taxa de transmissao de 500 K.
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NOS de E/S de LINKNET
Habilitar Usando NoOs de E/S de LinkNet HT? dfit= N,§O (Sim/Nao)

Habilitar N6 1 (AlO) dflt= NAO (Sim/Nao)

Se for SIM, defina o Endereco do N6 nesse dispositivo como 1.
O NO 2 esté atualmente reservado/n&o usado

Habilitar N6 3 (RTD) dflt= NAO (Sim/N&o)
Se for SIM, defina o Endereco do N6 nesse dispositivo como 3.
Habilitar N6 4 (BI) dflt= NAO (Sim/N&o)
Se for SIM, defina o Endereco do NG nesse dispositivo como 4.
Habilitar N6 5 (BO) dflt= NAO (Sim/N&o)
Se for SIM, defina o Endereco do N6 nesse dispositivo como 5.

Comentérios gerais sobre como usar a E/S distribuida de Linknet —

* Quando a E/S de LinkNet for configurada, aparecerd um botao na tela de execugdo HOME para
dar acesso rapido ao canal e as informag8es sobre o status do no.

* Esses canais ndo devem ser usados para sinais PV de controle de circuito fechado ou sinais de
saida do acionador de véalvula. Use os canais de controle locais para esses sinais.

* N&o ha nenhuma selec¢éo de configuracéo de “Circuito Alimentado” para EAs. Isso € determinado
pelo N° de peca do n6 de AIO comprado.

* Nao é recomendavel programas Trips Externos nesses canais, pois a perda de um né ou do link
de comunicacdo CAN resultard em um Trip.

e Os alarmes e/ou trips especificos da E/S de Linknet, relativos a canais ou nés, produzirdo um evento
de sumario nas telas VIEW. Na tela VIEW, haverad um bot&o para exibir esses eventos especificos.

Para o NG 1 - Entradas Analogicas/Saidas Analogicas LN
Cada n6 de AI/AO tem oito canais de entrada analdgica e dois de saida analdgica. As Entradas Analdgicas
de N° 2 até 8 séo configuradas seguindo as mesmas regras descritas abaixo.

VALOR de 4 mA (UNIDADES) dfit= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Defina o valor (em unidades de engenharia) que corresponda a 4 miliamperes (mA) na entrada
analdgica.

VALOR de 20 mA (UNIDADES) dflt= 100 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Defina o valor (em unidades de engenharia) que corresponda a 20 miliamperes (mA) na entrada
analdgica.
(Deve ser maior que a configuracdo de “Valor 4 mA de Entrada”.)

Funcéo de Entrada (selecione na lista)

Percorra o menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER,
usando a tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente
para selecionar a opgao/funcéo. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecao.

Tabela 4-9. Opc¢des de Funcédo de Entrada Analégica LN

N&o Usado Temperatura de Mancal N° 1
Setpoint Remoto de Velocidade Temperatura de Mancal N° 2
Entrada Processo/Cascata Temperatura de Mancal N° 3
Setpoint Remoto de Cascata Temperatura de Mancal N° 4
Entrada de Vibracdo N° 1 Monitorag&o de Sinal N° 1

Entrada de Vibracdo N° 2 Monitorag&o de Sinal N° 2

Entrada de Vibracao N° 3 Monitoragéo de Sinal N° 3

Entrada de Vibracao N° 4 Feedback de Posicdo da Valvula HP

Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuério. Ele permite incluir uma breve descrigcdo ou nome de tag
desse canal.

Unidades
Esse campo é preenchido pelo usuario. Ele permite incluir um rétulo de unidade desse canal.
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Multiplicador Modbus dflt= 1.0 (0.01, 0.1, 1, 10, 100)
Defina o multiplicador Modbus aplicado ao valor de unidades de engenharia nessa entrada
analdgica.
Decimais Mostrados dflt= 1.0 (0.01, 0.1, 1, 10, 100)

Defina o nimero de decimais que sdo mostrados quando esse valor (em unidades de engenharia)
aparece no visor do painel frontal

Na Tela Eventos no N6 (ou Eventos nos Canais) —

Sinal de Entrada Analdgica xx — (para cada canal Al)

Usar Alarme Setpoint 1? dflt= N,§O (Sim/Néao)
Usar Alarme Setpoint 2? dflt= NAO (Sim/N&o)
Usar Setpoint Nivel 2 como TRIP? dflt= NAO (Sim/N&o)
Chan Flt = SD? dflt= NAO (Sim/N4o)
Marque esta caixa para iniciar o TRIP em caso de falha deste sinal Al
Setpoint Nivel 1 (unidades de engenharia) dflt= 0.0 (-90000, 90000)
Insira a configuracéo do alarme nivel 1 em unidades de engenharia.
Inverter Acdo neste alarme? dflit= NAO (Sim/N&o)
Setpoint Nivel 2 (unidades de engenharia) dflt= 0.0 (-90000, 90000)
Insira a configuracédo do alarme nivel 2 em unidades de engenharia.
Inverter Acdo neste alarme? dflt= NAO (Sim/N&o)
Setpoint de Histerese (unidades de engenharia) dflt=-3.0 (-100, 100)

Insira a configuragéo de histerese em unidades de engenharia para ambos os alarmes.
Uma configuracdo negativa permitird que o evento ocorra no setpoint programado
e permanecera valida até o valor cair para abaixo do setpoint.

Atraso para Acédo de Evento (s) dflt= 2.0 (0, 300)
Insira qualquer atraso desejado para evitar eventos inconvenientes — esse atraso € aplicado
a ambos os eventos

Habilitar Setpoint de Velocidade (rpm) dflt= 0.0 (0, 10000)
Insira um valor aqui para inibir qualquer evento desse canal até a turbina alcancar essa velocidade.
Histerese de Velocidade (rpm) dflt=-10.0 (-100, 100)

Insira um valor de histerese aqui que sera aplicado ao setpoint de velocidade. Isso sera util se
o setpoint de velocidade estiver em uma configuragdo de velocidade Idle, na qual a velocidade da
turbina pode ser mantida e variar em torno dessa velocidade.

Para o NO 3 — Entradas RTD LN
O n6 RTD tem oito entradas de temperatura.

Valor Minimo (Unidades de Temperatura) dfit= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Defina o valor que corresponda a temperatura mais baixa considerada como um sinal valido.
Valor Maximo (Unidades de Temperatura) dflt= 1500 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Defina o valor que corresponda a temperatura mais alta considerada como um sinal valido.
(Deve ser maior que a configuracao de “Valor Minimo”.)
Funcéo de Entrada (selecione na lista)
Percorra 0 menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER,
usando a tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente para
selecionar a opgao/fungdo. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecao.

Tabela 4-10. Opc¢des de Funcéo de Entrada RTD LN

N&o Usado Monitorag&o de Temperatura N° 1
Temperatura de Mancal N° 1 Monitoragdo de Temperatura N° 2
Temperatura de Mancal N° 2 Monitoragédo de Temperatura N° 3
Temperatura de Mancal N° 3 Monitoragédo de Temperatura N° 4
Temperatura de Mancal N° 4 Monitoracdo de Temperatura N° 5
Temperatura do Vapor de Entrada Monitoragédo de Temperatura N° 6
Temperatura do Vapor de Exausto Monitoracdo de Temperatura N° 7
Temperatura do Oleo de Lubrificagcéo Monitoragcdo de Temperatura N° 8

Temperatura da Carcaga

Woodward 84



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Unidades — use Graus F para todos os RTDs dflt= SIM (Sim/Nao)
Marque esta caixa para usar Grau F em todas as temperaturas. Se ela ficar desmarcada,
todas as temperaturas serdo em graus C.

Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuario. Ele permite incluir uma breve descricdo ou nome
de tag desse canal.

Tipo de Curva dflt= Europeia (Americana, Europeia)
Use este campo para selecionar a curva Americana ou Europeia para o sensor RTD.
Valor em Ohm dflt= 100 (100, 200)
Use este campo para selecionar o sensor RTD de tipo 100 ou 200 ohm.
Multiplicador Modbus dflt= 1.0 (0.01, 0.1, 1, 10, 100)
Defina o multiplicador Modbus aplicado ao valor de unidades de engenharia nessa entrada
analdgica.
Decimais Mostrados dflt= 1.0 (0.01, 0.1, 1, 10, 100)

Defina o0 nimero de decimais que sdo mostrados quando esse valor (em unidades de engenharia)
aparecer no visor do painel frontal.

Na Tela Eventos no N6 (ou Eventos nos Canais) —

Sinal de Entrada RTD xx — (para cada canal RTD)

Usar Alarme Setpoint 1? dflt= NAO (Sim/N&o)
Usar Alarme Setpoint 2? dflt= NAO (Sim/N&o)
Usar Setpoint Nivel 2 como TRIP? dflt= NAO (Sim/N&o)
Atraso Falha Canal (s) dflt=1.00 (0, 300)
Insira qualquer atraso desejado para evitar falhas inconvenientes de sinal do canal
Setpoint Nivel 1 (unidades de engenharia) dflt= 0.0 (-90000, 90000)
Insira a configuracédo do alarme nivel 1 em unidades de engenharia.
Inverter Acdo neste alarme? dflt= NAO (Sim/N&o)
Setpoint Nivel 2 (unidades de engenharia) dflt= 0.0 (-90000, 90000)
Insira a configuragdo do alarme nivel 2 em unidades de engenharia.
Inverter Acdo neste alarme? dflt= NAO (Sim/N&o)
Setpoint de Histerese (unidades de engenharia) dflt=-3.0 (-100, 100)

Insira a configuracéo de histerese em unidades de engenharia para ambos os alarmes.
Uma configuracédo negativa permitira que o evento ocorra no setpoint programado e permanecera
valida até o valor cair para abaixo do setpoint.
Atraso para Acéo de Evento (s) dflt= 2.0 (0, 300)
Insira qualquer atraso desejado para evitar eventos inconvenientes — esse atraso é aplicado
a ambos os eventos

Habilitar Setpoint de Velocidade (rpm) dflt= 100.0 (0, 10000)
Insira um valor aqui para inibir qualquer evento desse canal até a turbina alcancar essa velocidade.
Histerese de Velocidade (rpm) dflt=-10.0 (-100, 100)

Insira um valor de histerese aqui que sera aplicado ao setpoint de velocidade. Isso sera (til se 0 setpoint
de velocidade estiver em uma configuracéo de velocidade idle, na qual a velocidade da turbina pode ser
mantida e variar em torno dessa velocidade.

Para o NO 4 — Entradas Discretas LN
O n6 de Entrada Discreta tem 16 canais disponiveis.

ENTRADA de CONTATO 01-16

Funcédo de Entrada (escolha na lista)
Percorra o menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER,
usando a tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente para
selecionar a opcao/funcéo. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecéo.
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Tabela 4-11. Opc¢des de Entrada de Contato Discreta LN

N&o Usado Habilita Controle Processo/Cascata
Comando Reduzir Velocidade Setpoint Remoto de Cascata Ativo
Comando Aumentar Velocidade Trip Externo 2

Trip Externo 1 Trip Externo 3

Partida/Rodar Externo Trip Externo 4

Comando de Reset Trip Externo 5

Comando Idle/Min.Contr Alarme Externo 1

Setpoint Remoto de Velocidade Ativo Alarme Externo 2

Seleciona Dindmica On-Line Alarme Externo 3

Teste de Sobrevelocidade Abrir Limitador de Vélvula

Aumentar Setpoint de Processo/Cascata Fechar Limitador de Valvula

Reduzir Setpoint de Processo/Cascata Pulso de Sincronizagao do Reldgio
Permite operar Aumentar Setpoint de Velocdade/Cascata
Comando de parada normal Reduzir Setpoint de Velocidade/Cascata

Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuério. Ele permite incluir uma breve descricdo ou nome de
tag desse canal.

Inverter Logica? dflt= NAO (Sim/N&o)
Marque esta caixa para inverter o estado ativo da entrada.

Para o NO 5 — Saidas Discretas LN
O n6 de Saida Discreta tem 16 canais disponiveis que acionam saidas de contato Unico.

SAIDA de CONTATO 01-16

Funcao de Saida de Contato/Chave de Nivel (selecione na lista)
Percorra o menu movendo o marcador de foco até o item desejado, pressionando ENTER,
usando a tecla Adjust para cima/para baixo e pressionando a tecla ENTER novamente para
selecionar a opcao/funcéo. Pressione a tecla ESC para cancelar a selecéo.

Tabela 4-12. Opc¢des de Saidas de Contato se Usadas para Indicar Estado

N&o Usado Teste de Velocidade Habilitado

Sumaério de Shutdown Chave de Subvelocidade

Sumaério de Alarme Controle de PID de Cascata Habilitado
Pulso de Reset (2 s) Controle de PID de Cascata Ativo

PID de Velocidade em Controle PID em Controle Processo/Cascata
Setpoint Remoto de Velocidade Habilitado Setpoint Remoto de Cascata Habilitado
Setpoint Remoto de Velocidade Ativo Setpoint Remoto de Cascata Ativo

Trip de Sobrevelocidade Limitador de Valvula HP em Controle
Repeticao do Relé de Trip On-line de PID de Dinamica de Velocidade
Status pronto para partida Pulso de partida (2s)

Tag de Dispositivo
Esse campo é preenchido pelo usuério. Ele permite incluir uma breve descrigdo ou nome de tag
desse canal.

Inverter Légica? dflt= NAO (Sim/N4o)
Use para inverter o status normal da saida de contato. Em caso de falta de energia do controle,
0 contato retornard ao estado normal.

Usar como Chave de Nivel? dflt= NAO (Sim/N4o)
Selecione para usar essa saida de contato como uma chave de nivel. Caso contrario, a saida
de contato sera uma indicacéo de status.
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Tabela 4-13. Opc¢des para Chave de Nivel

Nao Usado Demanda de Valvula HP

Velocidade Real Monitoracdo de Sinal Al N° 1
Setpoint de Velocidade Monitoracdo de Sinal Al N° 2
Entrada Processo/Cascata Monitoracdo de Sinal Al N° 3

Setpoint Processo/Cascata

Nivel ON (UNIDADES) dflt= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Insira a configuracéo de chave de nivel ON em unidades de engenharia. H4 uma configuracéo de
ON e de OFF para cada opg¢éo de chave de nivel. Isso permite que o usuario programe a histerese
desejada para a fungéo selecionada.

Nivel OFF (UNIDADES) dflt= 0.0 (-1.0e+38, 1.0e+38)
Insira a configuracé@o de chave de nivel OFF em unidades de engenharia.
(Deve ser menor que a configuracéo de “Contato Nivel ON”.)

Se alguma Al estiver configurada para ser usada como Entrada de Vibracéao, a tela Sinais de VIB
ficara disponivel na tela Suméario de Entradas Analdgicas —
Configurar Monitoracédo de Vibracéao

Usando Sinais de Vibracdo? <LED de status>
Quantos sinais (1-4)? <valor do status>
O numero de sensores de vibragdo configurados sera exibido aqui.

Numero de sinais com qualidade para rodar (1-4)? dflit=0 (1,4)

Insira o nimero total minimo de canais necessarios para manter a operagao. Se esse numero for
igual ao niumero de canais usados, a falha em um Gnico canal resultara em Trip.
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Capitulo 5

Procedimentos de Operacao
|

Esteja preparado para fazer um desligamento de emergéncia ao

iniciar o motor, aturbina ou outro tipo de impulsionador principal

para proteger contra escape ou excesso de velocidade que possam
causar possiveis ferimentos pessoais, morte ou danos a propriedade.

~ NAO tente operar a turbina até o controle do Peak200 ser
OBSERVACAO programado. Consulte as planilhas de programa.

Arquitetura do Software

O Peak200 € um controle de turbina a vapor configuravel em campo e uma interface gréfica do usuério
(GUI) integrados em um pacote. O controle do Peak200 foi projetado para executar dois programas
independentes e separados na mesma plataforma. Um controla a E/S e, portanto, controla a operacao
da turbina. O outro programa fornece todas as interacdes visuais e de comandos com 0 usuario.

Peak 200 Turbine Control

Woodward GAP Qt
Control Application GUI Application
5418-7275_Rev.out 5418-7345_Rev.wgui

Figura 5-1. Arquitetura de Software

O programa de aplicagéo principal € o programa de controle baseado no GAP. Ele controla todos os
algoritmos funcionais e de E/S do sistema que controlam a operag¢éo da turbina.

O programa de aplicacdo secundario é o da interface grafica do usuério (GUI) baseado no Digia/Qt. Ele
controla todas as informacdes da tela que séo exibidas para o usuario e se conecta ao GAP por meio de
um link de comunicacao interno para passar todas as variaveis de interface necessarias de e para o visor.

As informacdes exatas desses numeros de peca e revisdes do software de seu controle estao
sempre disponiveis na pagina Info do Site, que pode ser acessada pela tela HOME principal.

Ambos os programas sao iniciados automaticamente quando a unidade é ligada. O programa GAP
PRECISA sempre estar em execuc¢do para operar a turbina. No entanto, o programa GUI pode ser
“Parado” usando uma ferramenta de servi¢co (AppManager) e reiniciado a qualquer hora, sem afetar o GAP
nem a operacéo da turbina. Esse recurso préatico do Peak200 permite que as seguintes operacfes sejam
realizadas (se necessario ou desejado) enquanto o controle do Peak200 opera a turbina:

e Alterar o idioma na tela (futuro)
* Atualizar/fazer upgrade do programa GUI (revisdes de compilagdo mais recentes com
aprimoramentos)
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Operacao do Painel Frontal

W5 WOODWARD

060

Figura 5-2. Teclado do Peak200 com “Tela Inicial”

Tela ao Ligar

Exibi¢éo do visor do painel frontal do Peak200 — sequéncia correta de inicializagdo do controle.
Os tempos sdo aproximados.

Ao Ligar Tela=VAZIA/PRETA
IOLOCK = ON (VERMELHO)

Apoés aprox. 0:45 Tela = “Tela Inicial da Woodward”
Os LEDs TRIPPED/CPU/ALARM véo piscar durante a verificacao

Apés aprox. 1:00 TRIPPED=ON (VERMELHO)
IOLOCK = OFF
CPU = ON (VERDE)
Apo6s aprox. 1:30 LED ALARM (AMARELO) Pisca
Apés aprox. 2:30 Tela=HOME
Sempre que um programa de aplicacédo do Visor ndo estiver em execuc¢do, sera exibida a “Tela Inicial”.
Se, ao ligar, o LED Alarm parar de piscar e essa tela continuar exibida, o programa GUI nao foi

inicializado corretamente.

ApGs a configuracdo da unidade, todos os ciclos de alimentacdo seguintes resultardo em uma tela
semelhante ao que segue, dependendo da funcionalidade configurada.
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Peak 200 > woobwARD

Customer Site Name Control Status.
TRIPPED Speed/ Off-Line

Unit ID Esc

Press Navigation Arrows to a Select Page

® Qverview (1) Speed Control (2) Valve Demand (3)

Controllers (4) Cascade Control (5) Startup Curve (6)

Analog Inputs Analog Outputs
Contact Inputs [REEVE
Speed Setpoint m Valve Demand |G
Configuration Site Info

START

Figura 5-3. Inicializagdo para tela HOME (RemoteView)
Consulte a Figura 4.1 que mostra a ligacéo inicial de uma unidade ndo configurada.

Para prolongar a vida Util da tela do visor e reduzir 0 aquecimento, h& dois recursos que séo implementados,
dimming automatico e protetor de tela. Se desejar, 0 usuario pode ajustar ou inibir essas acoes. Isso deve ser
usado nos casos em que 0 Peak200 possa ser empacotado de forma que a tela ndo esteja sempre acessivel
durante a operac¢do normal da turbina.

Dimming Automatico:

Se o usuario néo fornecer nenhum comando de teclado durante 30 minutos, o brilho da luz de fundo
do visor desaparecera lentamente até 30%. Quando qualquer tecla do teclado ou comando de Reset
disparado pelo usuario (entrada de contato, Modbus ou RemoteView) for recebido, o visor retrocedera
imediatamente até o nivel em que o usuario sintonizou o ajuste de brilho. O padréo do controle na
ligacdo inicial é 75%.

Protetor de Tela:

Ap6s um periodo da mesma inatividade, € chamada a funcéo de Protetor de Tela. O padrao é de 4 horas
(ajustavel em Servico / Configuragdes de Tela) e, nesse caso, uma pequena versdo da “Tela Inicial”
aparecera na tela. Pressione qualquer tecla para reativar o visor (as teclas marrons sdo recomendadas).
O nivel de login do usuéario assume Operador como padrao ao sair do protetor de tela. Isso também pode
ser ajustado em Servigo / Configuracdes de Tela, se desejar, em que o padrédo pode ser definido como
Monitor.

~ As configuracfes padrao de fabrica do dimming automatico e protetor
OBSERVA QAO de tela sdo definidas para maximizar a vida do visor e luz de fundo
e parareduzir a carga de calor interna do controle. A desabilitacédo
desses recursos esta disponivel para solucéo de problemas, ou para

casos em que o Peak200 esteja empacotado de modo que 0 acesso
atela e ao teclado néo esteja disponivel.
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Arquitetura do Modo de Controle

Veja a Figura 5-1 que apresenta um diagrama da arquitetura basica do programa de controle.
A arquitetura de operacgéo normal do controle divide o controle em dois estados.

Execucao — que inclui os modos de Operacao e Calibragéo.

Programa - modo de Configuracéo.

Se vocé pressionar a tecla MODE, sera aberta a Tela de Login e Modo

No Modo de Configuracdo, o usuario configura o Peak200 para a aplicagéo especifica e define todos

os parametros de operacao (consulte o Capitulo 4). Nesse modo, o controle emitira um IOLOCK (LED)

e o estado de todas as Saidas do controle sera desabilitado. Isso significa que todos os Relés serdo
desenergizados e todas as saidas Analdgicas/Driver terdo corrente zero. Inicialmente, todos os Peak200
precisam ser colocados nesse modo para inserir uma configuracao vélida da E/S e fungdes desejadas
para a aplicacédo especifica da turbina.

Apbs a conclusédo da configuracdo do Peak200 e sair do modo de Configuracéo, use o Modo de Calibracdo
para realizar a calibracdo dos sinais, a verificacao dos sinais de velocidade e forcar as saidas do controle
na preparacao para operar a turbina. Todas as E/S estdo funcionais nesse estado. Para entrar neste modo,
a turbina precisa estar em TRIPPED (LED).

Use o Modo de Operacéao para verificar os parametros de operacéo e operar a turbina. Este é o modo tipico
gue o controle usa e € o padrdo que assume apos a ligacdo. Todas as E/S estéo funcionais nesse estado.

A turbina pode estar em funcionamento ou ndo neste modo. O Peak 200 assume como padréo a inicializacdo
sempre no modo operacional. Se for necessario para o local, h4 um parametro de servigo para alterar essa
configuracgao e ele inicializard no modo de monitor. Depois que a unidade estiver em funcionamento, podera
ser sempre colocada no modo de Monitor usando o bot&o Logout da tela pop-up Modo/Login.

Aplicar
Energia

O Peak 200 sera sempre
inicializado no Modo de Operacéo

Auto
teste

A 4

Turbina
desligada e
velocidade zero?

Modo
de Operagdo

Modo
de Calibracdo

Nivel de Usuério
> Operador?

Modo
de Configuragdo

Nivel de Usuério
> Servigo?

Figura 5-4. Arquitetura do Modo de Controle
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Visao Geral

A tela Visédo Geral se adaptard a configuracao do Peak200 e mostrara todas as op¢des configuradas.
Durante a operagdo normal de execucao, essa tela fornecera ao usuario todos os valores de parametro
primarios da turbina e o status operacional.

r : Contol Sianes
Overview Shutdown
HP (V1) SRE= R Setpoint
H
Valve Position T

Feedback

" Cascade

Setpoint
| .

Figura 5-5. Tela Viséo Geral

As fungBes da barra de menus permitirdo que o usuario use comandos operacionais tipicos relacionados
a malha de controle selecionada, por exemplo, inserir diretamente um setpoint ou habilitar ou desabilitar
um controlador, permanecendo na pagina Visao Geral.

Controle de Velocidade

A tela Controle de Velocidade se adaptara a configuracdo do Peak200 e mostrara todas as op¢des
configuradas. Durante a operacdo normal de execucéo, esta tela fornece ao usuario todos os detalhes
relativos a turbina quando opera em controle de velocidade.

Speed Control Shutdown

Remote Setpoint
Valve Demand
Setpoint _

Figura 5-6. Tela Controle de Velocidade

As fungBes da barra de menus permitirdo que o usuario acesse varias outras telas relacionadas ao
controle de velocidade, por exemplo, inserir diretamente um setpoint, acessar o recurso de limitador de
valvula, ajustar os parametros dindmicos de controle de velocidade, habilitar ou desabilitar um setpoint
remoto de velocidade ou realizar um teste de Sobrevelocidade.
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Demanda de Valvula

A tela Demanda de Vélvula se adaptara a configuragao do Peak200 e mostrara todas as opg¢des configuradas

gue possam afetar a demanda da saida final para a valvula. Durante a operacéo normal de execucéao, esta
tela fornece ao usuario uma clara viséo de qual controle ou rampa esta controlando a saida da demanda
de valvula. O barramento LSS (selec&o de sinal baixo) produzird o valor mais baixo visto em suas entradas.

A caixa de l6gica da valvula representa opcdes que podem ser usadas para ajustar esse valor (por exemplo,
linearizacéo da valvula e/ou compensacéo de pressao) antes de enviar para a valvula HP. Se essas op¢bes
ndo forem usadas, a saida da demanda de valvula HP sera sempre igual ao valor LSS.

Cascade

Valve Demand

Low Signal Select
Limiter

Setpoint
Logic

Control Status
Shutdown

m— LSS Demand HP (V1)
- |

Process Values
Speed

Cascade

0.0 psi

Limiter Setpoint

Durante a operacao normal, a configuracdo do Limitador de Valvula esta em 100% e sem limitacao.

Figura 5-7. Tela Demanda de Valvula

Normalmente, a Unica vez que esse parametro ajusta € durante uma sequéncia de partida ou na solucéo

de problemas de dindmica do sistema.

A barra de menus permitira que o usudrio acesse o setpoint do limitador de valvula e a demanda de

valvula manual (se estiverem configurados para uso).
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Controladores

A tela Controladores se adaptard a configuracado do Peak200 e mostrara todas as opgdes configuradas.
Durante a operagdo normal de execucao, esta tela fornece ao usuério informacdes semelhantes as da
Visao Geral, mas em uma exibi¢éo grafica. Ela fornece valores maiores para exibicdo de distancia e
informacdes de PID de controle que sao Uteis para a monitoracdo, quando o Peak200 esta préximo
dos pontos de transicdo entre controladores ou limitadores.

r Control Slaius
Controllers Pr——

Vaive Dormand nnioed

0.0 %

Cascade

Seitpoint

Figura 5-8. Tela Controladores

As funcdes da barra de menus permitirdo que o usudrio use comandos operacionais tipicos relacionados
a malha de controle selecionada, por exemplo, inserir diretamente um setpoint ou habilitar ou desabilitar
um controlador, permanecendo na pagina Controladores.

Controle de Cascata

A tela Controle de Cascata se adaptara a configuragdo do Peak200. Durante a operagéo normal de
execucao, esta tela fornece ao usuario todos os detalhes relativos a malha de controle em cascata. A saida
do controle de cascata determina o setpoint do controle de velocidade. Isso permite que o Peak200 varie o
setpoint de controle de velocidade relacionado a uma outra varidvel de processo selecionada pelo usuario.

r Y
Peak 500 W, wooDWARD

Confrol Status

TRIPPED Cascade Control T
@ Process Variable Speed Setpoim LSS Demand [PkkeX’

Setpoint Authority Range to
o s [

CPU I0LOCK
Remote Status Disabled

Remote Setpoint 221
Remote Input Slaluso
Inhibit Conditions
@ PV input Faled @ Tripped
@ Not ONLINE

434
Coee I oo NN O~

Setpoint PID Output

9.0%

Figura 5-9. Tela Controle de Cascata
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As fungBes da barra de menus permitirdo que o usuario acesse varias outras telas relacionadas ao
controle de cascata, por exemplo, inserir diretamente um setpoint, acessar o limitador de valvula ou
ajustar os parametros dindmicos de controle de cascata.

Entrada Analdgica

A tela Sumario de Entradas Analdgicas exibira o status de todos os canais disponiveis no hardware do
Peak200. A exibicao de status de falha, funcao, tag de dispositivo, valor e unidades de engenharia de
cada canal, bem como os botdes de navegacédo de cada canal que levam o usuario a uma pagina
mostrando todos os pardmetros disponiveis para essa entrada.

Analog Input Summary e o
Fault Function Tag Value Units

cad

Figura 5-10. Tela Sumario de Entradas Analdgicas

As fungBes da barra de menus permitirdo que o usudrio acesse a pagina detalhada dos sinais de entrada
de velocidade.

Sumaério de Entradas de Contato

A tela Sumaério de Entradas de Contato exibird o status dos canais disponiveis no hardware do Peak200.
O status de falha e a func&o séo exibidos para cada canal. Use o bot&do de navegacédo de Detalhes para
ver a configuracéo completa de cada canal.

Contact Input Summary e o
Status Function Status Function

. 1 Speed Lower Command . 5 Reset Command

. 2 Speed Raise Command . 6 ldle/MinGov Command

.. o

Figura 5-11. Tela Sumario de Entradas de Contato
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Canal de Saida Analogica

A tela Canal de Saida Analdgica exibira: status de falha, funcao, tag de dispositivo, faixa de valores
de engenharia, valor de demanda presente, corrente e unidades de Readback relativos a cada canal,
bem como botdes de navegacgédo para cada canal que levam o usuario a todos os outros canais
disponiveis de saidas analégicas.

r User Level Configure h |
Analog Output 01 Sinbiinhe
Readback Value 4 mA Value 20 mA Value
T - 50000
o]
Output Function Actual Shaft Speed

Device Tag AO 01 Actual Speed
Units rpm

Enable Readback Fault?

l Force QOutput B ‘

Figura 5-12. Tela Canal de Saida Analdgica

l@

Sumario de Saidas de Relé

A tela Sumario de Saidas de Relé exibira o status de todos os canais disponiveis no hardware
do Peak200. O status da bobina, a funcdo e a tag de dispositivo séo exibidos para cada canal.
Use o botédo de navegacédo de Detalhes para ver a configuracdo completa de cada canal.

Relay Output Summary e
Status Function Level SW  Device Tag

. 1 Summary Shutdown Relay 01
. 2 Summary Alarm Relay 02

. 3 Actual Speed Unit ONLINE
Q®: - Not Used Relay 04

@ 0@

-

Figura 5-13. Tela Sumério de Saidas de Relé
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Sumario de Driver do Atuador

A tela Sumario de Driver do Atuador exibe o status do canal de driver da saida do atuador no hardware do
Peak200. Sao exibidos: status de falha, funcéo, valor da corrente (em mA), valor e unidades de engenharia.

ACtU ator User Levet Configure
Mode: Operation
Qutput Readback Valve Position
rar (T
L ]
Actuator Function HP Demand

Actuator Range 4-20 mA

Dither 0.00 mA E

Device Tag ACT 01
Use Actuator Fault Shutdown @ Invert Actuator Output D

L )

Figura 5-14. Tela Sumario de Driver do Atuador

Funcéo de Teste de Sobrevelocidade (Tela Controle de Velocidade)

A funcéo de Teste de Sobrevelocidade do Peak200 permite que o operador aumente a velocidade
da turbina acima de sua faixa de opera¢édo nominal para testar periodicamente a l6gica e os circuitos
elétricos e/ou mecanicos de protecao contra sobrevelocidade. Isso inclui a légica de trip de
sobrevelocidade interna do Peak200 e quaisquer configuracdes e l6gica do dispositivo de trip de
sobrevelocidade externo. A Figura 5-15 mostra a tela que € exibida ao pressionar a tecla “Teste de

Sobrevelocidade” na pagina Controle de Velocidade. Ela mostra os permissiveis necessarios para
realizar um teste de sobrevelocidade.

Overspeed Test

Test Pemissives:

@ No Shutdown
[e] Speed Control Only
. Setpoint at MaxGov or Reduced Speed Set

Max Captured Value Overspeed Setpoint

Figura 5-15. Permissiveis do Teste de Sobrevelocidade
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O motor, aturbina ou outro tipo de impulsionador principal devem
ser equipados com um dispositivo de desligamento por excesso de
velocidade, para promover protecdo contra movimento incontrolavel

ou danos ao impulsionador principal que possam causar possiveis
ferimentos pessoais, morte ou danos a propriedade.

O dispositivo de desligamento por excesso de velocidade deve ser
totalmente independente do sistema de controle do impulsionador
principal. Um dispositivo de desligamento por excesso de temperatura
ou excesso de pressado também pode ser necessario para seguranca,
conforme o apropriado.

O controle oferece suporte a dois tipos de testes de sobrevelocidade, interno e externo. Esses testes

devem ser feitos no painel frontal ou por meio da ferramenta RemoteView e as seguintes condi¢des

devem ser atendidas para realiza-los:

*  Aunidade precisa estar em funcionamento no modo de controle de velocidade.

* O setpoint deve estar na Maxima Velocidade de Controle, ou Setpoint de Teste de Sobrevelocidade
reduzido deve ser selecionado no modo de Servico.

Sempre que o modo de teste de sobrevelocidade for habilitado, o controle emitira um alarme indicando
Teste de Sobrevelocidade Habilitado. Desde que o operador ajuste a velocidade, 0 modo de teste ficara
ativo. Se o setpoint de velocidade néo for ajustado dentro de 30 segundos, 0 modo de teste sera
automaticamente cancelado. O tempo que resta para essa agao € sempre exibido na tela de modo de Teste.

E importante que o setpoint de sobrevelocidade interno no controle seja menor que a configuracdo externa.

Procedimento de Teste de Sobrevelocidade (no visor do Peak200)

*  Aumente o Setpoint de Velocidade até a configuragdo maxima de controle (ou use a Opc¢éo de
Teste de Sobrevelocidade Reduzido, conforme descrito na préxima se¢éo — a figura mostra essa
opcédo usada).

*  Se desejar, limpe o valor de “Pico de Velocidade Alcancado” para registrar a mais alta velocidade
alcancada durante esse teste de sobrevelocidade. (Reset da Max.)

* Essa funcdo tem um limite de seguranca para garantir que a unidade n&o opere neste modo sem
acompanhamento. Ao entrar no modo, 0 usuério deve comegar a aumentar a velocidade dentro de
30 segundos. O valor do limite sera redefinido se o usuario estiver ajustando a velocidade.

e O valor do limite sera mostrado e se ele expirar, 0 modo de teste sera cancelado e a unidade
retornara ao limite maximo de controle.

Intemal

Overspeed Test

© Reduced Speed Setpoint Test
Setpoint

Spu 4000 |2
- o |

Max Captured Value Temporary Setpoint

[

Figura 5-16. Teste de Sobrevelocidade Interno (Peak200)
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e Pararealizar um Teste de Sobrevelocidade Interno, pressione a tecla Habilita Teste Interno e sera
exibida a pagina pop-up acima. Sera emitido um Alarme indicando Teste de Sobrevelocidade Habilitado.

¢ Coloque o botdo de Ajuste de Setpoint em foco e use a tecla ADJUST para aumentar a velocidade
acima do limite normal de Max. de Controle.

¢ Coloque o botdo de Ajuste de Taxa em foco e use a tecla ADJUST para alterar a taxa (em rpm/s)
para alterar o setpoint.

* Quando a velocidade da turbina alcancar a configuracdo de TRIP DE SOBREVELOCIDADE (rpm)
interna do Peak200, o controle DESLIGARA a turbina.

Extemnal
Overspeed Test

O Pemissives met

Setpoint

Sou 25000 |2

- o [

Max Captured Value Overspeed Setpoint

Figura 5-17. Teste de Sobrevelocidade Externa

O objetivo do teste de trip externo é testar o dispositivo de protecdo contra sobrevelocidade da unidade
(em muitos casos, o0 Woodward Protech). Neste modo, o trip de sobrevelocidade interna do Peak200
muda para ser apenas um alarme e o Peak200 permitir4 que a velocidade continue aumentando até o
Limite de Teste de Sobrevelocidade (rpm). Se a velocidade OU o Setpoint do Peak200 atingir o Limite
de Teste de Sobrevelocidade, a turbina sera DESLIGADA.

* Pararealizar um Teste de Sobrevelocidade Externo, pressione a tecla Habilitar Teste e sera exibida
a pagina pop-up acima. Sera emitido um Alarme indicando Teste de Sobrevelocidade Habilitado.

¢ Coloque o botdo de Ajuste em foco e use a tecla ADJUST para aumentar a velocidade acima do
limite normal de M&x. de Controle.

¢ Coloque o botdo de Ajuste de Taxa em foco e use a tecla ADJUST para alterar a taxa (em rpm/s) de
valores para atingir o setpoint de velocidade.

* Quando a velocidade da turbina alcancar a configuracdo de TRIP DE SOBREVELOCIDADE (rpm)
interna do Peak200, o Peak200 disparara um alarme indicando essa condicao.

* Se o limite de tempo expirar enquanto a unidade estiver acima da configuracéo de Trip de
Sobrevelocidade, mas abaixo do Limite de Teste de Sobrevelocidade, o Peak200 seréa desligado
na condigéo de Sobrevelocidade.

* Se a Velocidade ou o Setpoint atingir o Limite de Teste de Sobrevelocidade, o Peak200 emitira um Trip.
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~ Na configuracéo de Setpoints de Velocidade, certifique-se de que o
OBSERVA QAO valor do Limite de Teste de Sobrevelocidade em rpm esteja acima da
configurac8o de Sobrevelocidade esperada do dispositivo externo de
protecdo contra sobrevelocidade.

E recomendavel realizar os Testes de Sobrevelocidade nessas telas, ou pelo controle (preferivel) ou
por meio da ferramenta de servico RemoteView. Como alternativa, vocé pode testar remotamente os
circuitos e a ldgica de sobrevelocidade da turbina, programando uma entrada de contato de Teste de
Sobrevelocidade. O contato de Teste de Sobrevelocidade funciona como o teste externo habilitado

no visor. Quando as condi¢des descritas no procedimento acima sdo atendidas, o fechamento desse
contato permite um aumento no Setpoint de Velocidade até a configuragéo de “Limite de Teste de
Sobrevelocidade”. O procedimento de teste é semelhante ao uso da tecla OSPD. Vocé pode programar
um relé de Teste de Sobrevelocidade Habilitado para fornecer feedback do status do teste.

A funcéo de Teste de Sobrevelocidade ndo pode ser executada nas comunicacdes via Modbus.
No entanto, as indicacdes de Permissivel de Teste de Sobrevelocidade, Teste de Sobrevelocidade em
Progresso, Alarme de Sobrevelocidade e Trip de Sobrevelocidade estardo disponiveis pelo Modbus.

Procedimento de Teste de Sobrevelocidade Reduzido (no visor do Peak200)

O Peak200 tem um recurso para permitir que um Teste de Sobrevelocidade seja realizado em
velocidade reduzida — sem ajustar o setpoint de Trip de Sobrevelocidade configurado (configuragcéo de
sobrevelocidade verdadeira). Isso pode ser (til para testar o sistema de trip sem aumentar a velocidade
da turbina para um nivel acima da faixa de operac&o normal. E préatico principalmente para sistemas de
acionamento de compressores, que podem precisar separar fisicamente a turbina e 0 compressor para
realizar um teste de sobrevelocidade na velocidade méaxima real. E necessario o nivel de usuério Servico
Ou superior para usar este recurso.

Nas telas Servico/Controle de Velocidade estdo contidas as seguintes opc¢des:

Uma caixa de selecéo para Usar Setpoint de Sobrevelocidade Reduzido.

Um valor de ajuste do Setpoint de Sobrevelocidade Reduzido.
ApGs a ligagdo ou sair do estado bloqueio de E/S, esse valor ficara igual ao setpoint de sobrevelocidade
configurado. Ele pode ser ajustado para qualquer valor menor desejado e, quando a caixa de selecdo
for marcada, a unidade usara esse Setpoint Temporario (mais baixo) como o Limite de Trip de
Sobrevelocidade. Ao utilizar o procedimento acima, 0 usuario vera esse valor nas caixas de didlogo de
Teste de Sobrevelocidade durante a realizacdo do teste. Ndo se esqueca de desmarcar essa caixa de
didlogo assim que o teste for concluido para garantir que ndo ocorra nenhum trip de sobrevelocidade
inesperado e indesejado quando a unidade estiver em operacdo normal.

Ha duas opcbes de relé programaveis para indicar o status de sobrevelocidade. Uma delas indica uma
condicao de Trip de Sobrevelocidade. A outra indica que um Teste de Sobrevelocidade esta sendo realizado.

Sumario de Alarme

A tela ALARME esta sempre disponivel com o botdo VIEW, abaixo do LED ALARM. Quando um alarme
for detectado, ele sera travado na ldgica de evento, o relé de Alarme seréa energizado e o LED ALARM
acenderd (amarelo). A causa do evento sera indicada com ID de Evento, descrigdo e carimbo de
data/hora na pagina Sumario de Alarme. A lista sempre colocara o primeiro evento no topo. Se houver
mais de uma condi¢&o de alarme, elas seréo exibidas com o respectivo carimbo de data e hora.

Se for adicionada uma E/S de LinkNet opcional ao sistema, sera exibido um botdo de navegacao na
pagina que permitird que o usuério veja uma lista semelhante de eventos gerados a partir desses sinais.

Para limpar os alarmes que n&o estdo mais presentes, pressione a tecla RESET, feche a entrada de contato
de Reset ou selecione Reset em qualquer link de comunicacdo de Modbus. Se a causa do evento tiver sido
corrigida, o alarme sera limpo, caso contrario, ele permanecera e o carimbo de data e hora ficara inalterado.
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Alarm Summary

Event ID Description

39 Customer Signal Input #2 Failed
55 Alarm from LinkNet Nodes

54 Limiter in Control
8 Peak200 Display Fault
11 Overspeed Test Enabled

N ——————

T ‘Contro'l élat\l]s.
Speed / Off-Line
Time
14:19:37 17 Jun 2016
14:19:37 17 Jun 2016
14:41:04 17 Jun 2016
14:45:02 17 Jun 2016
14:45:22 17 Jun 2016

Figura 5-18. Tela Sumario de Alarme

Cada uma das condicdes de alarme esta disponivel pelos links de Modbus para monitorar o status
do controle. O sistema também fornece uma indicacao de alarme comum.

Vocé pode programar indicagfes de Relé, que sinalizam um Alarme Comum, além da saida de Relé de
Alarme dedicada.

A Tabela 5-1 lista todas as possiveis condi¢es de alarme e os respectivos IDs de Evento.

Tabela 5-1. Mensagens de ALARME

ID do DESCRICAO SIGNIFICADO
Evento
1 Sensor de Velocidade N° 1 Falha no sensor de velocidade N° 1 —
Falha (< Nivel de Falha de Velocidade ou 1 Vrms)
5 Sensor de Velocidade N° 2 Falha no sensor de velocidade N° 2 —
Falha (< Nivel de Falha de Velocidade ou 1 Vrms)
3 Turbina Desligada Existe uma Condi¢éo de TRIP.
4 Mod Com. Link N° 1 (Serial) Erro do link de Modbus na porta serial — nenhuma
Falha comunicacao detectada.
5 Mod Com. Link N° 2 (ENET1) Erro do link de Modbus na porta Ethernet 1 — nenhuma
Falha comunicacao detectada.
6 Mod Com. Link N° 3 (ENET?2) Erro do link de Modbus na porta Ethernet 2 — nenhuma
Falha comunicacao detectada.
7 Sumaério de Alarme de Chassi Falha na Calibragéo Interna ou CPU/OS.
8 Falha Com. Visor do Peak200 O visor ndo inicializou corretamente a comunicagao com o
programa GUI.
9 Slml_J!agao Interna de HW Modo de Simulacéo Interna acessado na tela de MODO.
Habilitada
10 Erro na Curva de Linearizagéo reservado - nio usado
do Atuador
11 Teste de Velocidade Habilitado @] cgntrole tem o modo de teste de sobrevelocidade
habilitado.
12 Presa na Banda Critica A turblna.estr.;\ presa na faixa de velocidade critica
(ela nao finalizou a faixa).
13 Diferenca de Velocidade Existe uma diferenca entre os dois sinais de Velocidade
dos MPUs do MPU (configuragdo padrédo >50 rpm).
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ID do DESCRICAO SIGNIFICADO
Evento
14 Falha na Luz de Fundo do O visor nao inicializou ao ser ligado ou houve falha na luz
Visor do Peak200 de fundo.
15 Temp. Alta na Unidade A Temperatura Interna do controle atingiu o limite maximo
Peak200 do alarme de 70 °C.
16 spare_16 reservado - ndo usado
17 Falha do Atuador HP (Act1) Foi detectada uma fqlha na saida do Atuador HP (circuito
aberto ou curto-circuito detectado).
18 spare_18 reservado - ndo usado
19 spare_19 reservado - ndo usado
20 spare_20 reservado - ndo usado
21 Alarme Externo 1 Alarme Externo N° 1 da entrada de contato.
22 Alarme Externo 2 Alarme Externo N° 2 da entrada de contato.
23 Alarme Externo 3 Alarme Externo N° 3 da entrada de contato.
24 spare_24 reservado - ndo usado
25 spare_25 reservado - ndo usado
26 spare_26 reservado - ndo usado
27 Falha de Entrada de Foi detectada uma falha na entrada analdgica do
Velocidade Remota Setpoint Remoto de Velocidade (> 22 mA ou < 2 mA).
o8 Falha de Entrada Foi detectada uma falha na entrada analdgica de
Processo/Cascata Processo/Cascata PV (> 22 mA ou < 2 mA).
29 Falha de Entrada Remota Foi detectada uma falha na entrada analdgica do Setpoint
de Processo/Cascata Remoto de Cascata (> 22 mA ou < 2 mA).
. ~ Foi detectada uma falha na entrada analdgica de Vibracéo
30 Entrada de Vibracéo 1 Falha 1 (> 22 MA ou < 2 mA).
. ~ Foi detectada uma falha na entrada analdgica de Vibracéo
31 Entrada de Vibracéo 2 Falha 2 (> 22 MA ou < 2 mA).
. ~ Foi detectada uma falha na entrada analdgica de Vibracéo
32 Entrada de Vibracdo 3 Falha 3 (> 22 mA ou < 2 mA).
. ~ Foi detectada uma falha na entrada analdgica de Vibracéo
33 Entrada de Vibracado 4 Falha 4 (> 22 mA ou < 2 mA).
Foi detectada uma falha na entrada analdgica de
34 Temp Mancal 1 Falha (Al) Temperatura do Mancal 1 (> 22 mA ou <2 mA).
Foi detectada uma falha na entrada analdgica de
35 Temp Mancal 2 Falha (Al) Temperatura do Mancal 2 (> 22 mA ou < 2 mA).
Foi detectada uma falha na entrada analdgica de
36 Temp Mancal 3 Falha (Al) Temperatura do Mancal 3 (> 22 mA ou < 2 mA).
Foi detectada uma falha na entrada analdgica de
37 Temp Mancal 4 Falha (Al) Temperatura do Mancal 4 (> 22 mA ou < 2 mA).
38 Entrada de Sinal do Usuério Foi detectada uma falha na entrada analdgica de Sinal do
N° 1 Falha Usuario 1 (> 22 mA ou < 2 mA).
39 Entrada de Sinal do Usuério Foi detectada uma falha na entrada anal6gica de Sinal do
N° 2 Falha Usuario 2 (> 22 mA ou < 2 mA).
40 Entrada de Sinal do Usuario Foi detectada uma falha na entrada analdgica de Sinal do

N° 3 Falha

Usuario 3 (> 22 mA ou < 2 mA).
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ID do DESCRICAO SIGNIFICADO
Evento
- Foi detectada uma falha na entrada analdgica de
41 Falha} de Feedback de Posigao Feedback de Posi¢do da Valvula HP (> 22 mA ou < 2
da Vélvula HP mA)
Foi detectada uma falha de readback no Canal de Saida
42 AO_01 Readback Falha Analégica 1 (> 22 mA ou < 2 mA).
Foi detectada uma falha de readback no Canal de Saida
43 AO_02 Readback Falha Analégica 2 (> 22 mA ou < 2 mA).
Foi detectada uma falha de readback no Canal de Saida
44 AO_03 Readback Falha Analégica 3 (> 22 mA ou < 2 mA).
45 Al Canal 1 Nivel 1 ALM Alarme configurado pelp usuario no setpoint nivel 1 do
Canal de Entrada Analdgica 1.
46 Al Canal 1 Nivel 2 ALM Alarme configurado pelp usuario no setpoint nivel 1 do
Canal de Entrada Analdgica 2.
. Alarme configurado pelo usuario no setpoint nivel 2 do
ar Al Canal 2 Nivel 1 ALM Canal de Entrada Analdgica 1.
48 Al Canal 2 Nivel 2 ALM Alarme configurado pelp usuario no setpoint nivel 2 do
Canal de Entrada Analdgica 2.
49 Al Canal 3 Nivel 1 ALM Alarme configurado pelp usuario no setpoint nivel 3 do
Canal de Entrada Analogica 1.
50 Al Canal 3 Nivel 2 ALM Alarme configurado pelo usuario no setpoint nivel 3 do
Canal de Entrada Analdgica 2.
51 Al Canal 4 Nivel 1 ALM Alarme configurado pelp usuario no setpoint nivel 4 do
Canal de Entrada Analdgica 1.
52 Al Canal 4 Nivel 2 ALM Alarme configurado pelp usuario no setpoint nivel 4 do
Canal de Entrada Analdgica 2.
53 ALM Dif. Fdbk Pos. Valvula HP Erro gntre a demanda de valvula e o feedback de posi¢céo
da valvula.
54 Limitador em Controle Limitador de valvula em Controle.
55 Alarme dos Nés de LinkNet Sumadrio de Alarmes dos nos de LinkNet (se usados).
56 SOBREVELOCIDADE Interna Alarme de sobrevelocidade da turbina durante o Teste
Alcancada Externo.
57 Con;r_ole Manual de Valvula O modo de Controle Manual de Valvula HP esté ativo.
Habilitado
58 Alarme de subvelocidade Velocidade da turbina abaixo do valor de subvelocidade
(evento com atraso de 2s)
59 Processo de Parada controlada | Sequencia de parada normal em processo.
60 reserva_60 reservado - ndo usado
61 -100 reservado - ndo usado

Sumario de Shutdown

A tela Sumério de Shutdown estd sempre disponivel com o botdo VIEW, abaixo do LED TRIPPED.
Quando um trip for detectado, ele ser& travado na logica de evento, o relé de Trip serd desenergizado,
todas as saidas da demanda de vélvula de vapor seréo zeradas e o LED TRIPPED acendera (vermelho).
A causa do evento sera indicada com ID de Evento, descri¢éo e carimbo de data/hora na pagina
Sumadrio de Shutdown. A lista sempre colocara o primeiro evento no topo. Se houver mais de uma
condicao de trip, elas seréo exibidas com o respectivo carimbo de data e hora.

Na janela Travamento de Trip ativa, essa tela também exibira os ultimos 5 Trips anteriores registrados
pelo Peak200 e serédo listados com os respectivos ID de Evento, descrigdo e carimbo de data e hora.
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Se for adicionada uma E/S de LinkNet opcional ao sistema, sera exibido um botdo de navegacéo na
pagina que permitira que o usuario veja uma lista semelhante de eventos gerados a partir desses sinais.

Para limpar os shutdowns que nao estdo mais presentes, pressione a tecla RESET, feche a entrada
de contato de Reset ou selecione Reset em qualquer link de comunicacdo de Modbus. Se a causa do
evento tiver sido corrigida, o evento sera limpo, caso contrario, ele permanecera e o carimbo de data
e hora ficara inalterado.

r |

Peak 200 M5 WOODWARD

TRIPPED Shutdown Summary Shutdown

Event ID Description Time
2 Panel Trip Button 11:00:37 7 Oct 2016

HOME

L
CPU IOLOCK

First Out Trip History:
Trip 1: #2 - Front Display Trip Button 2016-10-07T11:00:37
Trip 2: #4 - All Speed Probes Failed 2016-10-07T11:00:01
Trip 3: #1-DI 03 External Trip Input 1 2016-10-07T10:58:10
Trip 4: #2 - Front Display Trip Button 2016-10-07T10:57:02
Trip 5: #8 - Power Up Trip 2016-10-07T10:57:49

LN Shutdowns

START

TRIP

Figura 5-19. Tela Sumario de Shutdown
A Tabela 5-2 lista todas as condi¢des de shutdown possiveis.

Tabela 5-2. Mensagens de TRIPPED

IDdo e seRricAOD SIGNIFICADO
Evento
1 [Trip Externo Entrada 3 A entrada de contato de Trip Externo foi aberta.

A Parada de Emergéncia do Visor do Painel Frontal foi

2 |Botdo de Trip Painel Frontal ;
pressionada.

3 [TRIP de Sobrevelocidade A sobrevelocidade da turbina foi detectada.

4 lgﬁ}%s Sensores de Velocidade em Foi detectada a perda de todos os sensores de velocidade.

5 |Ccomando de Trip via Modbus Foi enviado um comando de trip de link de comunicagéo
Modbus.

6 |Erro de Configuracéo O Peak200 tem um erro de configuracao.

7 |Unidade em Modo de Calibracdo |O Peak200 esta no Modo de Calibracao.

O Peak200 perdeu poténcia ou o0 modo de Configuracéo foi
encerrado.
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9  [Trip Externo 2 A entrada de contato de Trip Externo N° 2 foi aberta.

10 ([Trip Externo 3 A entrada de contato de Trip Externo N° 3 foi aberta.

11 |[Trip Externo 4 A entrada de contato de Trip Externo N° 4 foi aberta.

12 [Trip Externo 5 A entrada de contato de Trip Externo N° 5 foi aberta.

13 |Al Canal 1 Nivel 2 TRIP O canal 1 da Entrada Analdgica alcangou o TRIP Nivel 2.

14 |Al Canal 2 Nivel 2 TRIP O canal 2 da Entrada Analdgica alcangou o TRIP Nivel 2.

15 |Al Canal 3 Nivel 2 TRIP O canal 3 da Entrada Analdgica alcangou o TRIP Nivel 2.

16 |Al Canal 4 Nivel 2 TRIP O canal 4 da Entrada Analdgica alcangou o TRIP Nivel 2.

17 |Sumério TRIP da E/S de LinkNet |Sumario de Trip de um dispositivo na E/S de LinkNet

18 Max. SP no Teste de Foi alcangado o Max. do setpoint durante o teste OSPD

Sobrevelocidade externo.

19 |Falha do Atuador HP Foi detgcta}da uma falha no Atuador HP (um circuito aberto ou
curto-circuito detectado).

20 |Reserva reservado para uso futuro

21 |Al Canal 1 falha no sinal TRIP Sinal Entrada Analogica #1 falhou e configurado como TRIP

22 |Al Canal 2 falha no sinal TRIP Sinal Entrada Analogica #2 falhou e configurado como TRIP

23 |Al Canal 3 falha no sinal TRIP Sinal Entrada Analogica #3 falhou e configurado como TRIP

24 |Al Canal 4 falha no sinal TRIP Sinal Entrada Analogica #4 falhou e configurado como TRIP

25 |Parada normal completa Sequencia de parada normal completada

26 RIP Subvelocidade Velocidade da turbina abaixo do valor de subvelocidade
(atraso de 2 segundos)

27 |Comando de TRIP remoto Comando TRIP emitido pelo RemoteView

28 |Reserva_28 reservado para uso futuro

29 |Reserva_29 reservado para uso futuro

30 [TRIP Ajustavel (Modo SIM) TRIP ajustado no GAP, utilizado durante simulacdo de HW.

Cada uma das condicdes de trip esta disponivel pelos links de Modbus para monitorar o status do
controle. O sistema também fornece uma indicacéo de trip comum.

As indicacdes do relé podem ser programadas para indicar uma Condicéo de Shutdown do Peak200
(energiza para uma condicdo de shutdown) ou um Relé de Trip (desenergiza para um shutdown/trip),
além da saida de Relé de Trip de Emergéncia dedicada.
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Ajustes de Dinamica de Velocidade e Cascata

Os valores de controle dinamico estéo disponiveis nas paginas Operacionais principais para o controle
de velocidade e cascata. Eles so ficam disponiveis quando conectado no nivel de usuério Servico

(ou superior). O Ganho Proporcional e Integral e os ajustes dindmicos de Raz&o Derivativo estdo
disponiveis nas paginas de Dindmica para cada controlador (VELOCIDADE e CASCATA). Para ajustar
as configuracfes de ganho, o marcador Em Foco deve estar no valor do componente para sintonizar.
Mova o marcador Em Foco usando a cruz de navegacdao. As teclas ADJUST com seta para cima e para
baixo podem ser usadas para ajustar a funcdo Em Foco.

r Control Stats
Speed Control Dynamics Shutdown

Speed n OFF-LINE

— O Aciive

Setpoint P

- | =

> TS
“ .Step Test Enabled

L PID Optimizer Save Settings Enable Step Test “

Figura 5-20. Tela Ajuste de Dindmica de Velocidade

Os controles de Velocidade e Cascata séo controladores de PID. Ajuste a resposta de cada malha de
controle selecionando o modo de dindmica, conforme descrito acima. O ganho proporcional, o ganho
integral (estabilidade) e a SDR (razao de derivativo de velocidade) sdo os parametros interativos

e ajustaveis usados para coincidir a resposta da malha de controle com a resposta do sistema.

Eles correspondem aos termos P (proporcional), | (integral) e D (derivativo) e séo exibidos pelo
controle da seguinte maneira:

P = Ganho proporcional (%)
| = Ganho integral (%)
D = Derivativo (determinado por DR e | [raz@o de derivativo e ganho integral])

Sintonizacdo de Ganhos Proporcionais e Integrais

O ganho proporcional deve ser sintonizado para reagir melhor a um transiente de sistema ou mudanca de
passo. Se a resposta do sistema for desconhecida, o valor inicial tipico & 5%. Se o ganho proporcional
definido for alto demais, o controle parecera excessivamente sensivel, podendo oscilar com um tempo de
ciclo inferior a um segundo.

O ganho integral deve ser sintonizado para que o controle ideal fique estavel. Se a resposta do sistema
for desconhecida, o valor inicial tipico é 5%. Se o ganho integral definido for alto demais, o controle
poderéa oscilar com tempos de ciclo de mais de um segundo.

Para ter melhor resposta, os ganhos proporcional e integral devem ser o mais alto possivel. Para obter uma
resposta de transiente com maior rapidez, aumente lentamente o ganho proporcional até a saida de driver
final ou do atuador comecar a oscilar. Em seguida, ajuste o ganho integral, conforme necessério, para
estabilizar a saida. Se o ajuste do ganho integral ndo alcancar a estabilidade, reduza o ganho proporcional.

Quando o sistema esta bem sintonizado e recebe uma mudanca de passo, deve ultrapassar ligeiramente
0 ponto de controle e depois entrar em controle.
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O ganho da malha de controle de PID é uma combinagé&o de todos os ganhos na malha. O ganho total
da malha inclui o ganho do atuador, da valvula, da conexdo da valvula, do transdutor, da turbina interna
e 0s ganhos ajustaveis do Peak 200. Se o ganho mecénico acumulado (atuadores, valvulas, conexao de
valvula etc.) for muito alto, o ganho do Peak200 devera ser bem baixo para ser adicionado ao ganho do
sistema necessario a estabilidade do sistema.

Nos casos em que uma pequena mudanca na saida do Peak200 produz uma grande mudanca na
velocidade ou carga (ganho mecanico alto), talvez ndo seja possivel manter os ganhos do Peak200
baixos o suficiente para alcancar a estabilidade na operacéo. Nesses casos, examine o projeto e/ou a
calibracao da interface mecénica (atuador, conexao, servo, suporte de valvula) e mude para conseguir
um ganho em que 0-100% da saida do Peak200 corresponda a 0—100% do percurso da valvula.

Dinamica Dual (Velocidade/Carga)

O PID de Velocidade tem dois conjuntos de dindmica: OnLine e OffLine. Cada um deles inclui variaveis
de Ganho Proporcional, Ganho Integral e Razdo de Derivativo (DR). Ha duas maneiras de alternar a
din&mica entre OnLine e OffLine:

*  Programar uma entrada de contato “Seleciona Dindmica OnLine”.

* O usuério configura o setpoint de velocidade desejado para alternar de Offline para Online.

Se uma entrada de contato for programada como “Seleciona Dinamica OnLine”, ela tera prioridade sobre
a configuracéo do setpoint de velocidade. As dindmicas OnLine séo selecionadas quando o contato é
fechado; quando o contato é aberto, sdo selecionadas as dinamicas OffLine.

Se a unidade ndo tiver nenhuma entrada de contato “Seleciona Dindmica On-Line” programada, quando
a velocidade da turbina ficar abaixo do setpoint de velocidade On-Line, serdo usadas as configuracdes
de Dinadmica Off-Line de Velocidade. A dinAmica On-Line serd usada quando a velocidade ficar acima
desse setpoint. Ha uma histerese de -100 rpm nessa alternéncia de velocidade. A configuracdo padréo
desse setpoint € muito alta, o que efetivamente usara apenas as configuragées de uma Unica dinamica
(a dindmica Off-Line) o tempo todo.

Vocé pode programar um relé para indicar que o modo de Dinamica OnLine esta selecionado.

Sintonizacgéao de Derivativo

O valor do termo de Razéo de Derivativo (DR) pode variar de 0,01 a 100. Se vocé ndo tiver certeza

do valor correto, defina o termo de DR do controle de Velocidade como 5% e o dos controladores de
Cascata como 100%. Para simplificar o ajuste das dinAmicas, ajuste o valor do ganho integral para
definir os termos de | e D do controlador de PID. O termo de DR estabelece o grau do efeito que o valor
do ganho integral tem sobre o termo de “D”, e muda a configuracdo do controlador de sensivel a taxa de
entrada (dominante de entrada) para sensivel a taxa de feedback (dominante de feedback) e vice-versa.

Um outro uso possivel do ajuste de DR é reconfigurar o controlador de PID para Pl. Faga isso ajustando

o termo de DR para seus limites maximo ou minimo, dependendo do controlador desejado, isto €,

dominante de entrada ou de feedback.

* A configuracdo de DR de 1 a 100 seleciona o modo dominante de feedback.

* A configuracéo de DR de 0,01 a 1 seleciona o modo dominante de entrada.

* A configuracdo de DR de 0,01 ou 100 seleciona um controlador somente de PI, dominante de
entrada e de feedback, respectivamente.

A mudanca de uma dessas configuragdes para outra pode ndo ter nenhum efeito durante a operagéo
normal. No entanto, isso podera causar grandes diferencas na resposta quando o controle estiver
entrando em controle (na partida, durante uma mudanga de carga completa ou durante a transferéncia
de controle de um outro canal).

Um controlador dominante de entrada € mais sensivel a mudanca de taxa da entrada (entrada de
Velocidade ou de Cascata) e pode, portanto, impedir a superacdo do setpoint melhor do que o controlador
dominante de feedback. Embora essa resposta seja desejavel durante uma partida ou rejeicdes de carga
completa, podera causar movimentos excessivos do controle em alguns sistemas nos quais se deseja uma
resposta de facil transicao.
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Um controlador configurado como dominante de feedback é mais sensivel a mudanca de taxa de seu
feedback (LSS). Um controlador dominante de feedback tem a capacidade de limitar a taxa de mudanga
do barramento LSS quando um controlador esta pr6ximo do setpoint, mas que ainda ndo esta em
controle. Essa limitagdo do barramento LSS permite que um controlador dominante de feedback faca
transicdes de controle com mais facilidade do que um controlador dominante de entrada.

Exemplo de Sintonizagéao

Se o sistema estiver instavel, certifiqgue-se de que o controle seja a causa. Isso pode ser verificado
fechando o limitador de véalvula até ter o controle da saida do atuador. Se o controle estiver causando a
oscilagcéo, ajuste o tempo do ciclo de oscilagdo. Se o tempo do ciclo de oscilagcdo do sistema for inferior a
um segundo, a regra geral é reduzir o termo de ganho Proporcional. Se o tempo do ciclo de oscilagéo do
sistema for superior a um segundo, a regra geral é reduzir o termo de ganho Integral (0 ganho
proporcional pode precisar ser aumentado também).

Em uma partida inicial, todos os termos de ganho dinamico de PID geralmente requerem ajuste para
corresponder a resposta do respectivo PID com a de toda a malha de controle (sinais de entrada de
velocidade, controlador, atuador, valvula e turbina).

A Figura 5-28 mostra a resposta tipica a uma mudanca de carga quando as dinamicas estdo ajustadas
de modo ideal.

TEMPO

—_—

/ SETPOINT
7\ o~

|\

830—-373

Figura 5-21. Resposta Tipica & Mudanca de Carga

As informacgdes acima séo as tradicionais para ajustar a implementacéo
IMPORTANTE de um PID da Woodward. Inicialmente, essas etapas devem ser

seguidas para obter controle de velocidade razoavelmente estavel.

O controle Peak200 contém também uma nova rotina automatizada de

Otimizacéo de PID que pode ser usada no PID de Velocidade. Para obter

informacdes sobre como usar esse recurso, consulte o Apéndice C.

Droop de Processo/Cascata

O controlador de Processo/Cascata pode ser programado para usar droop para a estabilidade da malha
de controle. Se o parametro controlado estiver sendo também controlado por outro dispositivo (estacao
de descarga, caldeira ou outra turbina), geralmente o droop sera necessario para a estabilidade da
malha de controle. Se necessario, recomenda-se ndo menos que 5% de droop para a operacao estavel.

Relés

RELE de TRIP (Relé N° 1): o relé de TRIP é ativado como parte de um trip da turbina, resultado do
pressionamento do botdo TRIP do teclado, resultado da perda da entrada de TRIP EXTERNO na
Entrada Discreta N° 3 ou resultado de uma das condic¢des de trip internas no Peak200. Esse relé

é dedicado a essa funcdo e ndo pode ser alterado.
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O relé de TRIP abre um conjunto de contatos quando é desligado. Esse conjunto de contatos é usado
em muitos sistemas como parte de uma string de trip em que qualquer um dos sistemas de seguranca
pode abrir a string e desligar a turbina. A string geralmente consiste nas entradas do sistema de 6leo
lubrificante, do sistema de vibracéo da turbina, de um dispositivo de trip de sobrevelocidade ou de um
dos trips no Peak200.

«  Eimportante observar que se essa “string de trip” do usuario “Abrir” o contato de entrada de TRIP
EXTERNO (na EDO03), o Peak200 podera ficar preso em um loop de trip e sua saida ndo sera
liberada, porque ela precisara primeiro dessa entrada. A seguir, estdo explicadas duas maneiras de
evitar isso — ambas as opgdes se encontram na Configuracao da Saida de Relé 01 — tela Relé de Trip.

*  Para superar esse loop de trip, 0 Peak200 pode ser configurado como RESET LIMPA TRIP. Quando
for configurado como VERDADEIRO e 0 RESET for fechado momentaneamente, todos os trips serdo
sobrepostos e sera feito o reset do relé de TRIP. Isso restaurara a saida do controle de velocidade na
string de trip e 0 operador da turbina podera fazer o RESET da turbina para a proxima partida.

e Uma outra opgao para evitar isso € INCLUIR TRIP EXTERNO NA SAIDA? Se essa caixa ficar
desmarcada, o contato de entrada de TRIP EXTERNO (na EDO3) desligara o controle, mas nado
incluird esse trip no status da saida do Relé N° 1.

O relé de TRIP assume como padrdo DESENERGIZAR para desligar. No entanto, o relé de TRIP
pode ser configurado como ENERGIZAR para desligar, definindo RELE DE TRIP ENERGIZA PARA
DESLIGAR como VERDADEIRO no programa.

RELE de ALARME (Relé N°2): o relé de ALARME é energizado quando ¢ detectada uma condi¢do de
alarme. Mesmo que a turbina continue operando com uma condicdo de alarme, essa condicdo deve ser
corrigida antes que se desenvolva para uma condicao de trip. O padrdo é que isso reflita o status de
travamento do sumario de alarme; ele sera energizado se algum alarme estiver presente. Em SERVICO
(TELA/JOPCOES DE TECLAS), é possivel selecionar uma opg&o para esse relé piscar (alternancia)
sempre que entrar um novo alarme. Esse relé assume essa funcdo como padréo, no entanto, ele pode
ser alterado para outra funcao, se for necessario.

RELE de CONFIG N° 3 E 4: os relés de CONFIG podem ser configurados por meio das selecdes de
menu para indicacdo de estado ou chave de nivel, com base em uma das variaveis analdgicas listadas.
Os relés de CONFIG serdo energizados para indicar a fungao.

Antes da Partida da Turbina

* Programe o Peak200 para a aplicacéo de turbina especifica (consulte as planilhas de programa do
Apéndice).

» Defina o curso do atuador (conexao) para garantir que a turbina possa ser desligada quando chamar
a posicao do atuador de 0% e possa alcangar a carga total quando chamar a posicdo do atuador de
100% (consulte Definigdo do Curso do Atuador).

e Esteja preparado para ajustar a dindmica do sistema quando o Peak200 assumir o controle da
velocidade (consulte Ajustes de Dinamica).

Na partida da turbina, monitore a leitura da velocidade para garantir
IMPORTANTE que haja um bom sinal de velocidade dos pickups magnéticos de

velocidade, principalmente na partida inicial da turbina.
Consulte os procedimentos de operacéo do fabricante da turbina
IMPORTANTE para obter informagdes completas sobre a partida da turbina.

Partida da Turbina

Na partida da turbina, o atuador e o Peak200 tém o0s requisitos minimos para partida:

* O Peak200 precisa de um sinal MPU de 1,0 Vrms para detectar a velocidade.

e O atuador, quando acionado diretamente pela turbina, requer velocidade suficiente para desenvolver
a forca necesséria para operar as valvulas de vapor ou a servovalvula.
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Procedimentos de Partida (Tela Curva de Partida)

'Customer Site Name mm;m_smm;i’
Location Shutdown

2016-10-07 11:33:33 Unit ID

View and adjust unit startup

Overview (1) Speed Control (2) Valve Demand (3)
Controllers (4) Cascade Control (5) [ Startup Curve (6) ]

Analog Inputs Analog Outputs
Speed Setpoint Speed “ Valve Demand
Configuration Service

Figura 5-22. Menu HOME mostrando a “Curva de Partida” Em Foco

Consulte os procedimentos de operacédo do fabricante da turbina para obter informacdes completas
sobre a partida da turbina e o Capitulo 3 deste manual para obter um procedimento detalhado,
dependendo do modo de partida selecionado. Este € um procedimento de partida tipico:

O motor, a turbina ou outro tipo de impulsionador principal devem
ser equipados com um dispositivo de desligamento por excesso de
velocidade, para promover protecdo contra movimento incontrolavel

ou danos ao impulsionador principal que possam causar possiveis
ferimentos pessoais, morte ou danos a propriedade.

O dispositivo de desligamento por excesso de velocidade deve ser
totalmente independente do sistema de controle do impulsionador
principal. Um dispositivo de desligamento por excesso de temperatura
ou excesso de pressdo também pode ser necessario para seguranca,
conforme o apropriado.

1. Pressione a tecla RESET para apagar todos os alarmes e trips. Se a configuracdo RESET LIMPA
TRIP do Peak200 estiver programada como “SIM”, o relé de shutdown do controle fara o reset ou
sera energizado com o pressionamento da tecla RESET apds um shutdown. Se a configuracao
RESET LIMPA SAIDA DE TRIP estiver programada como “NAQO”, o relé de shutdown do controle
faréd o reset ou sera energizado com o pressionamento da tecla Reset SOMENTE depois que todas
as condic¢des de trip forem limpas.

2. Pressione atecla START para iniciar o modo de partida selecionado. Isso funcionard em qualquer
tela, mas é recomendavel observar a pagina Curva de Partida durante a partida da turbina. Ela fara
a correspondéncia automaticamente para mostrar as informagdes corretas relativas a configuragao
da sequéncia de partida. Seja no modo Manual ou Automatico, o controle aumentara o limitador de
valvula para abrir a valvula de controle. O controle fara a rampa da valvula para 100% aberto para
permitir qualquer pré-aquecimento (aquecimento) que precise ser feito. O operador deve aumentar
manualmente a valvula de Aceleracdo para conduzir a turbina até o primeiro setpoint de velocidade
do controle (Idle ou Minimo de Controle).

Observacdo: o comando do teclado START pode ser configurado para solicitar uma caixa de
diadlogo de confirmagao para ativar a partida da turbina. O padréo é ndo usar a caixa de dialogo,
assim operara da mesma maneira que a entrada de contato ou partida comandada por Modbus.
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3. Apobs a execucdo do modo de partida selecionado, a turbina operara na configuracéo de velocidade
minima ou idle. O setpoint de velocidade do Peak200 movera para minima velocidade de controle, a
menos que a velocidade idle esteja programada. Vocé deve programar o controle para usar o0 modo
de Partida Automatica e permitir as funcfes de Sequéncia de Partida para que a turbina controle na
velocidade idle. No momento, o operador pode variar a velocidade da turbina pelo teclado do
Peak200, chaves externas ou links de comunicacao.

O Peak200 e o atuador contam com um meio alternativo de abrir a valvula de controle ou de aplicar
vapor de derivacdo para girar a turbina na partida. A velocidade minima na qual o Peak200 pode
controlar a velocidade da turbina depende da velocidade minima necessaria para atender a essas
duas condicdes (veja as especificacdes do atuador).

Idle/Rampa Minima

Se o controle Peak200 estiver programado para uma PARTIDA MANUAL, esta se¢ao podera ser
ignorada. Quando for configurada a PARTIDA MANUAL, o controle de velocidade comecara na MiN.
VELOCIDADE DE CONTROLE, que é muito mais alta do que a velocidade IDLE. No modo de
partida manual, o controle de velocidade, inclusive evitar a BANDA CRITICA DE VELOCIDADE,

é responsabilidade do operador até a turbina atingir a MiN. VELOCIDADE DE CONTROLE.

Se o controle for programado para PARTIDA AUTOMATICA, o Peak200 comecara a controlar a velocidade
da turbina na velocidade IDLE. As instrucdes a seguir se aplicam ao modo de PARTIDA AUTOMATICA.

A turbina pode ser acelerada, manual ou automaticamente, de IDLE até MiN.

VELOCIDADE DE CONTROLE.

*  Para operar o sistema manualmente, use os botdes ou entradas RAISE ou LOWER. Quando um
botéo for fechado, a velocidade da turbina mudara. Quando um botao for aberto, a turbina
funcionara na velocidade atual.

*  Para operar o sistema automaticamente, siga um destes procedimentos:
o Feche a entrada IDLE/MIN. CONTR.
o Use os comandos do teclado na tela CURVA DE PARTIDA para ir até Velocidade Idle ou até
Min. Velocidade de Controle.
o Pressione o botdo START no painel frontal e, depois da partida da unidade e esta ter atingido
a velocidade Idle, pressione novamente a tecla START para o controle fazer a rampa para
a Min. Velocidade de Controle.
*  Essarampa acelerara a turbina na Taxa para a Minima.

Se uma BANDA CRITICA DE VELOCIDADE tiver sido definida, a taxa de rampa do aumento

(ou diminuicdo) de velocidade nessa banda sera a TAXA DE BANDA CRITICA. Quando a velocidade
da turbina estiver fora da BANDA CRITICA DE VELOCIDADE, a taxa de rampa retornara para TAXA
IDLE/MIN. CONTR.

A rampa de VELOCIDADE IDLE para MiN. DE CONTROLE pode ser parada em qualquer ponto entre
a VELOCIDADE IDLE e a MiN. VELOCIDADE DE CONTROLE, exceto dentro da BANDA CRITICA DE
VELOCIDADE:
*  Pressionando o botdo RAISE ou LOWER no painel frontal.
*  Fechando o contato externo RAISE ou LOWER.
e Abrindo a entrada IDLE/MIN. CONTR., se uma destas defini¢des tiver sido programada:

o Afuncdo USAR RAMPA PARA IDLE estéa definida como FALSO.

o Afuncdo USAR RAMPA PARA IDLE esté definida como VERDADEIRO.

Se a velocidade estiver abaixo do setpoint MiN. VELOCIDADE DE CONTROLE, a rampa de IDLE para
MIN. VELOCIDADE DE CONTROLE podera ser alterada com os botdes RAISE/LOWER, ou ela podera
ser reiniciada:

«  Alternando a entrada de IDLE/MIN. CONTR.

*  Pressionando o botdo START no painel frontal, com a entrada IDLE/MIN GOV aberta.
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Se a velocidade estiver abaixo de MIN. VELOCIDADE DE CONTROLE e a entrada de IQLE/MiN. CONTR.
estiver aberta, o setpoint de velocidade voltara para a velocidade IDLE na TAXA IDLE/MIN. CONTR. se:
¢ USAR RAMPA PARA IDLE estiver definido como VERDADEIRO.

Quando a velocidade for MiN. VELOCIDADE DE CONTROLE ou acima, abrindo a entrada de IDLE/MIN.
CONTR,, a velocidade da turbina ndo diminuira para IDLE.

A entrada de IDLE/MIN. CONTR. pode ser aberta ou fechada durante a partida da turbina.

e Se aentrada de IDLE/MIN. CONTR. for aberta, quando os trips forem limpos e o botdo START
for pressionado, a velocidade da turbina fard a rampa para IDLE.

e  Se aentrada de IDLE/MIN. CONTR. for fechada, quando os trips forem limpos e o botdo START
for pressionado, a velocidade da turbina fara a rampa para MiN. VELOCIDADE DE CONTROLE.

Evitar Banda Critica de Velocidade

Se a unidade for configurada para usar o Modo de Partida Automatica, a banda critica de velocidade
podera também (opcionalmente) ser configurada no menu Setpoint de Velocidade. Varios OEMs de
turbina a vapor definem a faixa de velocidade, abaixo da configuracdo de velocidade minima de controle,
gue deve ser evitada, geralmente para manter a turbina operando em areas de altas vibragées.

O setpoint de velocidade real ndo podera parar quando estiver nessa faixa. A rampa continuara na TAXA
DE BANDA CRITICA até o setpoint de velocidade e a velocidade real ficarem fora da BANDA CRITICA
DE VELOCIDADE e depois parara.

Durante a operacdo na BANDA CRITICA DE VELOCIDADE, se for emitido um comando REDUZIR
enquanto o SETPOINT DE VELOCIDADE REAL estiver aumentando, a dire¢cdo sera invertida e voltara
a configuracdo VELOCIDADE CRITICA MIN. Se for emitido um comando AUMENTAR enquanto o
SETPOINT DE VELOCIDADE REAL estiver diminuindo, a direcdo serda invertida e executara a
velocidade na configuracdo VELOCIDADE CRITICA MAX.

Controle de Velocidade

O CONTROLE DE VELOCIDADE compara a VELOCIDADE da turbina com o SETPOINT DE
VELOCIDADE REAL. Quando os dois valores forem iguais, a saida do controlador sera uma demanda
constante (de 0% a 100%) e o sinal do atuador seguird esse valor (a faixa de saida do atuador

é selecionada no MENU DE CONFIGURACAO DO ATUADOR como 4-20 mA ou 0-200 mA).

O sinal da VELOCIDADE REAL é a saida do HSS (SELETOR DE SINAL ALTO) DE MPU. O SETPOINT
DE VELOCIDADE REAL é o SETPOINT DE VELOCIDADE LOCAL ou o SETPOINT REMOTO DE
VELOCIDADE, dependendo do modo que foi configurado e esta habilitado.

Quando necessario, o controle de velocidade pode ser configurado para usar feedback de DROOP.

O droop é definido como uma diminuigdo no setpoint de velocidade proporcional a um aumento na carga.
O Sinal de DROOP ¢é uma func&o do sinal de POSICAO DA VALVULA (ATUADOR). Quando o DROOP
for configurado, o CONTROLE DE VELOCIDADE comparara o SETPOINT DE VELOCIDADE REAL com
a combinagéo do sinal de VELOCIDADE e sinal de DROOP.

Tela Controle de Velocidade

A tela de controle de velocidade mostrara dois modos basicos de ajuste do setpoint de velocidade:
controle manual e controle de setpoint remoto de velocidade.

Se o controle tiver sido configurado para droop, a velocidade da
IMPORTANTE turbina sera sempre menor que o setpoint de velocidade. A diferenca

dependera do valor (%) de droop selecionado durante a programacéo.

Woodward 112



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Modo de Setpoint de Velocidade Manual

O modo de Setpoint de Velocidade Manual é definido como:

* Alteracéo do Setpoint de Velocidade com os botdes RAISE e LOWER no PAINEL FRONTAL.

* Alterado no Setpoint de Velocidade com os comandos VELOCIDADE INSERIDA e IR PARA no
PAINEL FRONTAL.

* Alteracdo do Setpoint de Velocidade com as entradas discretas AUMENTAR e REDUZIR.

*  Alteragéo do Setpoint de Velocidade com os comandos de Modbus AUMENTAR VELOCIDADE e
REDUZIR VELOCIDADE.

Este modo esta disponivel sempre que o modo de Setpoint Remoto de Velocidade esta desabilitado.

O Setpoint de Velocidade mudara no setpoint TAXA LENTA, definido pelo usuario no Modo de Servico
como Offline ou Online, dependendo da velocidade da turbina. Se o comando for continuamente inserido
durante mais tempo que o ATRASO PARA A TAXA RAPIDA, o setpoint se deslocara na TAXA RAPIDA.

Se a opcao de Setpoint Remoto de Velocidade tiver sido configurada e a entrada analégica desse valor
for viavel, o modo de SETPOINT REMOTO podera ser habilitado. Isso pode ser feito por meio de uma
entrada discreta, comando de Modbus ou no PAINEL FRONTAL.

Modo Remoto de Setpoint de Velocidade

O modo de Setpoint Remoto de Velocidade € quando um sinal externo de 4—20 mA define o Setpoint de
Velocidade. (Essa entrada de 4—-20 mA, chamada de sinal de SETPOINT REMOTO DE VELOCIDADE,
normalmente provém de um PLC ou estagéo de controle manual de turbina.) Esse modo € habilitado
pelo usuario por meio de uma entrada discreta, comando de Modbus ou no PAINEL FRONTAL.

No menu Configuragéo de Setpoint de Velocidade, o usuario define a taxa na qual o Setpoint Remoto

de Velocidade pode mudar. Existem duas taxas: Taxa Normal e Taxa ndo Coincide. Ambas estéao
disponiveis também para ajuste na tela pop-up Setpoint de Velocidade de Rampa durante a operacao da
turbina e sdo definidas em unidades de rpm/s. Se a velocidade e o setpoint tiverem uma diferenga maior
gue 0,5% do valor atual do setpoint de velocidade, o setpoint se deslocard em Taxa nao Coincide e,

se a diferenca for menor do que essa entrada, a rampa de setpoint sera na Taxa Normal.

O setpoint remoto de velocidade € definido por um sinal de entrada analdgica. Os valores minimo (4 mA)
e maximo (20 mA) dessa faixa devem ser iguais ou estar dentro da faixa definida pelos valores atribuidos
a MIN. VELOCIDADE DE CONTROLE e MAX. VELOCIDADE DE CONTROLE, respectivamente.

Para habilitar o modo de Setpoint Remoto de Velocidade, as seguintes condi¢des de operacao precisam
ser satisfeitas:

«  Avelocidade da turbina deve estar acima de MIiN. VELOCIDADE DE CONTROLE.

* Aentrada HABILITAR VELOCIDADE REMOTA deve estar fechada.

* O sinal do Setpoint Remoto de Velocidade deve estar entre 2 mA e 22 mA.

Com a entrada de IDLE/MIN. CONTR. fechada e a velocidade da turbina acima de MiN. VELOCIDADE
DE CONTROLE, quando a entrada HABILITAR VELOCIDADE REMOTA estiver fechada, o SETPOINT
DE VELOCIDADE REAL fara a rampa da velocidade atual para a entrada de SETPOINT REMOTO DE
VELOCIDADE na TAXA REMOTA NAO CASADA.

O Setpoint Remoto de Velocidade pode estar em um dos seguintes estados (o status da mensagem esta

na tela pop-up de setpoint remoto de velocidade):

* Desabilitado — a fun¢éo do setpoint remoto ndo esta habilitada e ndo tera efeito sobre o setpoint
de velocidade.

* Habilitado — o setpoint remoto foi habilitado.

*  Ativo — o setpoint remoto estd em controle do setpoint de velocidade, mas o PID de velocidade ndo
esta em controle da saida do atuador.

* Em Controle — o setpoint remoto estd em controle do setpoint de velocidade e o PID de velocidade
esta em controle da saida do atuador.

* Inibido — o setpoint remoto ndo pode ser habilitado. Houve falha no sinal de entrada, a unidade
esta desligada ou o setpoint remoto ndo esta programado.
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O Peak200 permanecera no modo de setpoint remoto de velocidade, a menos que ocorra uma das

seguintes situacoes:

* Aentrada HABILITAR VELOCIDADE REMOTA for aberta ou um comando de desabilitacao for
fornecido pelo painel frontal ou Modbus.

* A VELOCIDADE ser reduzida para abaixo de MIN. VELOCIDADE DE CONTROLE.

*  Ocorrer um SHUTDOWN.

. Ocorrer uma FALHA DE ENTRADA REMOTA. O SETPOINT DE VELOCIDADE REAL sera o valor
da entrada de CONFIGURACAO DE VELOCIDADE REMOTA no momento em que for detectada
uma falha no SETPOINT REMOTO DE VELOCIDADE.

Sumario da Funcao de Shutdown e Alarme

Uma condicao de shutdown é sinalizada pelo relé de TRIP, que assume como padrao DESENERGIZAR
no trip. Essa configurac@o pode ser alterada para ENERGIZAR no trip, marcando a caixa Inverter Légica
na tela Configuragdo/Saida de Relé 01.

As condicdes de alarme sédo sinalizadas pelo relé de ALARME, que é energizado na presenca de um
alarme. Essa configuracdo pode ser alterada para desenergizar no alarme, marcando a caixa Inverter
Légica na tela Configuracdo/Saida de Relé 02.

As funcdes de TRIP e ALARME travam. Sera necessario fazer RESET quando a condicéo for corrigida
para liberar o travamento. Se o controle estiver DESLIGADO, um comando RESET limparé a saida do
RELE DE TRIP e o LED TRIPPED do painel frontal, se estiver configurado como RESET LIMPA TRIP =
VERDADEIRO. Isso nédo limpa a entrada de TRIP no canal 3 de entrada discreta, que pode ser uma
parte da string de trip da turbina. Quando o operador resetar essa string, a turbina estara pronta para
partida. (Se ainda existir um TRIP EXTERNO, o controle n&o iniciara uma partida.)

Controle de Rampa de Valvula (Limitador)

A saida da RAMPA DE VALVULA ou do CONTROLE DE VELOCIDADE é usada para abrir e fechar a
vélvula de vapor durante a operacao da turbina. Essas saidas séo o SINAL BAIXO SELECIONADO
pelo Barramento LSS, de modo que a fungéo de controle com a demanda mais baixa defina a posi¢éo
do atuador.

A RAMPA DE VALVULA ¢ aberta pelo comando de PARTIDA durante a PARTIDA para remover sua
saida do CONTROLE DE VELOCIDADE (100%-Aberto). Quando o controle recebe um comando TRIP,
a RAMPA DE VALVULA sobrepde o CONTROLE DE VELOCIDADE e fecha o ATUADOR (0%-Fechado).

O CONTROLE DE VELOCIDADE aumenta ou diminui o sinal de demanda de vapor durante a operacao
normal da turbina.

No MODO DE PARTIDA MANUAL, a véalvula de Trip e Aceleragdo mantém fechada a valvula de vapor
enquanto as saidas da RAMPA DE VALVULA e do CONTROLE DE VELOCIDADE séo levadas
rapidamente a 100% e para a velocidade MIN. DE CONTROLE. A partida é iniciada quando o Peak200 é
RESETADO e recebe um comando de PARTIDA. O controle de velocidade inicial € por meio da valvula
de Trip e Aceleracdo com o operador em controle da velocidade da turbina.

Inicialmente no MODO DE PARTIDA AUTOMATICA, a RAMPA DE VALVULA e 0 CONTROLE DE
VELOCIDADE retém o ATUADOR na posi¢éo fechada. Antes de um comando de PARTIDA ser fornecido,
o operador abre a valvula de Trip e Aceleracao. Quando é fornecido um comando de PARTIDA, a RAMPA
DE VALVULA é aberta lentamente para aplicar vapor a turbina. Ao mesmo tempo, o SETPOINT DE
VELOCIDADE LOCAL comeca a rampa de velocidade zero para IDLE. Quando a velocidade da turbina
excede o SETPOINT DE VELOCIDADE LOCAL, o CONTROLE DE VELOCIDADE fecha o atuador até
gue esteja controlando a velocidade da turbina no SETPOINT.

Woodward 114



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Controle de Demanda Manual de Valvula (Rampa)

Se desejar, o controle podera ser colocado no modo de demanda manual de valvula. Isso esta disponivel
apenas no modo de Servico, somente habilitado por um periodo limitado e deve ser usado como uma
ferramenta de solugéo de problemas do sistema (por exemplo, um problema de instabilidade da valvula).
Ele foi projetado para a transicdo sem problemas do controle de velocidade para este modo, mas o
usuario precisa assegurar manualmente que o setpoint de velocidade esteja no ponto correto quando
retornar ao controle de velocidade.

Sobreposicéao de Sinal de Velocidade Zero

O Peak200 emitird um shutdown se néo for detectado nenhum sinal de velocidade (a tenséo de pickup
magnético é menor que 1 Vrms ou a velocidade é inferior ao “Nivel de Falha de Velocidade”). Para que
o controle possa iniciar com velocidade que néo esteja sendo detectada, essa logica de shutdown
devera ser sobreposta. O controle fornece uma sobreposi¢édo de velocidade automatica para essa
finalidade. Para maior protegéo, esta disponivel um limite de tempo de sobreposic¢ao. O status da
I6gica de sobreposicdo do MPU pode ser visto no modo de Servigo ou por meio de comunicagfes
Modbus. A logica de sobreposi¢éo se aplica a ambos os sensores de velocidade.

Sobreposicéo de Velocidade Automatica

A légica de Sobreposicao de Velocidade Automatica é usada pelo Peak200 para sobrepor a légica de
shutdown do sinal de perda de velocidade durante uma partida de turbina. Com a légica de Sobreposicao
Automatica, a falha do sinal de perda de velocidade ser4 armada quando a turbina desligar e permanecera
armada até a velocidade detectada da turbina exceder a programada (configuracdo de “Nivel de Falha de
Velocidade” + 50 rpm). Quando a velocidade da turbina exceder esse nivel, o circuito de deteccdo de perda
de velocidade serd rearmado e o controle executara um shutdown no sistema se a velocidade detectada
cair para abaixo da configuracéo de “Nivel de Falha de Velocidade”.

Para maior protecéo, esta disponivel um limite de tempo na fungéo de sobreposicédo de velocidade
automatica. O temporizador da sobreposi¢do de velocidade limitada desativara a légica de sobreposigéo
de perda de velocidade depois que o tempo programado expirar. Se for programado, esse temporizador
comecara a contagem regressiva quando um comando de “PARTIDA” tiver sido emitido. O temporizador
programado fornece um nivel a mais de protecéo, caso ambos os sensores de entrada de velocidade
falharem quando for dada a partida da unidade. Esse temporizador pode ser programado no menu de
Servico em Sobrepor MPU.

Sobrepor Rolldown Lento a Prova de Falhas

A funcdo USAR SOBREPOR ROLLDOWN distingue entre o sinal de perda gradual da velocidade e uma
perda subita do sinal de velocidade. O uso desta opcéo eliminara um trip indesejado quando a turbina for
manualmente desligada ou desacelerada com a Valvula de Trip e Aceleracao gradualmente fechada.

Quando a velocidade cair gradualmente para abaixo da configuracdo da Velocidade de Rolldown durante
o tempo definido pelo Atraso de Rolldown, a sobreposicdo do MPU sera ativada. Isso impede um trip de
PERDA DE AMBOS OS MPUS e faz com que a valvula de controle do Peak200 abra completamente
conforme a velocidade da turbina diminui.

Uma perda subita das saidas de MPU desliga a turbina e fecha a valvula de controle.
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Parada Normal (Controlada)

A funcao Parada Normal é utilizada para parar a operacao da turbina de maneira controlada, em
oposicdo a uma Parada de Emergéncia. Quando um comando de Parada Normal é emitido, a sequéncia
a seguir é executada.

Controle PID em cascata/processo € desabilitado (se utilizado).

Setpoint de velocidade remoto é desabilitado (se utilizado).

O status do controle mudaréa para parada controlada.

Alarme sera anunciado para indicar que Parada Controlada estd em Andamento (ID de Evento

ALM 59) e indicacdo booleana do status é enviada via Modbus.

Se a configuragdo do Modo de Partida for Partida Manual - O valor de Ajuste de Velocidade é

acelerado até o valor de ajuste minimo do governador, na taxa da rampa de parada normal

(configuragdo do usuario na tela do controle de Servico/Velocidade).

6. Se a configuracdo do Modo de Partida for Partida Automatica. O valor de Ajuste de Velocidade é
acelerado até a rotacdo de marcha lenta, na taxa da rampa de parada normal (configuracao do
usudrio na tela do controle Servigo/Controle de velocidade).

7. Quando a unidade estiver no valor de ajuste de Minimo Governador ou rotacdo de marcha lenta,
baseado nas configuracdes acima, o controle aguardara 10 segundos e entdao emitira Trip.

8. Lista de desligamento anunciard essa operacédo com SD Event ID 25 — Parada normal completo.

PR

o

Um desligamento controlado pode ser iniciado ou abortado na tela RemoteView do Peak200 (através do
painel frontal ou RemoteView), atraves de entrada de contato programada ou atraves de comando via
comunicacdo Modbus. Quando iniciado a partir da tela RemoteView do Peak200, o usuario sera
solicitado a fornecer uma confirmacao para iniciar a sequéncia de parada normal. A verificagcdo ndo é
necessaria se um comando de desligamento controlado for iniciado por uma entrada de contato
programada ou link de comunicagdo Modbus. Ha uma op¢&o no menu Servigo, telas de controle de
velocidade, para desativar o acesso a esse botdo de parada normal na tela Overview, se desejado.

Se um contato externo estiver programado para emitir um comando de desligamento controlado,
fechando o contato, iniciard a sequéncia de desligamento controlado. A abertura do contato programado
interrompera a sequéncia. O contato pode estar aberto ou fechado quando uma condi¢édo de desarme é
eliminada. Se o contato estiver aberto, ele deveréa ser fechado para emitir o comando. Se o contato
estiver fechado, ele devera ser aberto e fechado novamente para emitir o comando.

A sequéncia de desligamento controlado iniciada via Modbus requer dois comandos, um comando para
iniciar a sequéncia e outro comando para interrompé-la. H4 também uma indicagdo de status de leitura
booleana de “Parada controlada em andamento” quando a sequéncia esta ativa. Consulte a se¢ao
Leituras e Escritas Booleanas Modbus deste manual (Tabelas 6-5 e 6-6) para esses enderecos Modbus.

Sempre que a sequéncia de desligamento controlada for abortada, o controle cancelara a sequéncia e a
referéncia de velocidade serd mantida no ponto de ajuste atual. Neste ponto, a sequéncia de
desligamento pode ser reiniciada quando desejado, ou a unidade pode ser trazida de volta a um estado
totalmente operacional.

Se a faixa para evitar velocidade critica estiver habilitada, a taxa da rampa através desta faixa estara na
taxa de velocidade critica e ndo na taxa de rampa de parada normal. Se a Parada Normal for cancelada
enquanto estiver nesta faixa de velocidade, o ponto de ajuste de velocidade continuard a diminuir até o
valor inferior da faixa.

O desarme por falha do sensor de velocidade é anulado quando o comando de desarme do final da
sequéncia de desligamento controlado € iniciado.
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Figura 5-23. Tela de visédo geral com acesso normal ao botdo Parar

Procedimento de Calibragcao/Definicao de Curso do Atuador

Antes da calibrag&o ou teste, a unidade precisa estar desligada e a
alimentacdo de vapor estar retirada. O objetivo € garantir que a

abertura da(s) valvula(s) de controle ndo permita a entrada de vapor
naturbina. A sobrevelocidade da turbina pode causar danos a
turbina, além de graves lesdes corporais ou morte ao pessoal. O
VAPOR PARA A TURBINA DEVE SER DESLIGADO POR OUTROS
MEIOS DURANTE ESTE PROCESSO.
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O Peak200 deve ser desligado para entrar no Modo de Calibracao.

V& para a tela MODO pressionando a tecla MODE.

Entre no Modo de Calibracéo pressionando a tecla “Calibracao”. Os seguintes permissiveis precisam
ser atendidos:

a. Unidade em Shutdown

b. Velocidade ndo detectada

c. Login com Nivel de Usuéario apropriado (Servigo ou superior)

Navegue para a pagina Driver pressionando em “Driver” no menu HOME ou Configuragéo.

Na tela Atuador, pressione a tecla “Calibrac@o” para acessar as op¢des de calibracéo.

Pressione a tecla “Forcar Saida” para acessar a tela Force do Atuador.

Verifique se o LED verde “Habilitado Calmode” esta ON para confirmar que a unidade esta no
Modo de Calibracéo.

Pressione a tecla “Forcando”. Em seguida, confirme na janela pop-up que o force do atuador
pode ser habilitado, selecionando “OK” e pressionando ENTER.

Verifique se o LED verde “Force Habilitado” estd também ON agora.

Use a havegacdao de foco para selecionar e ajustar itens na tela (Ajuste Manual, Ir para Demanda,
Taxa de Force etc.).

A saida de corrente do atuador no min. e max. pode ser ajustada selecionando “Demanda mA
em 0%” ou “Demanda mA em 100%”. Use as teclas de ajuste para cima/para baixo ou o teclado
numeérico e a tecla ENTER para alterar os valores. (O ideal é que os valores minimo e maximo de
corrente sejam ajustados e os valores de Ganho e Offset deixados em 1 e 0, respectivamente.)
Pressione a tecla “Comandos” para acessar outros comandos como “Ir para MIN.”, “Ir para MAX.”
e “IR”. “IR” pode ser usado com o valor “Ir para Demanda”.

Quando terminar, certifique-se de salvar as configuracdes pressionando qualquer tecla

“Salvar Configuragdes”. A tecla “Salvar Configuracdes” pode ser acessada na tela MODO.

Saia do Modo de Calibragdo pressionando a tecla “Sair de Calmode” na pagina MODO. O encerramento
desse modo desabilitard automaticamente o modo de force.
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Se forem feitas altera¢Bes nos valores minimo ou maximo de corrente, elas poderdo ser registradas
nas planilhas de Modo de Configuracdo. Sair do Modo de Calibracéo ou do Modo de Force nado salvara
permanentemente as alteracbes de calibragéo.

= Pressione atecla “Salvar Configuragdes” para salvar
OBSERVA QAO permanentemente todas as configuragfes minima ou maxima do
atuador no Peak 200. Se as variaveis forem sintonizadas ou alteradas,
mas ndo forem armazenadas, essas alteracfes serdo perdidas se a
alimentacéo for interrompida no controle ou se o controle receber um

reset de CPU.
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Capitulo 6

Comunicacoes de Modbus
|

Introducéo

O controle Peak200 pode comunicar-se com outros dispositivos por meio de RS-232 ou RS-485 seriais
usando um protocolo MODBUS de transmissdo ASCIlI ou RTU. Os parametros de comunicacdo
pertinentes da porta serial séo ajustaveis no modo de Configuragdo do controle Peak200. A perda do
link de comunicacgéo serd anunciada se a porta serial Modbus estiver configurada para uso.

O controle pode também comunicar informagdes de Modbus pela Ethernet. O protocolo Modbus UDP ou
TCP/IP pode ser usado na porta Ethernet 1. O Modbus usa um protocolo mestre/escravo. Esse protocolo
determina como os dispositivos mestres e escravos da rede de comunicacdo estabelecem e interrompem
contato, como um emissor € identificado, como as mensagens sao trocadas e como 0s erros sao
detectados. A configuracdo do endereco TCP/IP do Peak200 esta disponivel no menu de Configuragéo,
em Comunicacdes.

Todos os pardmetros de controle pertinentes sdo programados para serem exibidos em um computador
CRT ou DCS da fabrica. Além disso, todas as fun¢des de controle relevantes (isto €, aumentar/reduzir
ou habilitar) podem ser executadas por meio desse link. O diagrama de blocos funcionais (consulte o
Capitulo 10) mostra todos os parametros de Modbus e seu endereco. Veja a Figura 11-1 que mostra um
exemplo das conexdes de comunica¢do Modbus. O exemplo mostra que o registros 1 e 2 de gravagéo
Boolianos sé@o para aumentar e reduzir o setpoint de velocidade, respectivamente. Ele mostra também
gue o registro 2 de leitura analdgica contém o valor do setpoint de velocidade.

AUMENTAR
ou
AUMENTAR I SETPOINT DE
SETPOINT I VELOCIDADE
SETPOINT DE
=
VELOCIDADE
REDUZIR
ou
REDUZIR I
SETPOINT [l

855—-425
93-12-21 DAR

Figura 6-1. Conexdes de Comunica¢do Modbus
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Cabeamento de Modbus

O controle Peak200 com op¢éo de Modbus pode comunicar-se com um dispositivo por meio de RS-232
ou RS-485 usando um protocolo MODBUS de transmissdo ASCII ou RTU. A porta de comunicacéo fica
disponivel nos blocos de terminais por meio de cabos. Cada modo de comunica¢éo € conectado a

diversos terminais. A secdo a seguir identifica as disposi¢cdes de terminal necessérias para cada modo.

Cabeamento de RS-232

Um link RS-232 esté limitado a uma distancia de 15 m (50 pés). O controle Peak200 usa o bloco de
terminal COM 1 no lado da unidade para conexdes RS-232. A Figura 6-2 mostra a conexao tipica de
comunicacdo RS-232. A transmisséo de dados (TXD), recepcéo de dados (RXD) e o sinal de terra (SIG
GND) devem ser conectados corretamente, conforme mostrado. Além disso, a blindagem (SHLD) deve
ser conectada a uma extremidade apenas.

MODBUS PEAK 150
MESTRE
DTR SHLD |——
7
SIG SIG
TXD RXD GND TXD RXD GND

855-433
50 PES (15,24 M) 93-12-22 DAR
MAXIMO

Figura 6-2. Comunicac¢des RS-232 Tipicas

Cabeamento de RS-485

O RS-485 pode acomodar também distancias de transmisséo de até 1.200 m (4.000 pés). O controle
Peak200 usa o bloco de terminal COM 1 no lado da unidade para conexfes RS-485. A Figura 6-3 mostra
uma conexao tipica de comunicacdo RS-485. As linhas de dados (485+ e 485-) e o sinal de terra (SIG
GND) devem ser conectados corretamente, conforme mostrado. Além disso, a blindagem (SHLD) deve ser
conectada a uma extremidade apenas. A Ultima unidade da cadeia na rede Modbus deve ter o receptor
terminado com um resistor. O controle Peak200 tem resistores de terminag&o incorporados e disponiveis
no bloco de terminais (RES TERM + e RES TERM -). Feche corretamente o cabo RS-485 no mestre

de Modbus. Use os cabos alternativos se nao houver aterrramento disponivel no mestre de Modbus.

MODBUS PEAK 150 PEAK 150
MESTRE TERM
SHLD T Ris
_ TERM
RES
+ - SIG + - SIG + - SIG
485 485 GND 485 485 GND 485 485 GND
,,,,,,,,, U S
7N 7N
I \ / \
¥ f \ f f
e N \,\, _
FIACAO PADRAO PARES TRANGADOS BLINDAGEM GERAL gﬁg?fwgsgm
4.000 PES (1.219 M)
MAXIMO

Figura 6-3. Comunicacdes RS-485 Tipicas
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Visao Geral Basica de Modbus

O controle Peak200 usa o protocolo Modbus da Modicon Inc. (veja a Figura 6-4 de Visédo Basica de
Modbus). Ha dois modos de transmissao disponiveis para usar com o protocolo Modbus; ASCIl e RTU
(veja a Figura 11-6). O controle Peak200 pode atuar apenas como uma unidade escrava, que responde
somente depois que for solicitado um conjunto de parametros. Geralmente o controle Peak200 se
comunicara com um dispositivo Mestre de Modbus com um link separado para cada dispositivo (isto &,
ligacdo ponto a ponto). No entanto, se for usado o RS-485 serial ou Ethernet, varios controles Peak200
podem ser conectados a um dispositivo Mestre em um Unico link (isto é, ligacdo multiponto). Os dados sao
passados entre o Mestre e o controle Peak200 na forma de quadros de mensagens (veja a Tabela 6-1).

O endereco escravo padrédo do controle Peak200 é 01, no entanto, ele pode ser ajustado no modo de
configuracao. Em qualquer link Gnico, cada endereco escravo deve ser exclusivo.

Pontos de Interesse de Modbus AQUI

*  Protocolo de rede Mestre e Escravo.

* Um mestre e até 32 escravos em uma linha comum.

*  Somente 0 mestre inicia uma transacao.

* Uma transagdo compreende uma consulta Unica e uma resposta Unica.

* Dados transmitidos entre mestre e escravo na forma de quadros de mensagens.
*  Use 9.600 bauds ou menos em caso de ligagdo multiponto.

MESTRE ESCRAVO ESCRAVO
INTERFACE
DO OPERADOR
CRT OU DCS PEAK 150 e o o PEAK 150
DE FABRICA

RS—232 PONTO A PONTO SOMENTE
RS—422 PONTO A PONTO OU MULTIPONTO

RS—482 PONTO A PONTO OU MULTIPONTO
B55-423
93-12-21 DAR

Figura 6-4. Visao Geral Basica de Modbus

Modos de Transmissao

* ASCIl e RTU séo os dois modos permitidos.

* A combinagéo de modos ndo é permitida.

* O modo ASCII requer o dobro de caracteres do modo RTU para transmitir a mesma quantidade de
dados.

* O modo RTU tem verificagcao de erros mais elaborada.

O controle oferece suporte a ambos os tipos de quadro de mensagens ASCIl e RTU. A tabela a seguir
mostra a definicdo de cada tipo.
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Tabela 6-1. Modos de Transmissao de Modbus

Caracteristica ASCII RTU
Sistema de Codificacdo Hexadecimal Binario de 8 Bits
Bits por Caractere 7 8
Paridade Par, Impar, Nenhum Par, impar, Nenhum

Bits de Parada lou? lou?

Dados por Caractere 4 bits 8 Bits
Transmitidos

Verificacdo de Erros LRC (Verificagcdo de Redundancia CRC (Verificagdo de Redundancia

Longitudinal) Ciclica)

Definicado de Quadro

*  Cada escravo deve ter um enderego exclusivo.

* O cadigo de funcao informa ao escravo enderegado sobre qual funcéo executar.

* O bit de ordem mais alta do cddigo de funcéo € usado para indicar uma resposta de excegao.

* O campo de dados contém as informacdes necessdrias ao escravo ou coletadas por um escravo
para executar uma fungdo especifica.

* A verificacdo de erros garante que o escravo ou mestre néo responda a mensagens que foram
alteradas durante a transmisséo.

Tabela 6-2. Definicdo de Quadro de Modbus

Funcao ASCII RTU
Inicio do Quadro : Tempo Morto de 3 caracteres
Endereco de Escravo 2 Caracteres, 8 Bits 1 Caractere, 8 Bits
Cddigo da funcao 2 Caracteres, 8 Bits 1 Caractere, 8 Bits
Dados 4 Bits de Dados por Caractere 8 Bits de Dados por Caractere
Cédigo de Verificacdo de Erro 2 Caracteres, 8 Bits 2 Caracteres, 16 Bits
Fim do Quadro CRLF Tempo Morto de 3 caracteres

Os dados sao passados entre o Mestre e o controle Peak200 na forma de quadros de mensagens.
A parte do codigo da funcéo do quadro informa ao escravo enderegcado sobre qual funcéo executar
(veja a Tabela 6-3).

Definicdo de Codigo de Funcgéo
Tabela 6-3. Codigos de Funcéo de Modbus

Codigo  |Descricéo

Ler Saidas Digitais

Ler Entradas Digitais

Ler Saidas Analdgicas

Ler Entradas Analdgicas

Gravar Saida Digital Unica

Gravar Saida Analdgica Unica

Teste de Loopback - Retorna a Mensagem de Consulta
Gravar Saidas Digitais

Gravar Saidas Analdgicas

O |N[o|o|d|WIN|F

A Tabela 6-2 mostra os quadros tipicos de Modbus dos varios cédigos de funcéo. Se um escravo
detectar um erro na mensagem, ele ndo atuard nem respondera a essa mensagem. Para os dados
solicitados que néo estiverem definidos, o escravo respondera com um valor zero. O escravo reagira
com uma resposta de excecgédo se detectar dados invalidos em uma mensagem. A tabela a seguir lista
os erros de excecao exibidos pelo controle Peak200. Se o controle Peak200 tiver um erro de excecéo,
esse erro sera anunciado no cabecalho Ajustes de Porta no modo de Servigo (consulte o Capitulo 7).
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Tabela 6-4. Erros de Exce¢éo do Peak200

Cédigo [Nome Significado
1 Funcéo llegal A funcdo da mensagem nao é uma acdo permitida.
2 Endereco de Dados llegal |0 endereco inicial da mensagem ndo é um endereco permitido.
9 Erro de Soma de A mensagem recebida tem um cédigo de verificacdo de erro
\Verificacdo incorreto.
10 Mensagem Truncada Nao foi possivel decodificar a mensagem recebida.
CODIGO DE  TIPO DE
FUNGAO ~ MENSAGEM DEFINIGAO DA MENSAGEM
ENDEREGO|CGDIGO DE|ENDEREGO| NUMERQ |VERIFICAGAO
1254 CONSULTA1"EScRAVO | FUNCAO | INICIAL |DE PONTOS| DE ERRO
ENDEREGO|CODIGO DE| TOTAL DE | DADOS ANALOGICOS |VERIFICAGAO
1.2,5,4 RESPOSTA | ESCRAVO | FUNCAO | BYTES OU DIGITAIS DE ERRO
2.6 CONgLUMA ENDEREGO|CODIGO DE[ENDEREGO| VALOR ANALOGICO |VERIFICAGAO
A DE ERRO
RESPOSTA | ESCRAVO | FUNGAO |DE DADOS QU DIGITAL
15,16 CONSULTA  |ENDEREGO|CODIGO DE|ENDEREGO| NUMERO | DADOS  |VERIFICAGAO
ESCRAVO | FUNGAO | INICIAL |DE PONTOS|ANALOGICOS| DE ERRO
ou
DIGITAIS
ENDERECO|CODIGO DE|ENDERECO| NUMERQO |VERIFICAGAO
15,16 RESPOSTA | ESCRAVO | FUNGAO | INICIAL |DE PONTOS| DE ERRO
ENDERECO|CODIGO DE| CODIGO DE | VERIFICAGAQ
TODOS RESPOSTA ESCRAVO| FUNCAO ERRO DE ERRO

855-384
93-09-27 DAR

Figura 6-5. Mensagens de Modbus

Ajustes de Porta
A seguir, estdo listados os parametros que podem ser definidos no Modo de SERVICO, em Comunicacdes.

e Usar Modbus como Trip - Habilite ou Desabilite um comando Trip via Modbus.
e Habilitar Gravacgdes no Link 1 (Serial) — Habilite ou Desabilite gravagdes nesse link.
e Habilitar Gravacgdes no Link 2 (Ethernet) — Habilite ou Desabilite gravagfes nesse link.

*  Status de Link: indicard Verde se o link de comunicagéo de Modbus estiver operante — quando
apagar, o Alarme anunciara que esse link foi perdido.

*  Erro de Excecéo: indicard VERDADEIRO se for detectado um erro de excec¢do nos dados
transmitidos.

e Cddigo de Erro: indica a causa do erro de excec¢do. A lista a seguir mostra os codigos de erro

e os respectivos significados.

1 = Funcéo llegal: a fungdo da mensagem néo € uma agao permitida.

2 = Endereco de Dados llegal: o endereco inicial da mensagem nao é um endereco permitido.

3 = Valor de Dados llegal: o volume de dados solicitado do escravo € grande demais para ele
retornar (0 maximo é de 118 registros).

9 = Erro de Soma de Verificagdo: a mensagem recebida tem um cédigo de verificagédo de erro
incorreto.

10 = Mensagem Truncada: ndo foi possivel decodificar a mensagem recebida.

e Atraso de Time-out: indica o tempo durante o qual o link tentara comunicar-se antes de anunciar
gue existe um erro de link.
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Enderecos de Modbus

A porta de comunicag¢do de Modbus tem localiza¢gbes de endereco para as leituras e gravacdes

analdgicas e Boolianas. As leituras e gravagdes Boolianas sao também chamadas de bobinas de
entrada e de reten¢do. As leituras e gravacgfes analdgicas sdo também chamadas de registros de
entrada. Veja, a seguir, uma lista desses valores de registro e uma breve descricdo do parametro.

Gravac8es Boolianas (bobinas de retencdo) — as bobinas de retencdo sdo sinais légicos que podem
ser lidos e gravados no controle Peak200. As bobinas de retencéo disponiveis estao relacionadas
abaixo. Um verdadeiro légico indicado pelo valor 1 fard com que o comando listado na descricdo seja
executado. Por exemplo, se for gravado 1 no endereco 0:0001, o setpoint de velocidade manual
aumentara até que seja gravado 0 no enderec¢o 0:0001. O controle Peak200 oferece suporte aos codigos
de funcédo 1, 5 e 15. Eles correspondem a leitura das bobinas de retencao selecionadas, a gravacao

em uma Unica bobina de retencao e a gravagao em varias bobinas de reten¢éo, respectivamente.

Tabela 6-5. Bobinas de Retencao Disponiveis

Endereco Descricéo
0:0001 Aumentar Setpoint de Velocidade

0:0002 Reduzir Setpoint de Velocidade

0:0003  Shutdown de Emergéncia

0:0004 Reset do Sistema

0:0005 Partida/Rodar

0:0006 Ir para Min. Controle

0:0007 Ir para Lenta

0:0008 Habilitar Setpoint Remoto de Velocidade
0:0009 Desabilitar Setpoint Remoto de Velocidade
0:0010 Aumentar (Abrir) Limitador de Valvula
0:0011 Reduzir (Fechar) Limitador de Valvula
0:0012 Aumentar Setpoint de Processo/Cascata
0:0013 Reduzir Setpoint de Processo/Cascata
0:0014 Habilitar Setpoint Remoto de CASCATA
0:0015 Desabilitar Setpoint Remoto de CASCATA
0:0016 Habilitar Controle de Processo/CASCATA
0:0017 Desabilitar Controle de Processo/CASCATA
0:0018 Ir para ajuste de velocidade definido
0:0019 Ir para ajuste decascata definido

0:0020 Pulso Heartbeat externo

0:0021 Parada controlada iniciada

0:0022 Interrompido parada controlada

O diagrama de blocos funcionais (Capitulo 10) mostra todas as
IMPORTANTE entradas e saidas de comunicagcdo de Modbus para o software de
controle Peak200. Ele mostra a localizagao funcional do parametro

e o endereco Modbus. Essas informag6es sdo mostradas com o
simbolo xx, em que xx é o endereco Modbus.
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Leituras Boolianas (bobinas de entrada) — as bobinas de entrada s&o sinais l6gicos que podem ser lidos,
mas nao gravados no controle Peak200. As bobinas de entrada disponiveis estéo relacionadas abaixo.

A bobina de entrada ter4 o valor 1 se a instru¢éo na coluna de descrigdo for verdadeira e, se for falsa, tera

o valor 0. O termo “1:” no endereco identifica uma bobina de entrada. O controle Peak200 oferece suporte
ao cédigo de funcdo 2 de MODBUS, que envolve a leitura das bobinas de entrada selecionadas.

Tabela 6-6. Bobinas de Entrada Disponiveis

Endereco
1.0001

1:0002
1:0003
1:0004

1:0005
1:0006
1:0007
1:0008
1:0009
1:0010

1:0011

1:0012
1:0013
1:0014
1:0015

1:0016
1:0017

1:0018
1:0019
1:0020

1:0021

1:0022
1:0023

1:0024

1:0025
1:0026
1:0027
1:0028
1:0029
1:0030
1:0031
1:0032
1:0033
1:0034
1:0035

Descricao

Existe Shutdown (Indicac&o de Trip)
Existe Alarme (Indicagdo de Alarme
Comum)

Alarme - Falha de MPU N° 1
Alarme - Falha de MPU N° 2

Alarme - Falha de Entrada de
Velocidade Remota

Trip - Trip Externo

Trip - Perda de Sinais de Velocidade
Trip - Trip de Sobrevelocidade

Trip - Botdo ESD

Trip - De Modbus

Setpoint Remoto de Velocidade
esté Habilitado

Setpoint Remoto de Velocidade
esta Ativo

Controle Remoto HSS/LSS
Rampa para Min. Controle

Rampa para Idle

Teste de Sobrevelocidade em
Progresso

PID de Velocidade em Controle

Falha de Sobreposicdo ON do
Sensor de Velocidade

Alarme - Falha de Entrada de Cascata

Alarme - Preso no Alarme Critico

Setpoint Remoto de Velocidade esta
em Controle

Setpoint Remoto de Velocidade
esta Inibido

A Cascata esta Habilitada

A Cascata esta Ativa

A Cascata esta Em Controle

A Cascata esta Inibida

A Cascata Remota esta Habilitada

A Cascata Remota esta Ativa

A Cascata Remota esta Em Controle
A Cascata Remota esta Inibida

O Limitador de Valvula esta Aberto
O Limitador de Valvula esta Fechado
O Limitador de Valvula em Controle
Pronto para Partida

Estado da Entrada Discreta 1

Nome da Saida de Bloco (para OPC)
SHUTDOWNS.ANY_SD.B_NAME

ALARMS.ANY_ALM.B_NAME

ALARMS.ANY.SEL_1
ALARMS.ANY.SEL_2

ALARMS.ANY.SEL_3

SHUTDOWNS.ANY.SEL_1
SHUTDOWNS.ANY.SEL_4
SHUTDOWNS.ANY.SEL_3
SHUTDOWNS.ANY.SEL_2

IFACE_OUT_SPEED.RMT_SPD_ENABLED.B_N
AME
IFACE_OUT_SPEED.RMT_SPD_ACTIVE.B_NA
ME

SPDC.A07_STEP.SFC_STEP
SPDC.A01_STEP.SFC_STEP

IFACE_OUT_SPEED.OSPD_TEST_EN.B_NAME
IFACE_OUT_VLV.ACT_LSS_SEL_1.B_NAME
MPU_OVRD.OVRD1_OR.OR

ALARMS.ANY.SEL_7
ALARMS.ANY.SEL_67

MESSAGE.RMT_IN_CTL.AND

RMT_ENBL.RMT_SPD_INH.AND

IFACE_OUT_CASC.ENABLED.B_NAME

IFACE_OUT_SPEED.CASCADE_ENABLED.B_N
AME

MESSAGE.CASC_CTL_DELAY.DELAY
CASC_ENBL.INHIBITED.LATCH1
IFACE_OUT_CASC.RMT_CAS_EN.B_NAME
IFACE_OUT_CASC.REM_CAS_SEL.B_NAME
MESSAGE.CASC_RMT_DELAY.DELAY
RMT_CAS_EN.RCASC_IH.LATCH1
HP_LIMTER.AT_MAX.OR
HP_LIMTER.HP_RAMP.P_LIM_1
IFACE_OUT_VLV.ACT_LSS_SEL_2.B_NAME
IFACE_OUT_START.SD_CLEAR.B_NAME
CNFG_BI.BI_01_FLEX.BI_FLEX
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Endereco
1:0036
1:0037
1:0038
1:0039
1:0040
1:0041
1:0042
1:0043
1:0044
1:0045
1:0046
1:0047
1:0048
1:0049
1:0050
1:0051
1:0052
1:0053
1:0054
1:0055
1:0056
1:0057
1:0058
1:0059
1:0060
1:0061
1:0062
1:0063
1:0064
1:0065
1:0066
1:0067
1:0068
1:0069
1:0070
1:0071
1:0072
1:0073
1:0074
1:0075
1:0076
1:0077
1:0078

Descricdo

Estado da Entrada Discreta 2
Estado da Entrada Discreta 3
Estado da Entrada Discreta 4
Estado da Entrada Discreta 5
Estado da Entrada Discreta 6
Estado da Entrada Discreta 7
Estado da Entrada Discreta 8
Estado da Saida de Relé 1
Estado da Saida de Relé 2
Estado da Saida de Relé 3
Estado da Saida de Relé 4
Estado da DI 1 do N6 4 LN
Estado da DI 2 do N6 4 LN
Estado da DI 3do N6 4 LN
Estado da DI 4 do N6 4 LN
Estado da DI 5 do N6 4 LN
Estado da DI 6 do N6 4 LN
Estado da DI 7 do N6 4 LN
Estado da DI 8 do N6 4 LN
Estado da DI 9 do N6 4 LN
Estado da DI 10 do N6 4 LN
Estado da DI 11 do N6 4 LN
Estado da DI 12 do N6 4 LN
Estado da DI 13 do N6 4 LN
Estado da DI 14 do N6 4 LN
Estado da DI 15 do N6 4 LN
Estado da DI 16 do N6 4 LN
Estado da SD 1 do N6 5 LN
Estado da SD 2do N6 5 LN
Estado da SD 3do N6 5 LN
Estado da SD 4 do N6 5 LN
Estado da SD 5do N6 5 LN
Estado da SD 6 do N6 5 LN
Estado da SD 7 do N6 5 LN
Estado da SD 8 do N6 5 LN
Estado da SD 9 do N6 5 LN
Estado da SD 10 do N6 5 LN
Estado da SD 11 do N6 5 LN
Estado da SD 12 do N6 5 LN
Estado da SD 13 do N6 5 LN
Estado da SD 14 do N6 5 LN
Estado da SD 15do N6 5 LN
Estado da SD 16 do N6 5 LN

Nome da Saida de Bloco (para OPC)
CNFG_BI.BI_02_FLEX.BI_FLEX

CNFG_BI.BI_03_FLEX.BI_FLEX
CNFG_BI.BI_04_FLEX.BI_FLEX
CNFG_BI.BI_05_FLEX.BI_FLEX
CNFG_BI.BI_06_FLEX.BI_FLEX
CNFG_BI.BI_07_FLEX.BI_FLEX
CNFG_BI.BI_08_FLEX.BI_FLEX
CNFG_BO.RELAY_1.DISPLAY
CNFG_BO.RELAY_2.DISPLAY
CNFG_BO.RELAY_3.DISPLAY
CNFG_BO.RELAY_4.DISPLAY
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 1
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 2
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_3
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 4
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_5
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_6
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 7
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_8
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_9
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_10
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 11
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_12
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_13
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 14
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_15
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_16
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_17
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_18
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_19
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_20
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 21
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_22
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_23
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 24
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_25
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_26
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_27
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_28
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_29
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_30
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST 31
MOD_LN_IO.LN_B_STATES.LIST_32
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1:0079
1:0080
1:0081
1:0082
1:0083
1:0084
1:0085
1:0086
1:0087
1:0088

Parada controlada em progresso
Deslocando para minimo setpoint
Parada normal completa — Trip
Controle Heartbeat (2s on/off|)
Falha entrada analogica 1

Falha entrada analogica 2

Falha entrada analogica 3

Falha entrada analogica 4

SPDC.Z01_STEP.SFC_STEP
START.IDLE.OR
SHUTDOWNS.ANY.SEL_25
IFACE_MODE.GAP_HEARTBEAT.B_NAME
CNFG_AIAI_01.CHN_FLT_OUT
CNFG_AIAI_02.CHN_FLT_OUT
CNFG_AIAI_03.CHN_FLT_OUT
CNFG_AIAI_04.CHN_FLT_OUT

Leituras Analdgicas (registros de entrada) — os registros de entrada séo valores analdgicos que
podem ser lidos, mas néo gravados no controle Peak200. Os registros de entrada disponiveis estéo
relacionados abaixo. Os valores dos registros de entrada sdo armazenados internamente no controle
como numeros de ponto flutuante representando unidades de engenharia (isto &, rpm). Os valores
transmitidos sdo valores inteiros que variam de -32767 a +32767. O controle Peak200 oferece suporte
ao cadigo de funcdo 4 de MODBUS, que envolve a leitura dos registros de entrada selecionados.

Endereco
3:0001
3:0002

3:0003

3:0004

3:0005
3:0006
3:0007

3:0008

3:0009
3:0010
3:0011
3:0012
3:0013
3:0014
3:0015
3:0016
3:0017
3:0018
3:0019
3:0020
3:0021
3:0022
3:0023
3:0024
3:0025
3:0026

Tabela 6-7. Registros de Entrada Disponiveis

Descricdo
Velocidade Real da Turbina (RPM)
Setpoint de Velocidade (RPM)

Setpoint Remoto de Velocidade

Entrada de Setpoint Remoto de
Velocidade

Saida do Limitador de Valvula x 100
Saida de PID de Velocidade (%) x100

Demanda do Atuador HP (%) x100
Saida de PID de Processo/

Cascata (%) x100

Valor do Processo de Processo/Cascata

Setpoint Processo/Cascata

Sinal de Velocidade 1 de MPU

Sinal de Velocidade 2 de MPU

Valor da Entrada Analégica 1

Valor da Entrada Analégica 2

Valor da Entrada Analdgica 3

Valor da Entrada Analdgica 4

Saida do Atuador (mA x100)

Valor da Saida Anal6gica 1

Valor da Saida Anal6gica 2

Valor da Saida Anal6gica 3

Valor da Entrada Analégica 1 do N6 1 LN
Valor da Entrada Analégica 1 do N6 2 LN
Valor da Entrada Analégica 1 do N6 3 LN
Valor da Entrada Analégica 1 do N6 4 LN
Valor da Entrada Analégica 1 do N6 5 LN
Valor da Entrada Analégica 1 do N6 6 LN

Nome da Saida de Bloco (para OPC)
MPU.TURB_SPD.A_NAME

SPD_CTRL.SPD_SETPT.A_NAME
IFACE_OUT_SPEED.RMT_SPD_INPUT.A_NA
ME

Al_MUX.RMT_SPD_SP.A_NAME

MOD_SCALE.VLV_100.MULTIPLY
MOD_SCALE.SPD_100.MULTIPLY
MOD_SCALE.ACT1_HSS.MULTIPLY

MOD_SCALE.CASC_100.MULTIPLY

IFACE_IN_CASC.CASC_IN_NAME.A_NAME
IFACE_OUT_CASC.CASC_SP.A_NAME
CNFG_SPEED.TSS_01.MONITOR
CNFG_SPEED.TSS_02.MONITOR
CNFG_AIAI_01.VALUE_OUT
CNFG_AIAI_02.VALUE_OUT
CNFG_AIAI_03.VALUE_OUT
CNFG_AIAl_04.VALUE_OUT
MOD_I0.ACT1_100.MULTIPLY
CNFG_AO.AO_01.VALUE_OUT
CNFG_AO.AO_02.VALUE_OUT
CNFG_AO.AO_03.VALUE_OUT
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 1
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 2
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST_3
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 4
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST_5
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST_6
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Endereco
3:0027

3:0028
3:0029
3:0030
3:0031
3:0032
3:0033
3:0034
3:0035
3:0036
3:0037
3:0038
3:0039
3:0040
3:0041
3:0042
3:0043
3:0044
3:0045
3:0046

3:0047

3:0048

3:0049
3:0050

Descricédo

Valor da Entrada Analégica 1 do N6 7 LN
Valor da Entrada Analégica 1 do N6 8 LN
Valor da Saida Analdgica 1 do N6 1 LN
Valor da Saida Analdgica 1 do N6 2 LN
Temp. da Entrada 1 RTD do N6 3 LN
Temp. da Entrada 2 RTD do N6 3 LN
Temp. da Entrada 3 RTD do N6 3 LN
Temp. da Entrada 4 RTD do N6 3 LN
Temp. da Entrada 5 RTD do N6 3 LN
Temp. da Entrada 6 RTD do N6 3 LN
Temp. da Entrada 7 RTD do N6 3 LN
Temp. da Entrada 8 RTD do N6 3 LN
Primeiro Alarme

Primeiro Trip

Contador de Partidas da Turbina

Total do Contador de TRIPS

TRIPS com Carga/Valvula > 25%
TRIPS com Carga/Valvula > 75%
Contador de TRIPs de Sobrevelocidade

Total de Horas em Operacao

Total de Horas de Operacdo com
Carga/Valvula > 25%
Total de Horas de Operacdo com
Carga/Valvula > 75%

Spare_49
Spare_50

Nome da Saida de Bloco (para OPC)
MOD_LN_IO.LN_A_ VALUES.LIST_7

MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST_8
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST_9
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST_10
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 11
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 12
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 13
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 14
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 15
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 16
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 17
MOD_LN_IO.LN_A_VALUES.LIST 18
ALARMS.FIRSTOUT_A.OUT_1
SHUTDOWNS.FIRSTOUT_A.OUT_1
COND_MON.STRT_TURB.A_NAME
COND_MON.SD_NUM.A_NAME
COND_MON.SDLOAD1_NUM.A_NAME
COND_MON.SDLOAD2_NUM.A_NAME
COND_MON.OSPD_NUM.A_NAME
COND_MON.TRUNHRS.A_NAME

COND_MON.TRUNLDHRS.A_NAME

COND_MON.TRUNLD2HRS.A_NAME

GravacOes Analdgicas (Registros de Reten¢do) — os registros de retencao séo valores analégicos
gue podem ser lidos e gravados no controle Peak200. Os registros de retengéo disponiveis estao
relacionados abaixo. Os valores transmitidos séo valores inteiros que variam de -32767 a + 32767.

O controle Peak200 oferece suporte aos codigos de funcéo 3, 6 e 16 de Modbus. Eles correspondem

a leitura de entrada analégica, a gravacao de saida analdgica Unica e a gravagdo de saidas analégicas,

Multiplicador
‘(1)
‘(1)
‘(1)
‘(1)

respectivamente.
Tabela 6-8. Registros de Reteng¢édo Disponiveis
Endereco Descricao

4:0001 Setpoint de Velocidade Inserido de Modbus
4:0002 Setpoint de Cascata Inserido de Modbus
4:0003

4:0004

4:0005

‘1)
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Capitulo 7

Menus de Servico
|

Introducéo

Antes de operar a turbina, o controle Peak200 precisa ser configurado (consulte as Planilhas do Modo de
Programa no Apéndice). Apés a conclusdo da configuracgéo inicial da unidade, os parametros do MODO
DE SERVICO poderédo ser visualizados e ajustados enquanto a turbina estiver em funcionamento.

User Level: Operator

| 4 .
Service Menu o aesiion

Press Navigation Arrows to a Select Page

Screen/Key Options Speed Control Valve Demand

MPU Override Trends Operation Log

Dataiog

Figura 7-1. Menu de Servico

Cascade Control

Menu Tela/Opc¢bes de Teclas

Este menu é utilizado para definir os pardmetros do modo de servico. Estes valores podem ser ajustados
enquanto a turbina esta operando.

e Atraso para o Protetor de Tela (h) (*4.0 0.01, 24)
Decorrido esse tempo sem nenhum comando de teclado,
o protetor de tela sera ativado.

. Desabilitar Protetor de Tela (N&o S/N)
Desabilita totalmente o protetor de tela.

¢ Desabilitar Dimming (N&o S/N)
Desativa completamente o recurso de controle da intensidade da luz da tela.

*  Auto Login como Operador / Senha (Sim —wg1111)
Se for NAO, o login automéatico sera como Nivel de Usuério = Monitor

e Piscar LED de Alarme com Novo Alarme (Nao S/N)
Se for SIM, sempre que cada novo alarme for disparado fara o LED piscar.

e Temp. Operacao Interna (graus C) (somente indicacéo de status)
Mostra a temperatura interna do controle.

o Nivel de Brilho da Tela (%) (somente indicacado de status)
Ajustado com as teclas de brilho e ajuste do teclado.
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Usar atraso de 2 segundos na tecla TRIP? (Nao S/N)
Se for Sim, a tecla TRIP devera ser pressionada por dois segundos até a unidade ser desligada.

Usar TRIP no RemoteView (Nao S/N)
Se for Sim, o botao de comando do TRIP do RemoteView ficara ativo.

Alternar para tela diferente apés inicializacdo (Nao S/N)

Se selecionada, uma lista de menu aparecera para selecionar uma pagina a qual a unidade
alternara apés concluir um ciclo de inicializagédo (um ciclo de alimentacgéo, reinicializagéo .wgui ou
saida do IOLOCK)

Tela de Selecéo
O usuério pode selecionar Visao geral, Controle de velocidade, Demanda da vélvula, Controladores
ou Visualizagéo a distancia

Ativar TRIP na energizacao (Ndo S/N)
Pré-definido como Verdadeiro, se desmarcado, desabilitara a condicdo TRIP, definida na
energizacéo e inicializacédo do controle. Aplicacdes Unicas podem exigir isso, mas recomenda-se
deixar a caixa marcada para que 0s arquivos de registro de eventos mostrem isso como uma
indicacao clara de que o controle passou por um ciclo de alimentacéo

O TRIP também acionou um alarme? (N&o S/N)
Padronizado como falso, o que evita que qualquer evento de Trip também acione um anincio de
alarme. Habilita-lo ativara o evento de alarme ID 3 “Turbina desarmada”, sempre que ocorrer um
desarme.

Tempo de idle da CPU (%) (indicacéo de status apenas)

Este valor indica quanto tempo de execucéo livre 'extra’ a CPU deve lidar com tarefas como
comunicacdes Ethernet ou responder ao display e teclado do painel frontal. Se este valor estiver
abaixo de 10%, € possivel que haja problemas de rede e retardando as comunicac¢des do controle.
Este valor ndo tem efeito no controle da turbina ou nas func¢des de 1/0O do Peak200.

Menu Controle de Velocidade

Este menu é usado para definir os parametros no modo de Servi¢co. Esses valores podem ser ajustados
enquanto a turbina esta em funcionamento.

Taxa para Minima Velocidade de Controle
Taxa em rpm/s da rampa do setpoint de velocidade para Min. Contr. Velocidade

Taxa Lenta Offline (rpm/s)
Taxa em rpm/s do ajuste do setpoint de velocidade quando esté offline.

Taxa Lenta Online (rpm/s)
Taxa em rpm/s do ajuste do setpoint de velocidade quando esté online.

Atraso para a Taxa Rapida (s)
Se o comando para aumentar ou reduzir for continuo, excedendo esse tempo, a taxa mudara de
lenta para rapida.

Taxa Rapida Offline (rpm/s)
Taxa Répida do ajuste do setpoint de velocidade quando esté offline.

Taxa Rapida Online (rpm/s)
Taxa Réapida do ajuste do setpoint de velocidade quando esta online.

Setpoint Inserido Ir para Nominal (rpm/s)
Taxa de rampa do setpoint de velocidade para o valor inserido.
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Multiplicador de partida a quente (pacote de recursos habilitado)
Defina o multiplicador em Taxa para a Minima quando Partida a Quente for selecionada.

Parametro de Subvelocidade
Setpoint de velocidade para ativar a saida do relé da chave de Subvelocidade.

Habilite a condi¢cdo Subvelocidade para gerar um Alarme? (N&o S/N)
Se sim — entéo este evento causara um alarme (1D do evento 58)

Habilitar a condi¢&o Subvelocidade para gerar um TRIP? (N&o S/N)
Se sim — entdo este evento causara um TRIP (ID do Evento 26)

Banda Morta Velocidade Online
Adiciona uma banda morta (em rpm) ao controle de PID.

Droop de Velocidade (%)
Adiciona um droop do atuador (convertido para rpm) ao controle de PID. Isso calculara o valor
de droop como Droop% * Min. Setpoint de Controle * Demanda de Valvula e subtraira esse valor
do setpoint. Geralmente é deixado em 0% (padrdo) para aplica¢cdes de acionamento mecénico.
Quando isso for usado, sempre existird um offset entre o Setpoint e a Velocidade.

Visualizagdo do Indicador de Multiplicador
Altera o multiplicador no indicador de velocidade do Controle de velocidade.

Chave de Velocidade para Dindmica Online
Velocidade na qual a dindmica de controle de velocidade muda de Offline para Online.

Usar Setpoint de Teste de Sobrevelocidade reduzido
Permite o uso de uma variavel separada para testes de sobrevelocidade e habilita a funcéo Trip
de Sobrevelocidade dentro da faixa de velocidade de Min. Contr. até Max. Contr.

Setpoint de Teste de Sobrevelocidade reduzido (rpm)
Valor de trip de sobrevelocidade temporario — 0 controle apenas permitird que se esse valor seja
igual ou menor do que a configuracao do Trip de sobrevelocidade.

Ponto de ajuste do alarme de diferenca de velocidade MPU (rpm)
Se configurado para usar sinais de 2 MPU, um alarme sera acionado se os sinais de velocidade
diferirem neste valor ou mais

Ativar parada normal na pagina de visao geral? (N&o S/N)
Se sim — um boté&o para abrir a fun¢do Parada Normal aparecera na tela Visdo Geral; se
desmarcado, o boté@o néo ficara visivel

Taxa de rampa de parada normal do ponto de ajuste de velocidade (rpm/seg)
Taxa na qual o ponto de ajuste de velocidade diminuira quando o controle estiver em uma
sequéncia de Parada Normal
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Menu Demanda de Valvula

Este menu é usado para definir os pardmetros no modo de Servico. Esses valores podem ser ajustados
enquanto a turbina esta em funcionamento.

Méximo do Limitador HP (%)
Define o limite maximo da demanda do limitador de valvula.

Valor da Taxa do Limitador de HP Inserido (%/s)
Taxa em %/s da rampa do limitador de valvula para um valor inserido.

Taxa Aumentar/Reduzir Limitador HP (%/s)
Taxa em %/s da rampa do limitador de valvula para comandos aumentar/reduzir.

Usar Limitador de Partida HP?
Limita a saida do limitador de valvula até o controle de velocidade ser alcancado — uma vez
no controle da velocidade, o limitador automaticamente fara a rampa para 0 maximo.

Limitador Max. HP na Partida (%)
Define o limite maximo da demanda do limitador de valvula até o controle de velocidade ser
alcancado.

Usar Demanda Manual de Valvula HP
Permite controle de valvula manual temporario para solucionar problemas.

Taxa de Demanda Manual de Valvula HP (%/s)
Taxa na qual os ajustes de rampa mudaréo para a demanda de vélvula manual.

Limite de Demanda Manual Esgotado (s)
Tempo ap6s o qual a demanda manual sera automaticamente desabilitada.
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Menu Rel6gio em Tempo Real

Este menu é usado para definir os parametros da funcionalidade de relégio em tempo real no
modo de Servigo. Esses valores podem ser ajustados enquanto a turbina esta em funcionamento.

e Usar Sincronizacdo SNTP?
Sim para usar — é preciso ter uma conexao Ethernet com a LAN da fabrica.
N&o — defina o tempo manualmente nesta pagina.

. Fuso Horério
Taxa em rpm/s do ajuste do setpoint de velocidade quando esté offline.
** Se for necessaria meia hora para corresponder ao fuso horario, use a ferramenta Winpanel
no Control Assistant e ajuste o seguinte parametro como *VERDADEIRO:
(PEAK200_IO.USE_HALF.CTRL)

*  SNTP Endereco IP
Defina o endereco IP da LAN para a sincronizacéo do relogio.

e SNTP Taxa (s)
Defina a taxa de tempo na qual o controle sincronizar4 com o relégio da LAN.

e SNTP Timeout (s)
Defina o tempo limite para uma indicac¢édo de falha se nenhuma sincronizagéo da LAN for recebida
(deve ser igual ou maior que SNTP Taxa).

. SNTP Falha (somente indicacdo de status)
Status da conexao SNTP do controle com a LAN.

Se SNTP néo for usado
* Ano
Defina o ano do relégio em tempo real.

e Més
Defina o més do relégio em tempo real.

» Dia
Defina o dia do relégio em tempo real.

. Hora
Defina a hora do relégio em tempo real.

*  Minutos
Defina os minutos do relégio em tempo real.

¢ Segundos
Defina os segundos do relégio em tempo real.

Quando os valores acima forem definidos, o botdo CONF. RELOGIO definira o relégio em tempo real
do controle com essas configuragfes. Se for usado um pulso de entrada discreta (em vez de SNTP) para
sincronizar o relogio do Peak200 com outros dispositivos, defina as Horas/Minutos/Segundos com a hora
correta em que esse pulso sera recebido e, em seguida, Salve as Configuragdes com esses valores.

Por exemplo, se o pulso de sincronizacao de DI for enviado para o controle todos os dias as 2h30, defina
as Horas como 2, os Minutos como 30 e 0os Segundos como 0.
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Menu Controle de Cascata

Use este menu para definir os parametros da malha de controle de Processo/Cascata no modo de
Servico, se estiver configurado para usar essa opcao. Esses valores podem ser ajustados enquanto
a turbina estd em funcionamento.

e  Taxa Lenta (unidades/s)
Taxa em unidades/s de ajuste do setpoint de cascata.

e  Atraso para a Taxa Réapida (s)
Se o comando para aumentar ou reduzir for continuo, excedendo esse tempo, a taxa mudara de
lenta para rapida.

* Taxa Réapida (unidades/s)
Taxa Réapida de ajuste do setpoint de cascata.

e Taxa Inserida (unid/s)
Taxa de rampa do setpoint de cascata para o valor inserido.

e Droop (%)
Porcentagem de droop adicionado ao sinal de processo (isso criara um offset entre o PV do controle
e o setpoint real).

*  Setpoint de Cascata Nominal (unidades)
Se for usado droop, o setpoint da configuracéo de % maxima.

* Taxa de Cascata Nao Casada (unidades/s)
Taxa na qual o setpoint se deslocara quando o setpoint remoto néo for igual ao setpoint de corrente.

¢ Taxa Maxima de Velocidade (rpm/s)
Taxa maxima na qual a saida de processo/cascata mudard a rampa do setpoint de velocidade.

e Setpoint Minimo de Velocidade (rpm)
Velocidade mais baixa na qual a saida de cascata pode acionar o setpoint de velocidade.

»  Setpoint Maximo de Velocidade (rpm)
Velocidade mais alta na qual a saida de cascata pode acionar o setpoint de velocidade.

* Banda Morta de Cascata (%)
Porcentagem de banda morta do valor do processo para o PID de cascata.

*  Visualizagdo do Indicador de Multiplicador
Altera o multiplicador no indicador de varidvel de processo do Controle de Cascata.
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Menu Comunicagdes

Este menu é usado para definir os pardmetros das portas de comunica¢éo no modo de Servico.
Esses valores podem ser ajustados enquanto a turbina estd em funcionamento.

e Usar Modbus como Trip
Habilitar (Sim) ou Desabilitar (N&o) permissao de comando TRIP pelo link de Modbus.

*  Habilitar Escrita Link 1 (Serial)?
Permite a entrada de comandos de gravacao desse dispositivo.

*  Habilitar Escrita Link 2 (Ethernet)?
Permite a entrada de comandos de gravacao desse dispositivo.

e Atraso de time-out para Link 1 (Serial)
Indica o tempo durante o qual o link tentara comunicar-se antes de anunciar que existe um erro de link.

e Atraso de time-out para Link 2 (Ethernet)
Indica o tempo durante o qual o link tentard comunicar-se antes de anunciar que existe um erro de link.

Menu Sobrepor MPU

Este menu é usado para definir os pardmetros das acdes de sobreposicdo de MPU no modo de Servico.
Esses valores podem ser ajustados enquanto a turbina estd em funcionamento.

e Usar Temporizador para sobrepor MPU?
Habilita o uso de temporizador de sobreposi¢do quando a Partida tiver sido iniciada.

e  Tempo de Sobreposicao (s)?
Define o tempo durante o qual a sobreposicéo ficara ativa quando a Partida tiver sido iniciada.

*  Tempo de Sobreposicdo restante (somente status)
Habilita o uso de temporizador de sobreposicédo quando a Partida tiver sido iniciada.

e Usar Sobrepor Rolldown?
Habilita o0 uso da sobreposi¢éo de rolldown durante um shutdown controlado.

*  Velocidade de Rolldown (rpm)
Velocidade na qual a sobreposicao ocorrera (deve ser acima do nivel de falha de velocidade).

*  Atraso de Rolldown (s)?
A velocidade precisa estar abaixo da velocidade de rolldown durante esse tempo antes de
a sobreposicao ocorrer.

e O status de Sobrepor MPU também é mostrado.
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Este menu contém informacg®es operacionais acumuladas da turbina. Esses valores sdo mantidos
durante os ciclos de alimentacéo e s6 serdo perdidos se o aplicativo GAP for atualizado (por um

Menu Log de Operacéo

service pack/boletim de servigo) ou se houver falha do controle.

Esses valores podem ser predefinidos, ou sobrescritos no modo de configuracdo. Por exemplo, para
acompanhar a operacgao da turbina entre interrupcfes ou reparos, ou para predefinir os valores para

uma unidade sobressalente, se o controle for atualizado ou substituido.

Numero de Partidas da Turbina
Numero total de partidas da turbina

Total de Trips de Turbina
Numero total de trips de turbina

Total de Trips de Turbina com Carga/Valvula > 25%
Numero total de trips de turbina em carga baixa

Total de Trips de Turbina com Carga/Vélvula > 75%
Numero total de trips de turbina em carga alta

Trips de Sobrevelocidade
Numero total de trips de sobrevelocidade da turbina

Total de Horas em Operacéo
Total de horas de operacéo da turbina

Horas de Operacdo com Carga (Valvula) > 25%

Total de horas de operacéo da turbina em carga baixa

Horas de Operacdo com Carga (Valvula) > 75%
Total de horas de operac¢éo da turbina em carga alta

Pico de Velocidade Alcancado
Velocidade méaxima registrada pelo controle

Aceleracao Maxima Alcancada
Aceleracao maxima registrada pelo controle

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)

(somente indicacdo de status)
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Capitulo 8

Solucéo de Problemas
|

Informacdes Gerais

Este manual documenta a maior parte dos problemas que poderéo ocorrer. Use o indice para localizar
as sec¢des do manual que possam descrever o problema. Esta se¢do de solugdo de problemas contém
uma descri¢cao dos programas de diagnostico e algumas orientagdes sobre solugao de problemas
sugeridas por nossos engenheiros e técnicos de servigco em campo.

Senha de Nivel de Usuario

Operador — Senhapadrdo: wgllll
Destinado a operacéo de turbina normal — modo padréo
O protetor de tela inicia neste nivel

Servigo — Senha padrdo:  wgl1112
Permite a sintonizac@o de parametros, enquanto a turbina estad em execucéo (PID dindmica) e a entrada
no Modo de Calibracéo

Configuragéo — Senha padrdo:  wg1113
Autoridade de usuario mais alta / pode entrar em qualquer Modo

ServiceUser —

Login como ServiceUser (nenhuma tecla de autopreenchimento disponivel; deve ser inserido manualmente):
Login: ServiceUser
Senha: ServiceUser@1

Este € o nivel mais alto de autoridade no programa de controle e dara acesso a todos o0s parametros
disponiveis nos niveis de usuario Servico e Configuragao.

Diagnostico

Se, apos a ligacdo, a sequéncia de inicializacéo correta (mostrada na secao Tela ao Ligar do Capitulo 5)
ndo for bem-sucedida, as seguintes informacdes poderado ser Uteis na solugdo da causa mais provavel
do problema:

Problemas de Hardware ou Sistema Operacional -

Quando o controle for ligado, o microprocessador comecara a executar varias verificacfes de diagndstico
internas, inicializara o sistema operacional e iniciara os programas de software. Inicialmente, o LED CPU
do painel frontal sera VERMELHO e, quando a inicializagdo for concluida, ele se iluminara. O LED CPU
ficard aceso enquanto o microprocessador estiver em execucao. Esse LED é controlado no hardware

por um circuito temporizador de monitoramento (watchdog) e, em condi¢des normais de operacéo,

nunca devera apagar. Se for detectado algum erro durante a inicializagédo ou se o microprocessador
parar de funcionar durante a operacgédo, o temporizador de monitoramento sera anulado e o LED CPU
ficarda VERMELHO. Se isso acontecer, o Bloqueio de E/S sera ativado e também ficara VERMELHO em
todas as saidas discretas e todas as saidas analégicas.

A placa da CPU executa diagnésticos que exibem mensagens de solucdo de problemas por meio da
Porta de Servico de depuracéo e do AppManager. As informacdes adicionais sobre testes de diagndstico,
cadigos subsequentes de LED e mensagens da porta serial estdo contidas no manual do VxWorks.
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A Tabela 8-1 mostra os cédigos luminosos de falha de LED da CPU:

Tabela 8-1. Codigos Luminosos de LED da CPU

Falha Cddigo Luminoso
CPU néo operante, estado de BLOQUEIO DE E/S  Vermelho Constante
Falha de Teste de RAM 2,1
Falha de Teste de FPGA 2,9
Watchdog (monitoramento) ndo habilitado 2,10
Erro de unidade RAM 2,11
Erro de unidade Flash 2,12

Se o LED CPU estiver VERMELHO ou piscando, a Unica maneira de reiniciar o microprocessador sera
desligando a alimentacao do controle e ligando novamente.

Problemas de Software -

Quando o controle € ligado ou quando esta sendo reinicializado depois de ser configurado, o software
realiza varios testes de diagnéstico. Se for detectado um problema do software durante esse teste,

o LED CPU do painel frontal ficard VERDE, mas o LED IOLOCK ficara VERMELHO. O controle
anunciara o erro enviando mensagens especificas a um arquivo de log do sistema, que podera ser
acessado com o AppManager. Algumas mensagens aparecerao na janela de status do AppManager
e poderdo ajudar a solucionar o problema.

Se, apos a reinicializacdo, o LED CPU do painel frontal estiver VERDE, o LED IOLOCK estiver apagado,
mas o visor mostrar a “tela inicial”, ou mostrar Xs vermelhos e pontos de interrogacdo onde os dados de
par&dmetros deveriam estar (conforme ilustrado abaixo), indica um problema na inicializacdo do software
de exibicdo (GUI). Conecte o programa do AppManager e mude para a janela de exibicdo de GUI para
acessar informagfes que podem ser a provavel causa.

r—

Figura 8-1. Problema de comunicacdo de GAP com GUI

O software deste controle pode ser configurado pelo usuério. Antes de executar o controle, certifique-
se de que o software esteja configurado adequadamente para sua aplicagdo. Consulte o Capitulo 4.
A tabela abaixo fornece as etapas especificas para a solugéo de possiveis sintomas.

Tabela de Solucéo de Problemas

Sintoma:
Todos os LEDs do teclado estédo apagados e o visor esta vazio.

Possiveis Causas:

* Afiacdo da entrada da fonte de alimentacao esta incorreta.
* Nao hé& tenséo de entrada da fonte de alimentacéo.

* O fusivel da fonte de alimentagdo esta queimado.

Solucgéo:
Verifique as possiveis causas relacionadas acima.

Sintoma:
O LED CPU esta VERDE, o LED IOLOCK esta VERMELHO e a tela de GUI mostra bloqueios
VERMELHOS onde os dados deveriam estar.
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Possiveis Causas:

* O programa do Aplicativo de Controle GAP foi interrompido.

* O programa do Aplicativo de Controle GAP nao é executado devido a uma falha.
* O microprocessador parou por causa de falha de hardware.

Solucgdes:

*  Verifique o status do aplicativo usando o AppManager para conectar-se ao controle.

* Inicie o aplicativo; ele pode ter sido parado para definir configuracbes de LAN ou para instalar um
service pack ou novo aplicativo.

*  Se a caixa de status mostrar erro de aplicativo, use o AppManager para “Recuperar Arquivos de
Log do Sistema”.

*  Desligue a alimentacéo de entrada por varios segundos e depois ligue novamente. Se a unidade néo for
reinicializada com éxito, significa que a falha é do hardware, que precisa ser devolvido para a fabrica.

Sintoma:
As saidas discretas ndo estao operando corretamente.

Possiveis Causas:

*  Fiacgéo incorreta.

* O LED IOLOCK estéa aceso, ativando o mecanismo de Bloqueio de E/S.

*  As opcdes de jumper Normalmente Aberto/Normalmente Fechado nédo estédo selecionadas
corretamente.

e Afonte de alimentacdo de +24 V esta em curto ou inoperante.

* O software ndo esta configurado adequadamente.

Solucgdes:

* Retire a fiagdo e use um ohmimetro para verificar se o fechamento do contato esta correto.

Se o medidor indicar que a saida esta funcionando corretamente, significa que ha um problema
na fiacdo de campo.

*  Verifigue o LED IOLOCK na porta dianteira. Se ele estiver aceso, determine se a unidade esta no
Modo de Configuracéo ou se o aplicativo esta em execug¢édo (usando o AppManager).

*  Verifique o software para ver quais sao as informag6es do controle para as saidas. V& para Relés
na pagina HOME e verifique o LED de status de cada canal. Veja também os Detalhes de algum
canal especifico em questéo para verificar se o status ativo da Funcao definida foi invertido.

e Use o modo de Calibragao para Forcar a saida de estado do relé e verifique se o relé interno esta
funcionando corretamente.

Sintoma:
As entradas discretas ndo estdo operando corretamente.

Possiveis Causas:

*  Fiacao incorreta.

* Afonte de alimentacdo de +24 V interna estad em curto ou inoperante.

* Afonte de alimentacdo externa esta inoperante ou esta conectada incorretamente.

Solugdes:

*  Certifique-se de que a fiaco esteja correta. Consulte as Figuras x-x e x-x para ver como 0s
contatos e as fontes de alimentacdo devem estar conectados.

* Se afonte de alimentacéo de +24 V interna estd sendo usada, verifique a tensédo nos conectores
do bloco de terminais de Entrada Discreta (DIN) de acordo com a etiqueta de fiac&o.

*  Se uma fonte de alimentacdo externa estiver sendo usada, verifiqgue se sua tenséo esta correta.
Consulte as Figuras x-x e x-X para ver como 0s contatos e as fontes de alimenta¢édo devem estar
conectados.

*  Verifique no software o que ele detecta nas entradas. Va para Entradas de Contato na pagina
HOME e verifiqgue o LED de status de cada canal. Veja também os Detalhes de algum canal
especifico em questéo para verificar se o status ativo da Funcédo definida foi invertido.
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Sintoma:

As saidas analogicas nao estao operando corretamente.

Possiveis Causas:

*  Fiagdo incorreta.

* O LED IOLOCK estéa aceso, ativando o mecanismo de Bloqueio de E/S.
*  Carga excessiva na extremidade do dispositivo (600 ohm max.).

* O software nado esta configurado adequadamente.

Solugdes:

e Certifique-se de que a fiacao esteja correta. Consulte a Figura x-x para ver como as saidas
analdgicas devem estar conectadas.

* Retire a fiagdo desses terminais e verifique se ha presenca de tensdes da fonte de alimentacéo
de +24 V no bloco de terminais AO, sem fios conectados ao campo. Se estiver correto, a fiagdo
de campo esta em curto-circuito.

*  Verifigue o LED IOLOCK frontal. Se estiver aceso, a unidade esta em estado de BLOQUEIO DE
E/S por estar no modo de Configuragéo, ou o BLOQUEIO DE E/S foi iniciado por uma falha de
hardware. Desligue e ligue a alimentacéo de entrada e verifique se a unidade é reinicializada
corretamente. Isso fara o reset do mecanismo de Bloqueio de E/S.

*  Verifigue quais sao as informag¢des do software para as saidas. V4 para Saidas Analdgicas na
pagina HOME e verifique o LED de status e o valor do readback de corrente de cada canal.

* Use o0 modo de Calibracéo para Forcar a saida analdgica e verifique se o canal em questéo esta
funcionando corretamente.

Sintoma:
A saida do atuador ndo esta operando corretamente.

Possiveis Causas:

*  Fiacéo incorreta.

e Afonte de alimentacdo de +24 V est4 em curto ou inoperante.

e O LED IOLOCK esta aceso, ativando o Bloqueio de E/S.

* A opcao de configuracdo de 0—200 mA/0—-20 mA nao esta corretamente selecionada.

*  Carga excessiva na extremidade do dispositivo (faixa abaixo de 600 ohms / faixa acima de 65 ohms)
* O software ndo esta configurado adequadamente.

Solugdes:

* Certifique-se de que a fiagdo esteja correta. Consulte a Figura x-x para ver como a saida do atuador
deve estar conectada.

* Verifigue o LED IOLOCK frontal. Se estiver aceso, a unidade estd em estado de BLOQUEIO DE E/S
por estar no modo de Configuragéo, ou o0 BLOQUEIO DE E/S foi iniciado por uma falha de hardware.
Desligue e ligue a alimentacdo de entrada e verifigue se a unidade é reinicializada corretamente.
Isso fara o reset do mecanismo de Bloqueio de E/S.

* Verifique a configuragdo da faixa de corrente para certificar-se de que esteja correta.

* Retire a fiagdo desses terminais e verifique se ha presenca de tensdes da fonte de alimentagéo
de +24 V no bloco de terminais ACT, sem fios conectados ao campo. Se estiver correto, a fiagdo
de campo esta em curto-circuito.

* Verifique o software para ver quais sdo as informac@es para a saida. Va para o menu Driver na
pagina HOME e verifique o LED de status e o valor do readback de corrente de cada canal.

* Use o modo de Calibracéo para Forcar o driver do atuador e verifique se o canal em questdo
esta funcionando corretamente.

Sintoma:
As entradas do sensor de velocidade ndo estdo operando corretamente.

Possiveis Causas:

*  Fiacéo incorreta.

* O pickup magnético nado esta funcionando adequadamente. Ha suporte somente aos MPUs.
* A configuragao da relacdo de dentes/engrenagem esta incorreta.
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Solucgdes:

*  Certifique-se de que a fiagao esteja correta. Consulte a Figura xx-xx para ver exemplos de fiagao
recomendada de entradas do sensor de velocidade.

*  Verifigue o pickup magnético. Ele deve fornecer pelo menos um sinal de 200 Hz, 1 Vrms.
Se a tensao estiver baixa, ajuste a defasagem na sonda para aumentar a tensao do sinal.

*  Verifigue no software o que ele detecta nas entradas. Para fazer isso, va para o menu Entradas
Analdgicas/Sinal de Velocidade, na pagina HOME, e veja os valores de corrente detectados pelo
controle. Use um sinal gerado pela frequéncia calibrada para confirmar a entrada do controle.

Sintoma:
A entrada analdgica ndo esta operando corretamente.

Possiveis Causas:

*  Fiagdo incorreta.

* Aopcéo de 4-20 mA para circuito alimentado interno ou para alimentagéo externa ndo estéo
selecionados apropriadamente.

*  Afonte de alimentac&o externa esta inoperante.

Solugdes:

* Certifique-se de que a fiacéo esteja correta. Consulte a Figura xx-x para ver como as entradas
analdgicas devem estar conectadas.

¢ Verifigue se a opcao correta de configuracdo estd marcada como circuito alimentado interno (a partir
do controle) ou desmarcada para transmissores alimentados externamente ou autoalimentados.

*  Se aalimentacao interna estiver sendo usada (circuito alimentado = sim), retire a fiacdo desses
terminais e verifique se existe tensdo da fonte de alimentacdo de +24 V no bloco de terminais AIN
(P e -), sem fios conectados ao campo. Se estiver correto, a fiagdo de campo esta em curto-circuito.

*  Verifigue no software o que ele detecta na entrada. Para fazer isso, va para 0 menu Entradas
Analdgicas, na pagina HOME, e veja os valores de corrente detectados pelo controle para o canal
em questao.

*  Se aalimentacao externa estiver sendo usada para o transmissor, use um medidor de fonte de
corrente mA para verificar o sinal e se a faixa esta correta no controle. Se isto operar corretamente,
o problema esta no lado da fiagdo de campo ou no dispositivo de transmissao.

Sintoma:
O Painel de Controle do Operador ndo esta operando corretamente.

Possiveis Causas:

* O nivel de brilho da tela esta muito baixo.

* O aplicativo GUI foi interrompido via AppManager (talvez para alterar idiomas).
e O aplicativo GUI néo foi inicializado corretamente.

e  Falha da tela ou da luz de fundo.

Solucgdes:

*  Verifique o brilho da tela para garantir que ele ndo esteja totalmente reduzido.

e  Verifigue o sumério de ALARME para ver se o controle anunciou uma Falha na Luz de Fundo
do Visor (ID = 14)

*  Verifique se a tecla HOME retornara a unidade para a tela correta.

*  Verifique se a ferramenta RemoteView funcionara corretamente.

* Use o AppManager para verificar se o programa GUI esta funcionando.

* Use o AppManager para verificar se hd alguma mensagem de status na janela de exibicao de
GAP ou GULI.

O LED CPU deve estar sempre aceso em VERDE. Se isso ndo acontecer,

IMPORTANTE consulte “Cddigos Luminosos de LED da CPU” na secéo de diagnostico:
em geral, quando for VERMELHO sdlido ou um cddigo luminoso, sera
preciso desligar e ligar para possivelmente eliminar o problema.
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Alarmes/Shutdowns

Se o controle desligar devido a uma falha da CPU ou do temporizador de monitoramento (watchdog),
indicado pelo LED CPU em VERMELHO ou apagado, sera preciso desligar o controle e liga-lo novamente.

Apbs qualquer shutdown, resete os contatos de relé Shutdown para assegurar uma inicializacao correta.

Problemas de Fiacdo/Componente

A maioria dos problemas do controle Peak200 é causada por fiacdes incorretas. Verifique com atengéo
e minUcia todas as conexdes de fios em ambas as extremidades. Tenha muito cuidado ao instalar fios
nos blocos de terminais do controle Peak200. Verifique se o aterramento esta correto em todas as
blindagens na extremidade do controle apenas.

Vocé pode medir todas as entradas e saidas diretamente nos blocos de terminais. A tela do visor de
cada canal mostrard o que o controle Peak200 mede. Essa comparag¢édo mostrara se o controle Peak200
esta interpretando o sinal de entrada corretamente.

RISCO DE EXPLOSOES — N&o conecte ou desconecte enquanto o
circuito estiver em operagao, a menos que a area nao seja perigosa.

A substituicdo de componentes pode prejudicar a adequacgéo de
aplicacdes de Classe I, Divisdo ou Zona.

RISQUE D’EXPLOSION—Ne pas raccorder ni débrancher
A tant que l'installation est sous tension, sauf en cas

I’'ambiance est décidément non dangereuse.

La substitution de composants peut rendre ce matériel
inacceptable pour les emplacements de Classe |,
applications Division ou Zone.

Ajustes de Atuadores/Controle

Se a saida do atuador estiver instavel ou oscilante, tente limitar a valvula de vapor fechando a rampa de
valvula ou, se necessario, entre no modo de demanda de valvula manual para bloquear temporariamente
a demanda de saida para o atuador. Se vocé limitar dessa maneira a demanda para a valvula de vapor

e a saida do atuador estiver estavel, mas a turbina continuar oscilando, o problema é externo ao controle.
Se um atuador oscilar, talvez seja necessario um dither (principalmente o tipo TM).

Se o controle Peak200 n&o for capaz de fechar ou abrir completamente o atuador, verifique se o atuador
esta calibrado corretamente. Se o controle Peak200 nao for capaz de controlar a velocidade acima ou
abaixo de uma determinada velocidade, talvez a valvula de vapor nao esteja ajustada corretamente.

Isso pode ser indicado, por exemplo, se o controle estiver chamando o minimo do atuador e a velocidade
continuar subindo ou permanecer a mesma, ou se o controle estiver chamando o maximo do atuador

e a velocidade ndo aumentar. Desligue o controle e verifique se 0 atuador esta fechado. Se estiver,

abra parcialmente a valvula Trip e Aceleragéo e verifique se a turbina nao gira.

Se a valvula Trip e Aceleracéo permitir que a turbina gire, a valvula ndo esta assentando corretamente
para fechar a alimentacdo de vapor para a turbina.
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Outros Problemas de Operacéo

Se a velocidade real for menor que a velocidade chamada pela referéncia de velocidade, verifique se ha
droop de velocidade. O droop faz com que a velocidade real seja menor que a referéncia de velocidade.

Se os valores de entrada de Velocidade Remota forem lidos incorretamente, verifiqgue se a blindagem do
fio de entrada esta corretamente aterrada na extremidade do controle Peak200 apenas.
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Capitulo 9

Opcobes de Manutencao e Suporte ao Produto
|

=~ Nao tente fazer a manutencgéo dos componentes eletrdnicos internos
OBSERVA QAO nem tente remover placas de circuito. Se o controle exigir reparos,
entre em contato com a Woodward ou com a instalacdo de manutencao
autorizada da Woodward mais préxima.

A parte da configuracdo feita em campo do programa sera zerada ap6s
o reparo de fabrica. Para evitar danos ao equipamento, reconfigure
0 Modo de Programa antes de a unidade ser recolocada em servigo.

Opcdes de Suporte ao Produto

Se vocé estiver enfrentando problemas com a instalacéo ou desempenho insatisfatorio de um produto
da Woodward, as seguintes opc¢des estao disponiveis:
e Consulte o guia de solucdo de problemas no manual.
e  Entre em contato com o fabricante ou empacotador de seu sistema.
*  Entre em contato com o Distribuidor de Manutencédo Completa da Woodward que atende a sua area.
*  Entre em contato com a assisténcia técnica da Woodward (consulte “Como entrar em contato
com a Woodward” posteriormente neste capitulo) e discuta o seu problema. Em varios casos,
0 seu problema podera ser resolvido pelo telefone. Em caso negativo, selecione o curso de agéo
a ser tomado com base nos servicos disponiveis listados neste capitulo.

Suporte a OEMs ou empacotadores: varios controles e dispositivos de controle da Woodward séo
instalados no sistema do equipamento e sdo programados por um Fabricante Original de Equipamentos
(OEM) ou um Empacotador de Equipamentos em suas fabricas. Em alguns casos, a programagéo é
protegida por senha pelo OEM ou empacotador, e eles sédo a melhor fonte de manutencéo e suporte aos
produtos. Servigos de garantia para produtos da Woodward enviados com um sistema de equipamento
também devem ser efetuados através do OEM ou empacotador. Revise a documentac¢édo do sistema do
equipamento para obter detalhes.

Suporte a parceiros de negd6cios da Woodward: a Woodward trabalha com (e oferece suporte)
uma rede global de parceiros de negécios independentes cuja missdo € servir a usuarios de controles
da Woodward, conforme descrito aqui:

* Um Distribuidor de Servicos Completos é responsavel principalmente por vendas, servicos,
integracao de sistemas, soluc¢des, suporte técnico e marketing pds-vendas de produtos Woodward
padrdo em uma area geografica e segmento de mercado especificos.

* Uma Instalacéo de Servicos Independentes Autorizada (AISF) fornece servicos autorizados
gue incluem reparos, pecas de reposicao e servigos de garantia em nome da Woodward. Servico
(n&o novas vendas de unidades) € a principal missédo de uma AISF.

e Um Aperfeicoador de Turbinas Reconhecido (RTR) é uma empresa independente que aperfeicoa
e atualiza controle de turbinas a combustivel e vapor globalmente e que pode fornecer a linha
completa de componentes e sistemas Woodward para aperfeicoamento e revisdo, contratos de
manutencéo de longo prazo, reparos de emergéncia, etc.

Ha uma lista atual de Parceiros de Negocios da Woodward disponivel em www.woodward.com/directory.
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Opcodes de Manutencao de Produtos

As seguintes opcdes de fabrica para manutencéo de produtos da Woodward estao disponiveis através
de seu Distribuidor de Servicos Completos ou OEM ou Empacotador do sistema de equipamentos com
base no padréo de Garantia sobre Produtos e Servicos Woodward (5-01-1205) que entra em vigor no
momento em que o produto é originalmente enviado da Woodward ou um servigo € executado:

e  Substituicdo/Troca (servico de 24 horas)

*  Reparo com tarifa fixa

*  Remanufatura com tarifa fixa

Substituicdo/Troca: Substituicdo/Troca é um programa Premium destinado a usuarios que necessitam
de manutencéo imediata. Ele permite que vocé solicite e receba uma unidade de reposicdo como nova
em um tempo minimo (geralmente, em 24 horas da solicitacdo), disponibilizando uma unidade adequada
no momento da solicitacdo, minimizando assim o dispendioso tempo de inatividade. Este € um programa
com tarifa fixa e inclui a garantia de produtos Woodward padrédo completa (Garantia de Produtos e
Servicos Woodward 5-01-1205).

Esta opgdo permite que vocé ligue para o seu Distribuidor de Servicos Completos caso haja uma
interrupcdo inesperada, ou antes de uma interrupcdo programada, para solicitar uma unidade de controle
de reposicdo. Se a unidade estiver disponivel no momento da chamada, geralmente, ela podera ser
enviada em 24 horas. Vocé substitui a sua unidade de controle de campo por uma de reposicdo como
nova e devolve a unidade de campo ao Distribuidor de Servicos Completos.

As cobrancas pelo servico de Substituicdo/Troca sdo baseadas em uma tarifa fixa mais despesas de
envio. Vocé recebe uma cobranga por substituicdo/troca com tarifa fixa mais uma cobranga principal no
momento em que a unidade de substituicdo é enviada. Se a unidade de campo (principal) for retornada
em 60 dias, um crédito pela cobranca principal sera emitido.

Reparo com tarifa fixa: o reparo com tarifa fixa esta disponivel para a maioria dos produtos padréo

em campo. Este programa oferece servigos de reparo para seus produtos com a vantagem de saber
antecipadamente qual sera o custo. Todo trabalho de reparo carrega a garantia de servicos Woodward
padréo (Garantia de Produtos e Servigcos Woodward 5-01-1205) sobre pecas de reposicéo e méo de obra.

Remanufatura com tarifa fixa: a Remanufatura com tarifa fixa € muito semelhante a opcéo Reparo
com tarifa fixa, exceto que a unidade serd retornada para vocé em uma condi¢éo “como nova”

e carregard com ela a garantia de produtos Woodward padrdo completa (Garantia de Produtos

e Servicos Woodward 5-01-1205). Esta opc¢édo € aplicavel somente a produtos mecanicos.

Retorno de Equipamentos para Reparos

Se um controle (ou qualquer pe¢a de um controle eletrénico) tiver que ser retornado para reparos, entre
em contato antecipadamente com o seu Distribuidor de Servicos Completos para obter uma autorizacéo
de devolugéo e instru¢cbes de envio.

Ao enviar os itens, anexe uma etiqueta com as seguintes informagoes:
*  numero de autorizagdo de devolugéo;

* nome e localizacdo onde o controle est4 instalado;

* nome e nimero de telefone da pessoa de contato;

*  numeros de pecas e niUmeros de série completos da Woodward,;
*  descricdo do problema;

* instrucdes que descrevam o tipo de reparo desejado.
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Embalando o Controle

Use 0s seguintes materiais ao retornar um controle completo:

e tampas de protecdo em quaisquer conectores;

*  bolsas de protecdo antiestaticas em todos os mddulos eletrbnicos;

*  materiais de embalagem que nao danificardo a superficie da unidade;

e pelo menos 100 mm (4 pol.) de material de embalagem firmemente preso e aprovado pelo setor;
* um papelédo para embalagem com paredes duplas;

* uma fita forte ao redor da parte externa do papeldo para maior resisténcia.

~ Para evitar danos aos componentes eletrénicos causados por
OBSERVA CAO manuseio inadequado, leia e observe as precau¢des no manual
da Woodward 82715, Guia para Manuseio e Protec&o de Controles
Eletrénicos, Placas de Circuito Impresso e Médulos.

Pecas de Substituicdo

Ao solicitar pecas de substituicdo para controles, inclua as seguintes informacdes:
*  0S numeros das pegas (XXXX-XXXX) que estdo na placa do invélucro;
* 0 numero de série da unidade que também esta na placa.

Servicos de Engenharia

A Woodward oferece varios Servigos de Engenharia para nossos produtos. Para obter esses servigos,
vocé pode entrar em contato conosco por telefone, email ou site da Woodward.

*  Suporte técnico

e  Treinamento em produtos

e Servicos de campo

O Suporte Técnico é oferecido por seu fornecedor de sistemas de equipamentos, Distribuidor de
Servicos Completos local, ou de vérias localizagbes internacionais da Woodward, dependendo do
produto e aplicacdo. Este servigo pode ajuda-lo a solucionar problemas ou perguntas técnicas durante

o horario comercial normal da localizacdo da Woodward com a qual vocé entra em contato. A assisténcia
de emergéncia também estara disponivel fora do horario comercial ao telefonar para a Woodward

e relatar a urgéncia de seu problema.

O Treinamento em produtos esta disponivel na forma de aulas padrao em varias de nossas
localizacdes internacionais. Também oferecemos aulas personalizadas que podem ser ajustadas

as suas necessidades e serem fornecidas em uma de nossas localiza¢des em sua instalacéo.

Esses treinamentos, conduzidos por uma equipe experiente, garantirdo que vocé seja capaz de manter
a confiabilidade e a disponibilidade do sistema.

Os Servigos de campo (suporte de engenharia no local) estardo disponiveis, dependendo do produto e
localizacéo, em vérias de nossas localizagfes internacionais ou serdo fornecidos por nossos Distribuidores
de Servigcos Completos. Os engenheiros de campo possuem experiéncia em produtos Woodward,

bem como em vérios equipamentos nao Woodward com os quais 0s nossos produtos interagem.

Para obter informacfes sobre esses servigos, entre em contato conosco por telefone, envie um email
para nés ou use 0 nosso site: www.woodward.com.
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Contato com a Organizacao de Suporte da Woodward

Para saber o nome do Distribuidor de Servicos Completos ou da instalacédo de servicos da Woodward
mais proximos, consulte nosso diretério mundial em www.woodward.com/directory, que contém
também as informacgdes mais recentes de contato e suporte a produtos.

Vocé pode contatar também o Departamento de Atendimento ao Cliente em uma das seguintes
instalacdes da Woodward para obter o endereco e o nimero de telefone da instalagdo mais préoxima
e obter informag®es e servico:

Produtos Usados em
Sistemas de energia elétrica

Produtos Usados em
Engine Systems

Produtos Usados em
Sistemas de Turbomaquinas

Industriais

Instalac8o -------------------- Telefone Instalac8g -------------------- Telefone Instalacéo -------------------- Telefone
Brasil ------------- +55 (19) 3708 4800 Brasil ------------- +55 (19) 3708 4800 Brasil ------------- +55 (19) 3708 4800
China----------- +86 (512) 6762 6727 China----------- +86 (512) 6762 6727 China----------- +86 (512) 6762 6727
Alemanha: Alemanha ----- +49 (711) 78954-510  india -------------- +91 (124) 4399500

Kempen----+49 (0) 21 52 14 51  india -----===------- +91 (124) 4399500 Japao--------------- +81 (43) 213-2191

Stuttgart - +49 (711) 78954-510 Jap&o--------------- +81 (43) 213-2191 Coreia-------------- +82 (51) 636-7080
india --------------- +91 (124) 4399500 Coreia-------------- +82 (51) 636-7080 Paises Baixos-----+31 (23) 5661111
Japéo--------------- +81 (43) 213-2191 Paises Baixos-----+31 (23) 5661111 Polbnia-------------- +48 12 295 13 00
Coreig-------------- +82 (51) 636-7080 Estados Unidos--+1 (970) 482-5811 Estados Unidos--+1 (970) 482-5811
Pol6nia-------------- +48 12 295 13 00

Estados Unidos--+1 (970) 482-5811
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Assisténcia Técnica

Se vocé precisar contatar a assisténcia técnica, forneca as informag6es a seguir. Escreva algumas
informacdes aqui antes de contatar o OEM do Motor, o Empacotador, um Parceiro de Negdécios da
Woodward ou a fabrica da Woodward:

Informacdes Gerais
Seu nome

Localizacao da instalacéo
Telefone

Numero de fax

Informacdes sobre o
Impulsionador Principal

Fabricante

NUmero do Modelo da Turbina

Tipo de Combustivel
(gasolina, vapor etc.)

Poténcia de Saida Nominal

Aplicacéo (geracéo de energia,
maritima etc.)

Informacdes sobre o Controle
Controle/Regulador N° 1

Numero de peca e letra de revisao
da Woodward

Descri¢éo do Controle ou Tipo

de Regulador

Ndmero de série

Controle/Regulador N° 2

NuUmero de peca e letra de revisao
da Woodward

Descri¢éo do Controle ou Tipo

de Regulador

Ndmero de série

Controle/Regulador N° 3

NuUmero de peca e letra de revisao
da Woodward

Descrigédo do Controle ou Tipo

de Regulador

NuUmero de série

Sintomas

Descrigcéo

Se vocé possui um controle eletrénico ou programavel, anote as posi¢gfes das configuracdes de ajuste
ou as configuracdes dos menus e as mantenha com vocé no momento da chamada.
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Apéndice A

Planilhas de Modo de Configuracéo
|

Introducéo

As planilhas do modo de programa fornecem uma rapida referéncia de programacéao do controle
Peak200. No CD de documentacao do sistema h& uma Planilha do Excel com as informacdes sobre
Configuragéo e Servigo que podem ser usadas para documentar todas as configuragdes do sistema.
Faca isso ou registre as configuracdes do sistema aqui neste manual.

RISCO DE EXPLOSAO — A caixa de controle do Peak200 n&o devera
ser aberta quando houver atmosfera perigosa. As conexdes da fiacao,

gue podem causar faiscas, estao expostas dentro do invélucro.

Os erros na configuracdo ou programacéo do controle Peak200
podem criar condi¢des perigosas de sobrevelocidade. A turbina
precisa estar equipada com um dispositivo de sobrevelocidade

completamente separado do controle Peak200 ou de atuadores
conectados ao controle Peak200. A turbina jamais devera ser
operada quando esse dispositivo ndo estiver presente ou néo
estiver funcionando corretamente.

Para evitar que configuragdes incorretas do controle causem danos a
turbina, certifique-se de salvar os setpoints antes de desligar a
alimentacdo. Se os setpoints ndo forem salvos antes de desligar a
alimentacao, eles reassumirdo as configuracfes salvas anteriormente.
Condic¢des de perigo, como sobrevelocidade da turbina, podem resultar
da operacdo daturbina com configuracfes incorretas, possivelmente

causando danos ao equipamento e lesdes corporais ou morte.

~ NAO tente operar a turbina até o controle do Peak200 ser programado.
OBSERVA QAO Caso contrario, poderao ocorrer danos ao equipamento.
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Numero de Peca/Revisdo do Controle

Numero de Série do Controle

Aplicacéo

Informagdes do Local —

Essas informacgfes sdo entradas de texto livre que podem ser inseridas ou modificadas a qualquer
momento. Este é também o local onde se localizam os nimeros de peca de software em execugdo no
controle, 0 GAP que executa a aplicacdo do controle (E/S) e a WGUI que controla as telas da interface
grafica do usudrio.

ID do Aplicativo GAP

ID do Aplicativo WGUI

Nome do Local do Cliente

Localizacéo

ID da Unidade

Programa do Modo de Configuracéo
(Desligue a turbina antes de entrar neste modo)

PARTIDA da TURBINA

Partida Manual SIM/NAO
Partida Automatica SIM/NAO
Taxa Aumentar/Reduzir Limitador de Valvula %ls

Usar Idle/Sequéncia Min.Contr. <status>
Usar Confirmacéo de Partida no Teclado?

Setpoint de Velocidade Idle rpm
Nominal para Idle (rpm/s) (rpm/s)
Minimo Setpoint de Controle rpm
Taxa para Min. Contr. rom/s
Usar Rampa para Idle SIM/NAO
Usar setpoint de velocidade nominal SIM/NAO
Valor de velocidade nominal rppm
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SINAIS de VELOCIDADE

Tag de dispositivo (MPU 1)

Numero de Dentes da Engrenagem
(MPU 1)

Relacdo de Engrenagem (MPU 1):

Nivel Maximo de Velocidade

(MPU 1) rpm

Nivel de Falha de Velocidade (MPU 1) rpm

Usar Entrada de Velocidade N° 2? SIM/NAO
Tag de dispositivo (MPU 2)

Numero de Dentes da Engrenagem

(MPU 2)

Relacdo de Engrenagem (MPU 2): rpm

Nivel Maximo de Velocidade

(MPU 2) rpm
Nivel de Falha de Velocidade (MPU 2) rpm
SETPOINTS de VELOCIDADE

Limite de Teste de Sobrevelocidade rpm
Setpoint de Trip de Sobrevelocidade rpm

Max. Velocidade de Controle rpm

Min. Velocidade de Controle rpm
Setpoint de Subvelocidade rpm

Usar Setpoint Remoto de Velocidade? SIM/NAO
Max. Taxa de Setpoint Remoto

de Velocidade rpm/s
Taxa de Setpoint Remoto de Velocidade

ndo Casada rpm/s
Usar Habilitar DI/Desabilitar como 3
momentaneo? SIM/NAO
Usar Banda Critica de Velocidade? SIM/NAO
Taxa Velocidade Critica rpm/s
Velocidade Critica 1 Minima rpm
Velocidade Critica 1 Maxima rpm
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COMUNICACOES

Endereco Ethernet (ENET) 1 IP
Méscara de Sub-rede Ethernet (ENET) 1 IP
Endereco de Gateway IP

Usar Comunicacfes de Modbus? SIM/NAO
Usar Porta Serial (Modbus Link 1)? SIM/NAO
Usar Porta Ethernet 1 (Modbus Link 2)? SIM/NAO
Se a Porta Serial for usada:

Endereco do Dispositivo de Modbus (N°

de escravo) 1-247
Habilita Comandos de Escrita da Serial? SIM/NAO
Protocolo (ASCII, RTU)

Taxa de Transmissdo da Porta N° 1

Bits de Dados da Porta N° 1 7,8
Paradas de Bits da Porta N° 1 1,152
Paridade da Porta N° 1 O/E/nenhum
Driver da Porta N° 1 232/485
Se a Porta Ethernet 1 for usada:

Protocolo Ethernet (Modbus Link 2) TCP/UDP
Endereco do Dispositivo de Modbus (N°

de escravo) 1-247
Habilita Comandos de Escrita da ENET? SIM/NAO
PROCESSO/CASCATA

Usar Controle de Processo/Cascata? SIM/NAO
Minimo Setpoint de Cascata Unidades
Maximo Setpoint de Cascata Unidades
Taxa de Setpoint de Cascata Unidades/s
Usar Tracking de Setpoint de Cascata? SIM/NAO
Inverter Cascata? SIM/NAO
Limite Minimo de Setpoint de Velocidade rpm
Limite Maximo de Setpoint de Velocidade rpm

Max. Taxa de Setpoint de Velocidade rpm/s
Droop de Cascata %

Ganho Proporcional de PID de Cascata

Ganho Integral de PID de Cascata

Razé&o de Derivativo de Cascata (SDR)

Usar Configuracdo de Cascata Remota SIM/NAO
Taxa Maxima de Cascata Remota Unidades/s

Unidades de Medida de Cascata

Decimais Exibidos no Visor
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ENTRADAS ANALOGICAS

Entrada Analégica N° 1 -

Valor em 4 mA

Valor em 20 mA

Funcéo de Entrada

Tag de Dispositivo

Circuito Alimentado?

SIM/NAO

Unidades de Engenharia

Multiplicador Modbus

0.01 -100

Exibicdo de Decimais no Visor

0-3

Ganho

Offset

Entrada Analdgica N° 2 -

Valor em 4 mA

Valor em 20 mA

Funcédo de Entrada

Tag de Dispositivo

Circuito Alimentado?

SIM/NAO

Unidades de Engenharia

Multiplicador Modbus

0.01 -100

Exibicdo de Decimais no Visor

0-3

Ganho

Offset

Entrada Analégica N° 3 -

Valor em 4 mA

Valor em 20 mA

Funcéo de Entrada

Tag de Dispositivo

Circuito Alimentado?

SIM/INAO

Unidades de Engenharia

Multiplicador Modbus

0.01 -100

Exibicdo de Decimais no Visor

0-3

Ganho

Offset

Entrada Analégica N° 4 -

Valor em 4 mA

Valor em 20 mA

Funcédo de Entrada

Tag de Dispositivo

Circuito Alimentado?

SIM/NAO

Unidades de Engenharia

Multiplicador Modbus

0.01 -100

Exibicdo de Decimais no Visor

0-3

Ganho

Offset
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ENTRADAS de CONTATO

Entrada de Contato N° 1 -

Funcédo de Entrada

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/INAO

Entrada de Contato N° 2 -

Funcao de Entrada

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/NAO

Entrada de Contato N° 3 -

Funcéo de Entrada

Trip Ext 1

Tag de Dispositivo

Inverter Logica?

SIM

Entrada de Contato N° 4 -

Funcéo de Entrada

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/NAO

Entrada de Contato N°5 -

Funcéo de Entrada

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/INAO

Entrada de Contato N° 6 -

Funcéo de Entrada

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/INAO

Entrada de Contato N° 7 -

Funcao de Entrada

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/INAO

Entrada de Contato N° 8 -

Funcéo de Entrada

Tag de Dispositivo

Inverter Logica?

SIM/NAO
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SAIDAS ANALOGICAS
Saida Analégica N° 1 -

Valor em 4 mA

Valor em 20 mA

Funcéo de Entrada

Tag de Dispositivo

Unidades de Engenharia

Habilitar Falha de Readback SIM/NAO

Ganho

Offset

Saida Analdgica N° 2 -
Valor em 4 mA
Valor em 20 mA
Funcédo de Entrada
Tag de Dispositivo
Unidades de Engenharia
Habilitar Falha de Readback SIM/NAO
Ganho
Offset

Saida Analégica N° 3 -
Valor em 4 mA
Valor em 20 mA
Funcéo de Entrada
Tag de Dispositivo
Unidades de Engenharia
Habilitar Falha de Readback SIM/NAO
Ganho
Offset
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SAIDAS de RELE

RELE N° 1

Funcédo de Saida

TRIP

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM

Reset Limpa Saida de Relé de Trip?

SIM/INAO

Incluir Trips Externos no Relé?

SIM/NAO

Trip colocara ACT em 0 mA?

SIM/NAO

RELE N° 2

Funcéo de Saida (Estado/Chave de Nivel)

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/NAO

Usar como Chave de Nivel?

SIM/NAO

Nivel ON

Nivel OFF

RELE N° 3

Funcao de Saida (Estado/Chave de Nivel)

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/NAO

Usar como Chave de Nivel?

SIM/NAO

Nivel ON

Nivel OFF

RELE N° 4

Funcédo de Saida (Estado/Chave de Nivel)

Tag de Dispositivo

Inverter Légica?

SIM/INAO

Usar como Chave de Nivel?

SIM/INAO

Nivel ON

Nivel OFF

DRIVER (Saida do Atuador)

Valor mA em Demanda de 0%

Valor mA em Demanda de 100%

Funcdo do Atuador

Demanda HP

Faixa do Atuador (0-20 / 0-200)

Dither (mA)

Tag de Dispositivo

Usar Falha de Atuador como Shutdown

SIM/NAO

Inverter Saida de Atuador?

SIM/NAO

Ganho

Offset

Usar Atuador Autoalimentado

SIM/NAO

SOBREPOR MPU para essa % de Veloc.
Min.

%

Tempo de Atraso do Autoalimentado (s)
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_Eventos nos Canais (em cada Al)

Canal 1 Al

Usar Alarme Setpoint 1? SIM/NAO
Usar Alarme Setpoint 2? SIM/NAO
Usar Nivel 2 como Trip (ndo alarme) SIM/NAO
Chan FIt = SD? SIM/NAO
Atraso Falha de Canal S
Setpoint Nivel 1 unidades
Inverter Ac&do no Nivel 1? SIM/NAO
Setpoint Nivel 2 unidades
Inverter Ac&o no Nivel 2?2 SIM/NAO
Setpoint de Histerese unidades
Atraso para Acdo de Evento S
Habilitar Setpoint de Velocidade rpm
Histerese de Setpoint de Velocidade rpm

Usar Permite Iniciar operacdo? SIM/INAO
Setpoint permitido para iniciar

Inverter permissdo para iniciar SIM/NAO
Canal 2 Al

Usar Alarme Setpoint 1? SIM/NAO
Usar Alarme Setpoint 2? SIM/NAO
Usar Nivel 2 como Trip (ndo alarme) SIM/NAO
Chan FIt = SD? SIM/NAO
Atraso Falha de Canal (s)

Setpoint Nivel 1

Inverter Acéo no Nivel 1? SIM/NAO
Setpoint Nivel 2

Inverter Acéo no Nivel 2?2 SIM/NAO
Setpoint de Histerese

Atraso para Acdo de Evento (s)

Habilitar Setpoint de Velocidade (rpm) rpm
Histerese de Setpoint de Velocidade rpm

Usar Permite Iniciar operacao? SIM/NAO
Setpoint permitido para iniciar

Inverter permissao para iniciar SIM/NAO
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Eventos nos Canais (em cada Al)

Canal 3 Al

Usar Alarme Setpoint 1? SIM/NAO
Usar Alarme Setpoint 2? SIM/NAO
Usar Nivel 2 como Trip (ndo alarme) SIM/NAO
Chan FIt = SD? SIM/NAO
Atraso Falha de Canal (s)

Setpoint Nivel 1

Inverter Acdo no Nivel 1? SIM/NAO
Setpoint Nivel 2

Inverter Acdo no Nivel 2? SIM/NAO
Setpoint de Histerese

Atraso para Acdo de Evento (s)

Habilitar Setpoint de Velocidade (rpm) rpm
Histerese de Setpoint de Velocidade rpm

Usar Permite Iniciar operacao? SIM/NAO
Setpoint permitido para iniciar

Inverter permissao para iniciar SIM/NAO
Canal 4 Al

Usar Alarme Setpoint 1? SIM/NAO
Usar Alarme Setpoint 2? SIM/NAO
Usar Nivel 2 como Trip (ndo alarme) SIM/NAO
Chan FIt = SD? SIM/NAO
Atraso Falha de Canal (s)

Setpoint Nivel 1

Inverter Acéo no Nivel 1? SIM/NAO
Setpoint Nivel 2

Inverter Acdo no Nivel 2? SIM/NAO
Setpoint de Histerese

Atraso para Acdo de Evento (s)

Habilitar Setpoint de Velocidade (rpm) rpm
Histerese de Setpoint de Velocidade rpm

Usar Permite Iniciar operacédo? SIM/NAO
Setpoint permitido para iniciar

Inverter permisséo para iniciar SIM/NAO
NoOs de LinkNet (para E/S adicional)

Opcional

Habilitar Usando NGs de E/S de 3
LinkNet HT? SIM/NAO
Habilitar N6 1 (AlI/AO)? SIM/NAO
Habilitar N6 3 (RTD)? SIM/NAO
Habilitar N6 4 (BI)? SIM/NAO
Habilitar N6 5 (BO)? SIM/NAO
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Apéndice B

Planilhas de Modo de Servico
|

TELA/OPCOES de TECLAS

Atraso para o Protetor de Tela (h) h
Desabilitar Protetor de Tela? SIM/NAO
Desabilitar Dimming? SIM/NAO
Auto Login como Operador? SIM/NAO
Piscar LED com Novo Alarme? SIM/NAO
Temp. Operacéo Interna (Graus C) grau C
Brilho da Tela

Usar atraso de 2 segundos na tecla TRIP?
Usar tecla TRIP do RemoteView?

Alternar para outra tela ap6s a inicializacéo SIM/NAO
Selecionar tela lista de telas
Habilitar TRIP na energizacdo? SIM/NAO
Ocorrer TRIP quando disparar alarme? SIM/NAO

Tempo de idle no CPU (%)

RELOGIO em TEMPO REAL
Usar Sincronizacdo de Data/Hora SNTP? SIM/NAO
Fuso Horério
SNTP Endereco IP
SNTP Taxa

SNTP Timeout

SOBREPOR MPU

Usar Temporizador para sobrepor MPU? SIM/NAO
Tempo de Sobreposicéo (s) S

Tempo de Sobreposicéo Restante S

Usar Sobrepor Rolldown? SIM/NAO
Velocidade de Rolldown (rpm) rpm
Atraso de Rolldown (s) s
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CONTROLE de VELOCIDADE

Taxa para a Minima (unidades/s) unidades/s
Taxa Lenta Offline (rpm/s)
Taxa Lenta Online (rpm/s)
Atraso para a Taxa Répida (s) S
Taxa Réapida Offline (unidades/s) unidades/s
Taxa Rapida Online (unidades/s) unidades/s
Multiplicador partida quente
Setpoint Inserido Ir para Nominal (unidades/s) unidades/s
Parametro de Subvelocidade Rpm
Habilitar alarme de subvelocidade? SIM/INAO
Habilitar TRIP de subvelocidade? SIM/NAO
Banda Morta Velocidade Online rpm
Droop de Velocidade (%) %
Visualizacdo do Indicador de Multiplicador x1
Chave de Velocidade para Dindmica Online rpm
Usar Setpoint de Teste de Sobrevelocidade B
reduzido? SIM/NAO
Setpoint de Teste de Sobrevelocidade
reduzido rpm
Alarme de Setpoint de Diferenca do Sensor
de Velocidade do MPU rpm
Habilitar Parada Normal na tela de Overview SIM/INAO
Taxa da rampa de parada normal de
velocidade Rpm/s
CONTROLE de CASCATA
Taxa Lenta (unidades/s) unidades/s
Atraso para a Taxa Répida (s) S
Taxa Rapida (unidades/s) unidades/s
Taxa Inserida (unid/s) unidades/s
Droop (%) %
Setpoint de Cascata Nominal (unids) unidades
Taxa de Cascata Ndo Casada (unidades/s) unidades/s
Taxa Maxima de Velocidade (rpm/s) rpm/s
Setpoint Minimo de Velocidade rpm
Setpoint Maximo de Velocidade rpm
Banda Morta de Cascata %
Visualizacdo do Indicador de Multiplicador x1
DEMANDA de VALVULA
Méximo do Limitador HP (%) %
Valor da Taxa do Limitador de HP Inserido %ls
Taxa Aumentar/Reduzir Limitador de Vélvula
HP %ls
Usar Limitador de Partida HP? SIM/NAO
Limitador Max. HP na Partida (%) %
Usar Demanda Manual de Valvula HP? SIM/NAO
Taxa de Demanda Manual de Valvula HP
(%/s) %l/s
Limite de Demanda Manual Esgotado S
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Usar Modbus como Trip? SIM/NAO
Habilitar Escrita Link 1 (Serial)? SIM/NAO
Habilitar Escrita Link 2 (ENET 1)? SIM/NAO
Atraso de Timeout para Link 1 (Serial) s
s

Atraso de Timeout para Link 2 (Ethernet)

LOG de OPERACAO (somente exibico)

login como ServiceUser/modo de CONFIGURACAO para redefinir valores

NUmero de Partidas da Turbina

Total de Trips

Trips com Carga/Valvula > 25%

Trips com Carga/Valvula > 75%

Trips de Sobrevelocidade

Total de Horas em Operacéo

Tempo de Operacdo com Carga/Valvula > 25%

Tempo de Operacdo com Carga/Valvula > 75%

O[T |=

Pico de Velocidade Alcancado

Max. Aceleracdo Detectada

rpm/s

TENDENCIAS

sem configura¢des do usuario - somente
exibicdo

Woodward

161



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Apéndice C

Analise Dinamica Automatica de PID de Velocidade
|

O Otimizador Dinamico de PID Automatizado é uma rotina na qual o controle pode analisar
automaticamente o sistema e calcular os termos de P, | e D. A rotina do Otimizador de PID pode ser
iniciada na tela Otimizador de Dindmica do controlador e fornecera resultados razoaveis e estaveis.
Para calcular a dindmica do sistema otimizada, séo feitos ajustes pequenos e progressivamente maiores
na demanda de valvula para avaliar o sistema da turbina. A rotina do otimizador permanece dentro dos
limites de movimento da valvula e do processo especificados pelo usuario para garantir que o sistema
da turbina continue dentro dos limites de operacéo aceitaveis.

Com a execucao do Otimizador de PID, a dindmica resultante fornece as seguintes vantagens:

1. Resposta mais eficiente do sistema a eventos como mudancas e rejei¢cdes de cargas.

2. Maior controle no setpoint.

3. Comportamento de resposta compativel com a malha de controle e a aplicacdo (controle de velocidade
offline versus controle de carga, etc.).

4. Melhores diagndsticos do sistema; a rotina fornece informacdes sobre problemas de controle do
sistema da turbina fora da sintonizacao de PID e pode ajudar a identifica-los. Alguns exemplos desse
comportamento:

a. Resposta da turbina néo linear em virtude de faseamento de poppet ou resposta da valvula
limitada pela taxa de variacéo.

b. Tempo morto alto do sistema.

c. Alto ruido de sinal.

d. Variacdo do tempo de resposta em virtude da alta friccdo do sistema, conexao ou
acoplamento soltos, presséo hidraulica variavel ou condi¢fes variaveis de vapor.

Visao Geral da Rotina do Otimizador de PID Automatizado

'
Speed Dynamics Optimizer Spmmeemﬁ.u;

@ Analysis Active

PID v HP i

© Ready Settling @ Gains
. Step Upl’Down AHEWSIS . INITIAL OFF/ON CALCULATED
. Step Up/Down Treshold .
O Active @ Active
@ Calculating Gains
=8 5000 =8 0.000

@ rault - Analysis Aborted
@ Step Test with OPID Gains [ ©.500 |
.Oomplete - Using New Gains BN 5.000 DR 0.000

A 4

Figura C-1. Otimizador Dindmico do PID de Velocidade

0.000

A tela Otimizador de Dindmica da Figura C-1 acima exibe o status atual visto no lado esquerdo da tela
e os resultados exibidos a direita. A barra de menus, na parte inferior da tela, contém botdes para
configuracdo e operacgdo da rotina do Otimizador.
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O processo de localiza¢@o da dindmica otimizada do sistema inclui dois modos: primeiro o modo de
analise e depois o modo de passo de setpoint. A tendéncia abaixo fornece uma visao geral de toda

a rotina de Otimizac&@o. A demanda do atuador exibido em amarelo, o setpoint de velocidade em branco
e a velocidade em vermelho. A parte esquerda da tendéncia é o Modo de Andlise. A parte direita da
tendéncia é o Modo de Passo de Setpoint.

\ Analysis Mode | Setpoint Step Mode |

Figura C-2. Tendéncias de Velocidade versus Atuador durante a andlise

Modo de Analise

Durante o Modo de Analise, o otimizador comeca a fazer pequenos movimentos do atuador, que
aumentam progressivamente, até que o movimento do sinal de processo medido possa ser diferenciado
do ruido de sinal. A dire¢cdo do movimento inicial (para cima ou para baixo) depende das condi¢cSes do
sistema. Quando h&a movimento de sinal de processo suficiente, o otimizador comeca a mover o atuador
para cima e para baixo até o sinal de processo ultrapassar os valores de limite +/- (calculados a partir do
ruido de sinal) e realiza a andlise do sistema para calcular ganhos.

No painel frontal, o status progredira nas seguintes etapas durante o Modo de Andlise:
* OPID Habilitado/Tempo de Estabilizacéo

* Movimento da Analise

* Movimento até Limites

* Calculando Ganhos

Modo de Passo de Setpoint
Quando novos ganhos forem calculados para P, | e D, o PID os usara e controlara no setpoint.
Em seguida, a rotina executara os testes de passo do setpoint para validar a resposta do sistema.

Durante o Modo de Passo de Setpoint, ha quatro testes de passo:

1. Passo de setpoint para cima ou para baixo (a quantidade depende do ruido do sistema, mas
€ menor que o Limite de Processo configurado). A dire¢cdo desse movimento depende do sinal
do Limite de Processo.

2. Passo de setpoint de volta ao setpoint inicial.

3. Passo de setpoint em quantidade maior que o primeiro teste de passo de setpoint.

4. Passo de setpoint de volta ao setpoint inicial.
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Se ocorrer uma falha em qualquer estagio deste modo, o otimizador cancelard a operacdo e mudara
os ganhos de PID dos valores calculados para os valores iniciais.

No painel frontal, o status progredira nas seguintes etapas durante o Modo de Teste de Setpoint:

e Tempo de Estabilizacdo no Setpoint

e Testes de Passo com Ganhos OPTI

e Tempo de Estabilizacdo do Sistema

e Concluido — Usando Novos Ganhos

Quando a rotina for concluida, os novos ganhos poderdo ser aceitos pressionando o botédo “Aceitar”

no Menu de Teste, na parte inferior da tela. Como alternativa, os ganhos poderéo ser rejeitados
pressionando o botéo “Resetar Teste”, na parte inferior da tela, e os ganhos de PID retornardo aos
valores iniciais. Se forem aceitos, a dindmica atual (offline ou online, dependendo do modo de operagéo
atual) seréd atualizada com os valores calculados e o otimizador seréa resetado.

Configuracao do Otimizador de PID Automatizado

Os parametros de configuragéo sdo fornecidos na janela pop-up “Configuracédo”. Os padrfes desses
valores deverao permitir que a maioria dos sistemas seja otimizada com éxito. Se necessario, faca ajustes
nos valores para garantir que a sintonizagdo automatica seja concluida com sucesso. Se algum desses
valores forem alterados durante a execucao do teste do Otimizador, o teste falhara e sera cancelado.

Process Limit 50.00 [EI

Actuator Limit (Offline) a
Actuator Limit (Online) a

Response Time Out s
PID Type z

East/Slow

Figura C-3. Configuracdo do Otimizador de PID de Velocidade

Limite de Processo (rpm) dflt= 50.0 (-200.0, 200.0)

Esse valor limita 0 movimento do sinal de processo permitido. Se ocorrer movimento durante a
sintonizacdo automatica que ultrapassar esse valor, a rotina do Otimizador de PID Automatizado sera
cancelada e controlara no Setpoint inicial. Esse valor devera ser definido de acordo com o que o sistema
pode tolerar. Se for baixo demais, o processo de sintonizacédo automatica podera falhar e ser cancelado em
funcédo das mudancgas normais do processo. O limite esta centrado no valor do processo atual no momento
em que o otimizador € habilitado. Os passos menores de teste da analise serao na direcdo relativa ao

sinal do valor; com o padréo de 50, 0s passos iniciais menores estarao acima do valor do processo atual.

Por exemplo, se o Otimizador de PID estiver calculando os ganhos de PID de Velocidade e o Limite
de Processo for 50 rpm e o sinal da velocidade atual for 3.000 RPM.
Limite Maximo de Movimento do Processo: 3.000 + 50 = 3.050 RPM
Limite Minimo de Movimento do Processo: 3.000 — 50 = 2.950 RPM
Se a velocidade da turbina sair do Limite Maximo ou Limite Minimo de Movimento do Processo,
a rotina do Otimizador de PID sera cancelada.
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Limite do Atuador (offline) (%) dflt= 8.0 (0.25, 100.0)

Esse valor limita 0 movimento da demanda do atuador durante o Modo de Andlise quando a turbina
estiver usando a dinamica Offline. A porcentagem limitara a saida +/- da posicao do atuador quando o
otimizador for habilitado. O otimizador ndo sera cancelado se o limite for atingido, mas sera anunciado
um alarme.

Limite do Atuador (online) (%) dflt=10.0 (0.5, 100.0)

Esse valor limita 0 movimento da demanda do atuador durante o Modo de Analise quando a turbina
estiver usando a dindmica Online. A porcentagem limitar4 a saida +/- da posi¢éo do atuador quando o
otimizador for habilitado. O otimizador ndo ser& cancelado se o limite for atingido, mas sera anunciado
um alarme.

Tempo Limite de Resposta (s) dflt=5.0 (0.005, 100.0)

Esse valor determina o tempo que o Otimizador de PID esperara por uma resposta durante o processo
de sintonizacdo automatica. O valor deve ser pelo menos duas vezes maior do que o tempo de
estabilizacéo e variacdo do sistema. Durante o Modo de Passo de Setpoint, esse valor determina

0s tempos de passos e 0s tempos entre 0os passos. Ocorrerdo falha e cancelamento, se o tempo total
do otimizador de PID exceder um valor 40 vezes o Tempo Limite de Resposta.

Tipo de PID dflt= PID (P, PI, PID)
Esta configuracdo determina o0 modo do controlador de PID e permite a sintonizacdo automatica da
malha de controle apropriada.
* P =Proporcional Somente

oTermo de P Calculado

oTermodel 0

0O Termo de D ser& 0,01 se D for menor que 1, ou sera 100 se D for maior que 1.
* Pl = Proporcional e Integral

oTermo de P Calculado

oTermo de | Calculado

0O Termo de D sera 0,01 se DR for menor que 1, ou sera 100 se DR for maior que 1.
e PID = Proporcional, Integral e Derivativo

oTermo de P Calculado

oTermo de | Calculado

o Termo de D Calculado

Além disso, mesmo que o modo de sintonizacdo automatica ndo esteja habilitado, se for definido como
P, o PID mudara para um controlador proporcional. Observe que a sele¢céo de Pl ndo mudara o PID para
um controlador de PI; isso é feito mudando S_D_R.

Réapido/Lento dflt=50 (0, 100)

Esse valor permite que a resposta calculada do sistema seja mais ou menos agressiva. Se for necessario
um tempo de resposta mais curto, aumente esse valor. Se for necessério um tempo de resposta mais
longo, diminua o valor.

Diagndsticos do Sistema

O Otimizador de PID Automatizado tem cddigos de alarme e de falha que podem ser gerados em varios
estagios. Um alarme gerado ndo cancelard o otimizador e ndo significara que os ganhos calculados nao
sejam confiaveis. Os alarmes séo fornecidos para indicar condi¢des de resposta que ndo sao ideais, mas
podem ser aceitaveis. O usuario deve monitorar a resposta para decidir. Uma falha cancelara a rotina do
Otimizador de PID Automatizado e indicara que nao foi possivel calcular ganhos confiaveis.

Na maioria das vezes, um alarme ou falha indicam um problema no sistema da turbina a vapor, que esta
fora de sintonizacao de PID. As descri¢gfes a seguir ajudam a identificar o que esta causando condic¢des
de controle ndo ideais no sistema. Em alguns casos, estao incluidas sugestfes para a configuracéo do
Otimizador de PID Automatizado para tentar obter uma sintonizacao automatica bem-sucedida.
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Alarmes

Alarme 1 — Grupo de taxa nao rapido o suficiente
Este alarme indica que o grupo de taxa do bloco néo é rapido o suficiente para fornecer o controle
ideal para a malha de controle, quando medido. O grupo de taxa deve ser pelo menos 20 vezes
mais rapido que a resposta do sistema.

Algumas causas deste alarme podem ser:
* O loop do processo (como velocidade) controlado pelo PID é rapido demais para o grupo
de taxa (RG) do PID
* Se a malha de controle é o droop de posi¢céo, o problema pode ser o fato de ndo haver
nenhum atraso ou outro filtro entre a saida de PID e a entrada do processo.

Algumas solucdes para este alarme podem ser:
* Se ndo for possivel alterar o grupo de taxa, a segunda solucdo sera aceitar a dindmica
sugerida, se adequada, ou dessintonizar o PID.
* Se nao houver nenhum atraso ou outro filtro entre a saida de PID e a entrada do
processo para o droop de posicéo, a solugao sera adicionar um atraso.

Alarme 2 — Alta ultrapassagem no passo de teste
Este alarme indica que a ultrapassagem no passo de teste foi maior que 50% do tamanho
do passo. O desempenho pode ser aceitavel, dependendo do sistema.

Algumas causas deste alarme podem ser:
* Aresposta da valvula ou da turbina néo € linear. Isso pode ocorrer em virtude de:
* Faseamento da valvula poppet, resultando em maior vazdo com o movimento maior
do passo, e menor vazao com 0s movimentos menores anteriores.
* Aresposta do atuador ou da valvula esta limitada pela taxa de variacao.

Se o valor de ultrapassagem for inaceitavel, veja algumas solugdes:
* Verifigue se o faseamento da valvula poppet esta correto.
* Se o faseamento da valvula poppet ndo puder ser resolvido, o ponto de operacao da
turbina poderd ser ajustado (isto é, a velocidade (processo) e o setpoint de velocidade
(SP) poderéo ser aumentados) para sintonizar no ponto de vazdo maximo/minimo.
« Talvez a entrada de RAPIDO/LENTO precise ser reduzida para obter a resposta
desejada.

Alarme 4 — Resposta ao passo de teste demorada
A resposta ao passo de teste ndo atingiu 50% do setpoint durante o passo de teste; a resposta
foi lenta. O desempenho pode ser aceitavel, dependendo das demandas do sistema.

Algumas causas deste alarme podem ser:
* Aresposta da valvula ou da turbina ndo é linear. Isso pode ocorrer em virtude de:
* Faseamento da valvula poppet, resultando em maior vaz&o com o movimento menor
do passo, e maior vazdo com 0s movimentos menores anteriores.
* Aresposta do atuador ou da valvula est4 limitada pela taxa de variacao.
* O processo ou 0 sensor tem um tempo morto longo.
Se a velocidade ou a resposta for inaceitavel, veja algumas solucdes:
* Verifigue se o faseamento da véalvula poppet esta correto.
* Se o faseamento da valvula poppet ndo puder ser resolvido, o ponto de operacdo da
turbina podera ser ajustado (isto &, a velocidade (processo) e o setpoint de velocidade
(SP) poderédo ser aumentados) para sintonizar no ponto de vazao maximo ou minimo.
« Aentrada de RAPIDO/LENTO poderia ser reduzida para obter a resposta desejada.
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Alarme 8 - Movimento do atuador esta limitado
Este alarme indica que o movimento do atuador foi limitado durante o Modo de Analise. Isso
pode resultar em resposta que néo seja ideal, dependendo das condi¢des do sistema.

Algumas causas deste alarme podem ser:
e Aentrada do Limite do Atuador esta baixa demais.
e Avalvula ou o atuador esta totalmente fechado, limitando o movimento ou efeito.

Se a resposta for inaceitavel, veja algumas solugdes:
* Se aresposta for inaceitavel, aumente o Limite do Atuador.
* O ponto de operacao do sistema poderia ser afastado das extremidades do curso do
atuador e da valvula. Isso significa aumentar ou reduzir a entrada de Setpoint para o bloco.

Alarme 16 — Tempo morto relativo alto
Este alarme indica tempo morto alto no sistema, relativo a largura de banda do sistema. O tempo
morto é geralmente medido em um passo e é definido como o tempo entre 0 momento em que
0 Setpoint comec¢a a mover-se e quando 0 processo comega a mover-se.

Algumas causas deste alarme podem ser:
* Alta friccdo na valvula ou atuador.
* Movimento perdido na valvula, no atuador ou na conexao.
* Histerese na valvula ou no atuador.
* Linhas longas, por exemplo, um transdutor de presséo ou outro transdutor néo localizado
proximo da pressao de interesse.
* Uma taxa de recorréncia relativamente lenta no sensor, controle e/ou driver.
* E/S assincrona no sensor, controle e/ou driver.
* Comunicacgdes assincronas entre sensor e controle ou controle e driver (se for digital).

Algumas solucdes para este alarme podem ser:
* Com um osciloscépio, Datalog ou analisador l6gico, meca os tempos mortos do sistema.
* Asolucdo ideal para esse problema seria corrigir o sistema e remover o0 tempo morto.
Se isso nao for possivel, dessintonize o controle para assegurar a estabilidade adequada.

Alarme 32 — Movimento de processo maior que o movimento de Droop durante a sintonizacdo de
parametro de Droop.
Este alarme indica que o movimento do parametro de processo excedeu o movimento do
parametro de Droop durante a sintonizacao de droop.

Algumas causas deste alarme podem ser:
* Conex0es incorretas no GAP. O processo (velocidade) deve estar conectado a entrada
de processo, e o parametro de droop (carga, escalada em RPM) deve estar conectado
a entrada de Droop.
* A guantidade de movimento inicial do atuador é definida pelo ruido do sistema.
Se for alto demais, a maquina podera mover-se mais do que o suportado pelo sistema.
* Afrequéncia da instalagéo ou utilitario pode estar se deslocando.
Algumas solu¢des para este alarme podem ser:
* Verifigue se o bloco esta conectado corretamente.
* Reduza o ruido do sistema.
* Verifigue se o campo Limite do Atuador esta definido corretamente.
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Alarme 64 — Tempo Limite de Resposta curto demais
Este alarme indica que o movimento do sistema ndo respondeu suficientemente durante
o Tempo Limite de Resposta.

Algumas causas deste alarme podem ser:
* O Tempo Limite de Resposta é curto demais para o tempo de resposta do sistema
da turbina.

Algumas solucdes para este alarme podem ser:
* Aumente o Tempo Limite de Resposta.

Falhas
Falha 1 — CLR_STATE foi alternado para VERDADEIRO
Esta falha apenas ocorrera se a entrada CLR_STATE for alternada para VERDADEIRO.
Algumas causas desta falha podem ser:
* Aentrada CLR_STATE foi alternada para VERDADEIRO.
o Isso pode ocorrer quando as dindmicas do sistema séo alteradas de Offline
para Online.

Algumas solucdes para esta falha incluem:
* Verifigue se a ldgica CLR_STATE esta correta; CLR_STATE tem prioridade sobre
a sintonizacéo automatica.

Falha 2 — Limite de movimento de processo ou droop baixo em relagcéo ao ruido.
Esta falha indica que o movimento do processo/droop (ou ruido na entrada de processo/droop)
€ maior que 10% do Limite de Processo ou Limite de Droop durante os primeiros segundos
apos a habilitacao da rotina do Otimizador de PID Automatizado. Geralmente isso se deve ao
ruido ou desvio na entrada de processo ou droop.

Algumas causas desta falha podem ser:
* O Tempo Limite de Resposta esta muito longo, o PID ndo consegue aumentar o
movimento da saida com rapidez suficiente para compensar o desvio do sistema.
* O ruido ou a oscilacdo do sistema na entrada de processo/droop é maior do que 10%
do Limite de Processo e/ou Limite de Droop.
* O sistema ndo estd em estado estavel. Por exemplo, se a entrada de Ganho Integral for
baixa, podera haver um erro maior entre 0 processo e o setpoint.
Algumas soluc¢des incluiriam:
* Diminua o Tempo Limite de Resposta se o0 sistema estiver muito mais rapido do que
o tempo limite.
* O Ganho Proporcional poderia ser ajustado para estabilizar o sistema, quando aplicavel.
* O Ganho Integral poderia ser ajustado para permitir que o sistema minimize erros e/ou
lentiddes por oscilagbes, quando aplicavel.
* Aumente o Limite de Processo ou Limite de Droop se o sistema permitir.
* Verifigue se ha ruido excessivo no sinal do processo ou droop, verifique a blindagem
e 0 aterramento nos sensores e atuadores aplicaveis.

Falha 3 — Alta variacdo no tempo de resposta
Esta falha indica que a variacdo na resposta excedeu o limite permitido. Ela ocorrera se a variagao
no tempo de resposta for quatro vezes maior; a sintonizacdo ndo podera ser repetida.

Algumas causas desta falha podem ser:
* O sistema tem alta friccdo, resultando em movimentos iniciais menores do que
0 movimento posterior, depois que o atuador ou a valvula é liberada.
* O sistema tem conexdes ou acoplamentos soltos; as vezes o sistema se movimenta
muito, as vezes nao.
* A pressdo hidraulica esta se deslocando durante o processo de sintonizagao.
* A presséo de entrada de vapor esta se deslocando durante o processo de sintonizagéo.
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Algumas soluges para esta falha incluem:
* Monitore o desempenho do sistema, incluindo a valvula, a presséo de vapor,
a pressao hidraulica etc.
* Use um Datalog para verificar a E/S apropriada para o PID.

Falha 4 — Nao houve correlacéo entre o movimento do processo e 0 movimento do atuador.
Esta falha indica que a resposta nao teve correlacdo com o movimento do atuador.

Algumas causas desta falha podem ser:
* A pressdo hidraulica ou a alimentagdo de vapor esta se deslocando durante o processo
de sintonizacdo; se a demanda do atuador estivesse aumentando e a alimentacéo
estivesse diminuindo, o atuador poderia fechar, ou vice-versa.

Algumas solucdes para esta falha incluem:
* Monitore o desempenho do sistema, incluindo a valvula, a presséo de vapor, a pressao
hidraulica etc.
* Use um Datalog para verificar a E/S apropriada para o PID.

Falha 5 — Movimento do processo maior que o Limite de Processo
Esta falha indica que a entrada de processo excede o Limite de Processo.

Algumas causas desta falha podem ser:

* O Tempo Limite de Resposta esta muito longo, o PID ndo consegue aumentar
0 movimento da saida com rapidez suficiente para compensar o desvio do sistema.

* O sistema nao esta em estado estavel. Por exemplo, se a entrada de Ganho Integral
for relativamente baixa, podera haver um erro maior entre o processo e o setpoint.

* O Limite de Processo estd muito baixo

* O Limite do Atuador esta alto demais, resultando em movimentos do atuador
demasiadamente maiores para o Limite de Processo (isto é improvavel).

Algumas solucdes para esta falha incluem:

* Diminua o Tempo Limite de Resposta se o sistema estiver muito mais rapido do que
o tempo limite.

* O Ganho Proporcional poderia ser ajustado para estabilizar o sistema, quando aplicavel.

* O Ganho Integral poderia ser ajustado para permitir que o sistema minimize erros e/ou
lentiddes por oscilagbes, quando aplicavel.

* Aumente o Limite de Processo se o sistema da turbina permitir

* Verifique se h& ruido excessivo na entrada de processo, verifique a blindagem
e 0 aterramento nos sensores e atuadores aplicaveis.

Falha 6 — Tempo Limite do Otimizador
Esta falha indicou que o tempo do otimizador excedeu o de espera permitido de 40 vezes
o Tempo Limite de Resposta, ou 20 ciclos de movimentos.

Algumas causas desta falha podem ser:
* O Limite do Atuador esta muito baixo. Esta é a causa mais comum da falha.
* O Tempo Limite de Resposta é curto demais para a resposta da entrada de processo.
* Aresposta do sistema esta restrita pela baixa pressao de vapor, um trip parcialmente
fechado, vélvula de aceleracao etc.
* Avalvula ou o atuador esté parado ou no fim de seu curso, ndo permitindo que o PID
controle o processo completamente.
Algumas solucdes para esta falha incluem:
* O Limite do Atuador pode ser aumentado.
* O Tempo Limite de Resposta podera ser aumentado, se o sistema continuar
aumentando/diminuindo nos tempos de espera.
* O ponto de operacéo (Setpoint) podera ser ajustado se um atuador ou valvula estiver
completamente fechada.
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Verifique as variaveis do sistema, garanta que a pressao de entrada e a pressao hidraulica
sejam suficientemente altas, que a valvula de trip e aceleracéo esteja aberta etc.

Falha 7 — Movimento da entrada de droop input maior que o limite.
Esta falha indica que a entrada de Droop excedeu o movimento permitido, como na falha 5 da
entrada de processo.

Algumas causas desta falha podem ser:

O Tempo Limite de Resposta estd muito longo, o PID ndo consegue aumentar o
movimento da saida com rapidez suficiente para compensar o desvio do sistema.

Ha ruido na entrada de Droop.

O sistema néo esta estavel, a entrada de Droop esta se deslocando muito em relagao

a entrada do Limite de Droop.

O sistema néo esta em estado estavel. Por exemplo, se a entrada de Ganho Integral for
relativamente baixa, podera haver um erro maior entre o processo + droop e o setpoint.
O Limite de Droop esta muito baixo.

O Limite do Atuador est4 alto demais, resultando em movimentos do atuador
demasiadamente maiores para o Limite de Droop (isto & improvavel).

Algumas solucdes para esta falha incluem:

Diminua o Tempo Limite de Resposta se o sistema estiver muito mais rapido do que

o tempo limite.

Verifique na entrada de Droop se ha ruido e se o nivel esta correto.

O Ganho Proporcional poderia ser ajustado para estabilizar o sistema, quando aplicavel.
O Ganho Integral poderia ser ajustado para permitir que o sistema minimize erros e/ou
lentiddes por oscilagfes, quando aplicavel.

O Limite de Droop podera ser ajustado se o sistema permitir.

Verifique se ha ruido excessivo na entrada de Droop, verifique a blindagem e o
aterramento nos sensores e atuadores aplicaveis.

Falhas de 8 a 20 — Ocorreu mudanca na entrada ou status do sistema durante a rotina de Sintonizacdo
Automatica.
As condicdes da entrada e o status do sistema sdo monitorados enquanto o otimizador esta ativo
para detectar alteragfes que possam invalidar os resultados da rotina de sintonizagéo.

Falha 16

E feita uma copia da entrada S_D_R quando o otimizador é iniciado e usada para detectar se o valor da
entrada S_D_R ultrapassa 1,0 em qualquer dire¢édo. Por exemplo, esta falha serd anunciadase S_D_R
for 0,5 quando o otimizador for iniciado e, na sequéncia, 0 S_D_R mudar para 1,1 enquanto o otimizador
estiver ativo. Da mesma maneira, esta falha também sera anunciada se houver transicdo de S_D_R de
mais que 1,0 para menos que 1,0 enquanto o otimizador estiver ativo.
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Apéndice D

Ferramenta SOS (Servlink-to OPC Server)
|

Link de Comunicacao SOS

O Servlink-to-OPC Server (SOS) da Woodward fornece uma interface OPC para controles da Woodward.
Ele é executado em PCs com Windows que acessam dados sobre controles usando o protocolo Servlink
de propriedade da Woodward por meio de uma conexdo Ethernet. Os aplicativos clientes de OPC da
Woodward, como Monitor GAP e Control Assistant, se conectam ao SOS selecionando a conexao
“Servlink OPC server”. O SOS implementa o padrdo OPC Data Access 2.0, assim, outros aplicativos
clientes de OPC também poderé&o funcionar com ele.

A instalacé@o desse programa esta incluida no CD de documentacédo do sistema. As versdes e atualizacdes
mais recentes estdo sempre disponiveis no site Woodward.com.

Recursos do SOS

e  Estabelece link de comunicacéo entre o controle e um PC.

*  Pode oferecer suporte a links Ethernet redundantes para um Unico controle.

*  Pode oferecer suporte a links para varios controles ao mesmo tempo.

*  Pode ser usado para recuperar (salvar) configuracdes ajustaveis do controle em um arquivo
(arquivo .tc)

*  Pode ser usado para colocar o controle no IOLock e enviar (carregar) um arquivo ajustavel para o
controle

e Pode criar um arquivo .CSV de todos os eventos de alarme e trip.

Antes de instalar o SOS, é preciso instalar o programa Microsoft .net framework, disponivel no site da
Woodward (www.woodward.com). Isso instalara alguns arquivos de biblioteca do sistema operacional
usados pelo Control Assistant.

Instalacao do SOS

Contrato de licenciamento e Configuracao

Software License Agreement El

Flease read the fallowing License Agreement. Press the PAGE DOWHN key to see the rest of the
agreement.

SOFTWARE LICENSE AGREEMENT ~

CAREFULLY READ THE FOLLOWING LICENSE AGREEMENT. BY OPENING THE PACKAGE OR
CLICKING OM THE "vES" BUTTON, *YOU ["THE LICENSEE"] ARE COMSEMTIMNG TO BE BOLND BY
AND ARE BECOMING A PARTY TO THIS AGREEMENT. IFY0U DO WOT AGREE TO ALL OF THE
TERMS OF THIS AGREEMENT, CLICK. THE "NO" BUTTOM, AMD, IF APPLICABLE, RETURN THIS
PRODUCT TO THE PLACE OF PURCHASE FOR & FULL REFUND.

1. GRAMT OF LICEMSE. The publisher grants to pou the right ta uze one copy of the enclozed
'Woodward software program, where applicable, [the "SOFTWARE"] on a single terminal connected ko a
zingle computer [i.e. with a single CPU]. You may not network the SOFTWARE or athenwize uze it on

Do pou accept all the terms of the preceding License Agreement? If you choose Mo, Setup will cloze. To
install thiz product. pou must accept this agreement.

FPrint | Yes

Figura D-1. SOS
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- Gontrn b 1.4
Control Assistant 3.4 Setup

Figura D-2. Janela de Instala¢éo do SOS

Defina o diret6rio no qual deseja salvar.

Como Conectar PC/Laptop ao Controle

Vocé precisar se conectar ao Peak200 com um cabo Ethernet RJ45. Qualquer porta Ethernet pode ser
usada, no entanto, € mais conveniente usar a mesma porta de rede que trata de todas as comunicacdes
de LAN (se o Peak200 estiver conectado a uma rede da fabrica). Sera necessario o endereco IP da porta
Ethernet.

O IP Padréo para Ethernet 1 = 172.16.100.15 (sub-rede = 255.255.0.0)

Todas as informacg8es no link de comunicacéo entre o Peak200 e o PC
’MPORTANTE sdo transmitidas por meio da conexao Servlink da Woodward (usando

a ferramenta SOS). E recomendavel iniciar primeiro esta ferramenta

separadamente, para estabelecer um link de comunicacéo saudavel.

Depois que isso for feito, o PC armazenara essas informacdes em

cache, de modo nos proximos langamentos, os controles Peak200

ja estejam na meméria.

Servlink-to-OPC Server (SOS) E

A ferramenta SOS da Woodward é um subcomponente do Control Assistant que trata de todas as
comunicacdes entre um ou varios Peak200s de uma rede e o PC. Ela pode ser executada de modo
independente, uma maneira Util de estabelecer claramente uma conex&o antes de usar o Control
Assistant ou outros programas.

Para iniciar o SOS de modo independente:
Em Iniciar / Todos os Programas / Woodward / SOS Servlink OPC Server,

V‘

cligue em A 7= | 30S Servlink OPC Server.
Sera exibida a seguinte caixa de dialogo:

I SOS Servlink OPC Server 4.07 betad

File Session Options Help

Running (OPC ssourity disabled) )

Figura D-3. Caixa de dialogo de status do servidor SOS
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Em Sesséo, role para baixo e selecione Nova Sesséo. Sera exibida uma caixa de didlogo semelhante a
esta mostrada abaixo. Na caixa de entrada superior, insira o endereco IP do Peak200.

Connect Serviink to

— TCP (Ethernet)
Primary TCF |IP Address

[~ Enable Failover

—Senial
Part
[com1 ~|  Connect Serial |
Baud Rate

I:“d.rtomaticalh' detect baud rate j

Figura D-4. SOS — caixa Nova Sesséo

Se o sistema estiver conectado a Porta Ethernet 1 do Peak200, insira o endereco IP dessa porta.
O padrao do Peak200 é mostrado abaixo, ou insira o IP da rede LAN da fabrica.
Em seguida, clique no botéo Conectar TCP.

Connect Servlink to control

— TCP (Ethemnet)
Primary TCP IP Address

[17216100.15 | ConnectTCP |

[ Enable Failover

—Serial
Port
|com1 | Connect Serial |
Baud Rate I

I.F\.Lrtomaﬁcalfy detect baud rate ;I

- ]

Figura D-5. SOS — Insira o endereco TCP/IP do Peak200

O programa SOS localizard o controle e estabelecerd uma conexao Servlink entre o controle e o PC.
Levar4 alguns segundos para estabelecer a conexdo; agora, a caixa de didlogo deve ter esta aparéncia
(com o endereco IP igual ao inserido acima por vocé).

[ 3 505 Senink OPC Server 407

File Session Options Help
Port | Backupport | Controlld | Applicationld | Status | Backup status

10.14.142.114 505_BSITE11 5418 6768 Rev_1012014-11-18 17.08.16 ‘Connected (TCP, Account-based security)

Running [OFC securty disabled) /]

Figura D-6. SOS - caixa de dialogo Links Ativos
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Apéndice E
Control Assistant — Ferramenta de Interface de

Software
|

Recursos do Control Assistant

O Control Assistant é uma ferramenta opcional de interface de software projetada para ajudar os
usuarios experientes a manter a instalacéo, as definicdes de configurages e a solucionar problemas
do sistema. Ele fornece uma janela flexivel no software com vérios recursos para 0 usuario.

A instalacéo desse programa esta incluido no CD de documentagao do sistema. As versdes e atualizacbes
mais recentes estdo sempre disponiveis no site Woodward.com.

Recursos

e  Uso do WinPanel (semelhante aos produtos Watch Window anteriores)

* Recepcao de Sintonizaveis de Controle (Download/Recepcao de Sintonizaveis do Peak200)
e  Envio de Sintonizaveis de Controle (Upload/Envio de Arquivo Sintonizavel para o Peak200)
e Tendéncias de Pardmetros de Controle

Visualizag&o de arquivos do Datalog

Antes de instalar o Control Assistant, € preciso instalar o programa Microsoft .net framework, disponivel
no site da Woodward (www.woodward.com). Isso instalara alguns arquivos de biblioteca do sistema
operacional usados pelo Control Assistant.

Instalacao do Control Assistant

Contrato de Licenciamento e Configuracéao

Software License Agreement El

Pleaze read the following License Agreement. Press the PAGE DOWN key to see the rest of the
agreement.

SOFTWARE LICENSE AGREEMENT S

CAREFULLY READ THE FOLLOWING LICENSE AGREEMEMT. BY OPENING THE PACKAGE OR
CLICKING OM THE "vES" BUTTON, *YOU ["THE LICENSEE"] ARE COMSENTIMNG TO BE BOLUND BY
AND ARE BECOMING A PARTY TO THIS AGREEMENT. IFYOU DO NOT AGREE TO ALL OF THE
TERMS OF THIS AGREEMEMT, CLICK THE "MO" BUTTON, AND, IF APPLICABLE, RETURN THIS
PRODUCT TO THE PLACE OF PURCHASE FOR A FULL REFUND.

1. GRANT OF LICEMSE. The publisher grants to pou the right to uze one copy of the enclozed
‘Wioodward software program, where applicable. [the "SOFTWARE "] on a single terminal connected to a
zingle computer [i.e. with a single CPU). You may not network the SOFTWARE or athenwize uze it on

Do pou accept all the terms of the preceding License Agreement? If you choose Mo, Setup will close. To
install this product, vou must accept this agreement.

Print | es | Ho

Figura E-1. Contrato de Licenciamento do Control Assistant
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- Contrn st 1.4 St
Control Assistant 3.4 Setup

Figura E-2. Janela de Instalagdo do Control Assistant

Defina o diretério no qual deseja salvar o Control Assistant e pressione “Avancar”. Se preferir, use o
padrdo, que mantera todos os softwares Woodward em uma pasta comum. Se o campo da pasta do
programa estiver vazio, digite “Woodward”, e a instalagao criard uma pasta do programa chamada
Woodward.

|- Comtrat Avemtant 3.4 ety
Control Assistant 3.4 Setup

Figure E-3. Selecéo de Pasta do Control Assistant

Escolha a pasta desejada no Menu Iniciar para salvar os atalhos.

" Comt st 14 St
Control Assistant 3.4 Setup

Figura E-4. Concluséo da Instalagéo do Control Assistant
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Depois que o Control Assistant estiver instalado, pressione “Fechar”. Podera ou ndo ser necessario
reiniciar o computador, dependendo de ter havido ou ndo uma versao anterior instalada.

Control Assistant 3.2 Setup
,"": You must shut down and restart your computer before the new settings will take effect.

Da you want to restart your computer now?

Yes Nao |

Figura E-5. Janela de Reinicio da Instalacao

Pressione “Sim” para reiniciar o computador, ou “Nao” para reinicia-lo posteriormente. O Control
Assistant NAO funcionara corretamente até o PC ser reiniciado.

Como Utilizar o Control Assistant

Para iniciar o Control Assistant:
Em Iniciar / Todos os Programas / Woodward / Control Assistant 4,

—1]
geL
cliqgue em =_| Control Assistant 4.

~ Use a AJUDA do Control Assistant na lista de menus para se
OBSERVAQAO familiarizar com todos os recursos desse produto ou para obter mais

informagdes sobre como usar os recursos discutidos neste capitulo.

Sera exibida a seguinte caixa de dialogo:

File View Transfer License Options Help

= BB, el A=

Figura E-6. Janela do Control Assistant
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o3
Em seguida, clique no icone Novo Winpanel na barra de ferramentas. Sera exibida a seguinte

caixa de didlogo:

0 L= ]

OPC servertype I
& Servlink OPC server

" Embedded OFC server (on the control or NetSim)
il
Connection type
' Local Server Name or IP address of server node:
" Remote Server | J
Connect ‘ Cancel Help ‘

Figura E-7. Dialogo para conexao Servlink OPC

Clique em Conectar-se para abrir uma janela do WinPanel parecida com a figura abaixo.

|z sme s anman.y go ane I

T r— ER ]

Sheat
= SoseLoCALFoRT Cont = Bocktiams [ Fdtams | [V = = [rery
s gt

Figura E-8. Sessdo de WinPanel

Utilizar WinPanel (arquivos .ws)

O Control Assistant inclui um recurso chamado WinPanel, que fornece uma listagem de texto de todos
os blocos de GAP no aplicativo. A janela de WinPanel permite a visualizacdo de qualquer variavel de
software no sistema e, portanto, deve ser usada por usuarios familiarizados com a arquitetura do
software de controle. WinPanel é um aplicativo tipico do Windows que fornece uma interface intuitiva

e poderosa. As estruturas de menus sdo familiares para usuérios do Windows. A navegacéo de variaveis
é fornecida por meio da janela Explorer, parecida com o Explorer do Windows. Essa ferramenta parecera
muito simples para os usuarios com experiéncia em produtos Watch Windows da Woodward.

A janela de WinPanel atua como um cliente OPC e estabelece o link de dados com o SOS. Por este
motivo, a janela de WinPanel precisa ser aberta e um controle ser selecionado para permitir upload e
download de dados sintonizaveis ou de tendéncias do controle (proximas se¢fes). Se varios controles
estiverem disponiveis no SOS, serdo todos exibidos na janela de WinPanel.

Os usuérios tipicos do Peak200 ndo estao familiarizados com o GAP e, portanto, normalmente nao
precisardo criar novas exibi¢cdes no WinPanel.

O que é importante para um usuario do Peak200 é a capacidade de Abrir arquivos de exibicdo no
Winpanel que foram criados pela Woodward ou pelos engenheiros de comissionamento. Esses arquivos
estao identificados como <nome_do_arquivo>.ws. Esta é uma forma pratica de reunir informacdes

do sistema e dar suporte a tarefas como definir curso de valvulas, sintonizar ou verificar o sistema.
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Recuperacéao de Sintonizaveis do Controle (Sintonizaveis do Peak200 para um PC)
~ Os sintonizaveis podem ser RECUPERADOS do controle a qualquer
OBSERVA QAO momento, sem afetar a operacéo da turbina.

Quando o controle estiver configurado e os sinais estiverem calibrados, é recomendavel salvar um
arquivo contendo essas informacdes. Isto € Util na configuracéo de uma unidade sobressalente, como a
de substituicdo, ou para configurar inicialmente outras unidades do mesmo tipo.

1. O primeiro passo € seguir as etapas acima até o ponto de o WinPanel estar aberto e o controle
correto estar selecionado.
2. Selecione a opcao Transferir/Receber Lista de Sintonizaveis de Depura¢do nos menus ou o Icone

=+
+

Recuperar na barra de ferramentas (observe que o icone de enviar ndo esté disponivel).

Sera exibida a seguinte caixa:

Retrieve tunables from ”SHS_BS]TEHt@—

Done

2701 tunable values successfully retrieved from control "505_BSITE11"

Figura E-9. Control Assistant — caixa de dialogo Recuperar Sintonizavel

3. Cligue no botao Abrir e o arquivo sera automaticamente criado com o ID de controle, hora e data no
nome do arquivo e a extenséo .tc. Salve o arquivo.

Envio de Sintonizaveis do Controle (Sintonizaveis do PC para o Peak200)

Para enviar configuracdes sintonizaveis ao controle, o Peak200 precisa
estar na condicéo de Bloqueio de E/S, portanto, a turbina deve estar
desligada e o Peak200 deve estar no estado TRIPPED. A entrada no

modo de Bloqueio de E/S durante a operacao daturbina causard um
shutdown automatico da turbina e a parada do processo resultante.
Nao entre no modo de Bloqueio de E/S para fazer upload de
sintonizaveis no controle enquanto aturbina estiver em funcionamento.

Para carregar em um Peak200 um arquivo sintonizavel (.tc) criado anteriormente, a turbina precisa
ser desligada, ja que o controle precisara entrar no modo de configuracéo para concluir esse processo.
Quando a turbina estiver desligada, siga estas etapas:

1. No Control Assistant, abra o arquivo sintonizavel (.tc).

2. Siga as etapas da sec¢do anterior até o ponto de o WinPanel estar aberto e o controle correto
estar selecionado.

3.  No menu, selecione Controle/Bloquear E/S ou selecione o icone Bloquear E/S na barra de

ferramentas &
4. Apo6s a selegdo, sera eX|b|da uma caixa de didlogo solicitando a senha de Depuragao — insira 1112.
5. Se o LED TRIPPED do Peak200 estiver ON (presenca de trip), sera exibida uma caixa de

confirmacédo de que foi emitido o Bloqueio de E/S. Se o LED TRIPPED do Peak200 estiver OFF

(sem presenca de trip), sera exibida uma caixa de confirmacao informando que nédo foi permitido.
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6. Clique no arquivo sintonizavel e selecione Transferir/Enviar Lista de Sintonizaveis nos menus ou
oot
o icone Enviar na barra de ferramentas (observe que nesse estado, ambas as acbes de

recuperar e enviar estdo disponiveis).
7. Seré exibida a seguinte caixa:

Send tunables to 'SUS_BS]TEll- [

Done

2700 tags were successfully written to control “505_BSITE11"

The following tags could not be updated on the control:
"505_BSITE11.CMFG_AUX2.QT_ALX_CTRL_EN" (Insuffident Authorization)

Store updated values in control's non-volatile memary ? Store | Close |

Figura E-10. Control Assistant — caixa de dialogo Enviar Sintonizavel

8. Clique em Armazenar e o controle salvara esses valores.
9. Em seguida, cligue para voltar na janela de WinPanel e selecione Controle/Reset nos menus ou

0
o icone Reset na barra de ferramentas &
10. Seré exibida uma caixa de dialogo de confirmagdo com alguns avisos. Assinale para confirmar
que eles foram considerados. Ha também uma opcéo de Salvar Valores novamente, se desejar.
A marcacdo da caixa de confirmagédo do aviso permitira que o botdo Reset seja selecionado.
11. A selecdo de Reset emitira um reset “flexivel” para o controle e executard uma reinicializacao
suave — semelhante a quando o usuario sai do modo de Configuragdo. Agora, o procedimento
esta concluido.

E altamente recomendavel que o usuéario mantenha um arquivo da
IMPORTANTE lista de sintonizaveis atual no local. Isso facilitara a configuragéo

e ainstalacdo de unidades sobressalentes e ajudara na solucéo de

problemas do sistema.

O CD de Documentac¢ao do Sistema contém um arquivo chamado

“Factory_Default_Tunables_Rev_xx.tc”, que pode restaurar o controle

nas configurag@es originais “conforme fornecido”, caso queira

carregar esse arquivo.

Tendéncias de Parametros de Controle
Pode ser feito a qualquer momento, pois nao interferir4 nas fun¢des do controle Peak200.

O primeiro passo € seguir as etapas anteriores listadas acima até o ponto de o WinPanel estar aberto
e o controle correto estar selecionado.

Use Arquivo/Abrir para abrir um arquivo de script de tendéncia salvo anteriormente (caso vocé tenha).
Para criar novas tendéncias, o usuario precisa conhecer um pouco sobre como o software GAP da
Woodward esta construido e ter também alguns conhecimentos especificos do software Peak200.

Se o usuario nédo estiver familiarizado com o GAP, sera melhor limitar o uso a arquivos de script de
tendéncia existentes.

Como abrir Arquivos de Script de Tendéncia Existentes

Quando vocé abrir um script de tendéncia existente, automaticamente o grafico comecara a representar
tendéncias dos dados de controle. O grafico sera autoescalado ou a escala podera ser ajustada com
valores fixos pelo usuario. Sdo duas linhas verticais do cursor que o usuario pode deslizar ao longo do
eixo X — os valores Y1 e Y2 abaixo do grafico correspondem a esses valores e a Diferenca Total

(canto inferior direito) mostrard a diferenca de tempo entre as duas linhas do cursor o tempo todo.
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A barra de ferramentas do Control Assistant tem o botao Parar/Iniciar/Zoom e op¢des de salvar o buffer
de dados dos valores em um arquivo para visualiza¢do ou analise posteriores. Use o item de menu
Ajuda para saber mais.

A Figura E-11 é um exemplo do Script de Tendéncia do Controle de Velocidade.

- prey
Fle st View TromslrLicansa - Options Windew  Hep
B LT AmB2O0RP [

I 505 NestGENTesting)Dstlogs_TuneileSpen ContolTrendserpts =

T MILE ML SLTH I M1e ATORD 8T GRS 0N RIS

Tag Name w1 w2 delia- Seale (L) | Scale i) Minimur Meximum Curent Average
JSpesd 3600 20232 239746 EFET) 3601 e e W e
B Specd Serp 3600 1208 % 31364 3601 na nie wa e
[l Speed FID a0, 12106 651330 159303 oy nia nfa nia
Woodward 2015-01-21 163953000 215-01-21 16ADA5000 _Time Difterence 52500

Figura E-11. Control Assistant — Script de Tendéncia do Controle de Velocidade

Como Criar Arquivo de Script de Tendéncia

Cligue no icone Nova Tendéncia = caso queira criar uma nova tendéncia de parametros. Sera exibida
uma caixa de didlogo e o usuario podera criar um arquivo de script de tendéncia dos paradmetros de
exibicdo do sistema, expandindo a janela Explorer a esquerda e “arrastando e soltando” os parametros
de campo de blocos do GAP na janela a direita.

Trend Properties @

Tile | Trendview Options Number of samples per wariable |10000
OPC data update interval [ms]  |260
|.background

#- SPD_LE_IDL ~ | Pen
=-SPD_REF I Dfk Contral 1D.5PD_CTRL.SPD_PID PID_2 -

B S I Ot Control 1D.5PD_CTRL.SPEED.4_NAME vg H
© SPEED N "Dft Conirol ID.SPDE.GPD.REF 4, SW Y5 =
#- SPEED_ADD u
- SPEED_REF « ™
+- SPEED_SP =)
#- 5R_HIGH O
M SR_LT_LT Calc / E
+- 5R_MXGGRRE Trigger =
#-SR_GE_L1 Edit (]
#-5R__GE_L2 =
 SR_GE_L3 =
- SR__GE_MNG [
- SR__GE_MxG v < 3 =
Screen imespan [sec) 120 Interpolation threshold time [analog vaiables]  |0.000 seconds

Screen update interval [mz) ’T [~ Highlight points [~ 3 plat
[~ Print markers W Shaw aves
ak | Cancel ‘ Help ‘ W Autoscale

Figura E-12. Control Assistant — Criar Arquivo de Script de Tendéncia

Quando o arquivo de script estiver concluido, clique em OK para inicia-lo e visualize os dados do controle
ativos. Para obter mais informagdes sobre os recursos de tendéncias, consulte o menu Ajuda do Control

Assistant.
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Apéndice F
Ferramenta de Servico AppManager
|

Gerenciamento de Arquivos com AppManager

O AppManager é uma ferramenta de acesso remoto baseada em Windows para controles da Woodward.
O Peak200 é carregado com um servico que permite estabelecer interface com o AppManager.
O AppManager € usado para gerenciar os aplicativos no Peak200 e permite acesso a informacgdes

do sistema operacional.

A instalacé@o desse programa esta incluido no CD de documentacao do sistema. As versdes e atualizagdes
mais recentes estdo sempre disponiveis no site Woodward.com.

Recursos do AppManager

e  Enviar/Recuperar arquivos do controle

Recuperar Registros de Dados do controle

Alterar enderecos de Rede Ethernet

Iniciar/Parar os aplicativos GAP ou WGUI executados no controle
Carregar Service Packs

P

2t

S

Instalacao do AppManager

Contrato de licenciamento e Configuracao

Selecione Avancar para continuar a instalagdo.

14 AppManager - InstalShield Wizard I [

Welcome to the InstallShield Wizard for
AppManager

The InstallShield(R) Wizard will install AppManager on your
computer. To continue, click Next.

WARNING: This program is protected by copyright law and
international treaties.

Figura F-1. Janela de Instalagdo do AppManager
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12 AppManager JnstallShield_ [

License Agreement

Please read the following license agreement carafully.

PLEASE CAREFULLY READ THE FOLLOWING SOFTWARE LICENSE +
AGREEMENT (THE “AGREEMENT"). BY OPENING THE PACKAGE,| |
INSTALLING, DOWNLOADING, USING OR CONTINUING TO USE THE
SOFTWARE PRODUCT (“PRODUCT” or “Product”) OR AUTHORIZING
OTHERS TO DO 50, YOU IN YOUR PERSONAL CAPACITY AND ON BEHALF
OF THE ENTITY WITH WHOM YOU ARE EMPLOYED (HEREINAFTER
COLLECTIVELY REFERRED TO AS “YOU" AND “you"), AGREE TO THE TERMS
AND CONDITIONS OF THIS AGREEMENT AND CREATE A BINDING
CONTRACT BETWEEN YOU AND WOODWARD, INC. (“WOODWARD"” or _

(@) | accept the terms in the license agreement

(7) | do not accept the terms in the license agreement

Installshield

] [ camcet ]

Figura F-2. Janela Contrato de Licenciamento do AppManager

Para instalar o AppManager, selecione “Aceito os termos do contrato de licenciamento”. Em seguida,

selecione Avancar para continuar a instalacao.

ﬁ AppManager - InstallShield Wizard ‘ir

Ready to Install the Program

The wizard iz ready to begin installation.

If you want to review or change any of your installation settings, click Back. Click Cancel to exit
the wizard.

Current Settings:

Setup Type:
Typical
Destination Folder:

C:\Program Files (xB6)\Woodward\AppManager!,

User Information:
Name: Woodward User

Company: Woodward, Inc.

InstallShield

[ <Back ][ ) Install H Cancel ]

Figura F-3. Instalagdo do AppManager
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Escolha a pasta desejada no Menu Iniciar para salvar os atalhos.

™
f} AppManager - InstallShid_ u

InstaliShield Wizard Completed

The Wizard has installed
Click Finish to exit the wizard.

[7] show the Windows Installer log

Figura F-4. Concluséo da Instalacdo do AppManager

Depois que o AppManager estiver instalado, pressione “Finalizar’. Podera ser necessario reiniciar
o computador, dependendo de ter havido ou ndo uma versao anterior instalada.

Os topicos abordados abaixo destacardo as principais fungdes que um usuario do Peak200 pode
realizar usando esta ferramenta. Para o usuario ja familiarizado com a ferramenta, o Unico recurso
novo € a capacidade de acessar os arquivos de GUI. Para obter as informagdes completas sobre
essa ferramenta, use o menu de ajuda.

Para iniciar o AppManager:
Em Iniciar / Todos os Programas / Woodward / AppManager,

r

cliqgue em u AppManager.

Sera exibida a seguinte caixa de dialogo:

E AppManager - Woodward Control Applicatic

Administer Contral Security Automated file collection  Optionz  Help

Control Name [P Address | = [ Application Name | Size | Date | Status |
014140224

2l

101414089 o
10.14.140.85 .
1014714244
10.14142.45
1014140 2085

P

10.14.140206
10.14.140207
10.14140208
1014140209 S

101414017
014141 247

oo |2

10.14142.198
10.14142.199
10.14140.19
1014140179
10141401162
10.14140.23
01414219

[Automated file coll x [

Figura F-5. Janela do AppManager

O AppManager exibira trés painéis. O painel do lado esquerdo mostrard o Nome do Controle e o
Endereco IP de cada controle disponivel na rede. Os painéis da direita ndo mostrarao informacdes até
vocé se conectar a um controle especifico. Quando isso for feito, o painel superior direito mostrara a
lista de aplicativos disponiveis e o painel inferior direito mostraré informagées de status do controle.
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Em seguida, clique no “Nome do Controle” do Peak200 ao qual vocé quer se conectar. Sera exibida
a seguinte caixa de didlogo:

Adminiter  Control  Secuity e Help
Carrol Namie \PAddress | » [ ApplicationMama | Size] Dee| Swems |
OVP_SIMY)

V400019089 1014142 208,

- Enter credentisls for S05,RIG82 - ==
“BLADE_RC1 RUAERELS | —

5009 T Unit]

Sromoimns  wrared Carnecths  [Sensosser

FVMD0010096 1014142

S00009968 RURERE"S I Pozsword =

505_ALIX TEMPZ 1014141
S05_AUKA VBET 100414080~ Appropriste Usa
51AB 1014140
S HUMIDT 1074140 This system s for the use of authorized users only Individusls using his
UMD? 1014140fl | Stem ore subjectio heing heir schiies monitored and racorded by
1014142 authorized company persannel

1014142 Fressing 'OK signifies acceptance of this policy.
1014141
1014140
1014140 3 Cancl Help
1014140
1014140
10714140 e

1014142247

1014140157

107147140158 E
AN4140 724 : J

Monitoring network for controks

Figura F-6. Caixa de Diadlogo para Conexao de AppManager
Para conectar-se ao controle, use:
Conectar-se como:  ServiceUser
Senha: ServiceUser@1

Clique em OK e a janela exibida ser& parecida com esta:

Administer Control Security Automated file collection Options Help
Cantrol Name [ 1P Address |~ [Application Name | Size [ Date| Staws | =]
FXM00010087 1014142 243 5416_6768_rev_1 03.0ul 5214676 2014/12/18 131612 Stopped o
SVM00010036 10.14.142.242 | 5416_6768_rev_1033.00t 5217309 2015/01/08 09:39:26  Stopped L
“VixMO00009986 10.14.142.241 5418_6768_rev_rc.out 5251448 2015/01/12 10:45:48  Stopped i
505_AUX3_TEMPZ 10.14.141.145 | 5416 6768_rev_rcz.out 5300607 2015/01/16 15:07:40  Running PR
505_ALIX4_VIBET 10.14140.248 3
B05_ALXE_LAB 10.14.140.243 R
505_ALXE_HUMIDT 10.14.140.184
505_ALIX7_HUMIDZ 1014140.187 &
505_BSITET 1014142113
505_BSITETT 1014142.114 ]
505_DEMO2 10.14.141.113 -
505_DRAKES 10.14.140.251 —
505_EMC 10.14.140.238 11|
505_HUMIDITYT 10.14140.234 "=
505_TEMP1 10.14.140.157 I
505_TEMP2 10.14140.158 El
505_UNIT_304 1014140224 Loading 5418_6768_rev_rcZ.out z
505_UNIT_335 10.14.140.231 Appllce?lmn is initielizing - 2015/01 /19 08:05:56 i
505_UNIT_403 10.14.140.253 Flex Calibration Fault- Applying default calibration values. - 2015/01/19 15:05
505_V&Y_RUNTIME 10.14.140.89 Footprint 54186478 (Viéworks version 6.9) - 2016/01/19 080557 |
G05_VEY_SYE1 10.14.140.85 \Application is running - 2015/01/18 08:05'57 3
+ACT_CTRL |Application 5418_B788_rev_rc2.outis setto AutoStart
SVXMOD017714 10.14142.44 L4
SVRMOT_WILLY 10.14.142.45 52
ATIAR? SvLT 1N 14140 2N 2| ;
Connected to "505_BSITEL1" |Autamated file collection task inactive |Com Status 1)

Figura F-7. AppManager Conectado a um Controle
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Parametros de Informacdes de Controle
Na tela principal, cligue no Nome do Controle e, no menu suspenso Controle, selecione Informagfes de
Controle. A figura abaixo mostra um exemplo de todas as informacg@es disponiveis aqui. Esse é um local
util para obter nimeros de peca de software incorporado, uso de memoria, atribuicdes de IP Ethernet e

total de horas de operacédo de hardware (tempo ligado).

Control Information_ X ]

FLE*00051578
Computer IP Address 10.45.142.119
Footprint Part Numnber : 5418-7317

Cornputer Name

Footprint Rewvision Betab

AMSenvice Yersion 6.4 {UserVersion-2.1)

Footprint Description :

FLEX200 MPCAT256

Wxdorks 6.9 - gnu

Creation Date - Oct 3 2016 10:54:0%

Pt Drivve Capacity - 670781

Pt Drive FreeSpace - 43520K

FLASHDrive FreeSpace - 197921K

hermaony Free - 42875K

Adapters - Adddress Subnet Gateway MAC

Ethernet! 10.45.142.119 2565.255.240.0 10.45.128.1 00128c00cq7a
Ethernet? 192.168.128.20 255.255.255.0 Mot Set 00128c00c97h

Libs

WAy _Abstraction-3.11.0
WiiPasswordbdanager- 2.4.0
StdFiles-1.7.1
Qt-5418-6755 - C_Betal

Peripheral Information
FPGA -5418-7316 Rev 43
Bootioader-5418-7317 Rew 1

CPU Type - Flex200 MPCE125

CPU Time - 2016/10/07 19:56:42
Fun hours - 870
Account Managernent - Enabled

Identity Object Information has notbeen set

Close

Figura F-8. Janela Informac¢Bes de Controle do AppManager

Alternancia de Exibicdes do Painel de Aplicativo
O painel de aplicativo tem duas exibi¢cdes. O painel de aplicativo de controle tem uma tela de fundo branca,

enquanto a janela de aplicativo GUI tem uma tela de fundo marrom. Para alternar entre os painéis, use

.
o botdo para trocar @ , localizado na extrema direita (segundo bot&o de cima para baixo).

= AppManager - Woodward Control Appli
Administer Contral Security Automated file collection Options Help
Control Name [ 1P Address |~ [Application Name [ Size [ Dote|  Status |
FRMO0010097 1014142243 5419_6768_rev_{03.0ut 5214676 2014/12/19 131612 Stopped
FWXMO0010096 1014142 242 5418_6768_rev_1033.out 5217309 2015/01/08 03:35:26 Stopped
LVRMODD039E6 1014142241 5418_6768_rev_rcout 5251448 2015/01/12 104546 Stopped
505_ALX3_TEMP2 10147141145 | |5416_6768_rev_rc2.out 5300607 2015/01/16 15:07:40 Running
505_AUX4_VIBE1 1014140 248 5
505_AUXE_LAB 10147140249
B05_AUXE_HUMIDT 1014140164
505_AUX?_HUMID2 1014140197
10147142113
1014142114
1014141113
505_DRAKE3 1014140251
505_EMC 1014140238
505_HUMIDITY 10147140234
B05_TEMP1 1014140187
505_TEMFZ 10.14140.158
505_UNIT_304 10147140224 Loading 5418_6768_rev_rc2.out =
505_UNIT_335 10147140231 Apphc:uun is initializing - 2015/01/19 08:05:56
505_UNIT_403 1014740253 Flex Caliaration Fault-Applying default calibration values. - 2015/01/19 15:05
505_V/&V_RUNTIME 10.14140.89 Footprint 5418-6473 (Vx/orks version 6.9)-2015/01/13 08:05:57 L
505_VaY_SYS1 101474085 |Application is running - 2015/01/19 08:05:57 F
+ACT_CTAL \Application 5415_5758_rev_rc2.out s setto AutoStart
FVXMOO017714 1014142 44
SVRMDI_WILLY 101414245 2
ATIAS? SVLIT 1M14740 205 '
|Connected to "505_BSITEL1" Automated file collection task inactive Com Status 1]

o o]y |= |Elem 7| ||

Figura F-9. Painel de Aplicativo (GAP) de Controle do AppManager
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75 AppManager - Woodward Control Application Managei

Administer Control Security  Automated file collection  Options _Help

Cantrol Neme [IP Address |+ [GUIApplication Name Status |
FVXMO0010057 1014142243 i ] B
FVMO0010096 1014.142.242 =
“vixM00009966 1014142241 g
505_AUX3_TEMP2 1014141145 Il
505_AUX4_VIEET 1014140248 =
505_AUX5_LAB 1014140.242 kil
505_AUXE_HUMID1 1014140164
505_AUX7_HUMID2 1014140197 =
505_BSITET 10147142113 =
1014142114 E
505_DEMO2 1014141113 -
505_DRAKE3 10.14140.251 —
505_EMC 1014140236 =
505_HUMIDITY1 1014.140.234 =
505_TEMP1 1014140157 ol
505_TEMP2 1014140158 E
505_UNIT_304 1014140224 (GUI Application is initializing - 2015/01/19 06:28:12 P
505_UNIT_335 1014140231 GuI AEEMEE‘.DH is runmng-meE/m /19 05:30.02
505_UNIT_403 10.14140.253 |Applicstion §418-8947_rc2_build02 waui is setto AutoStart
505_VEY_RUNTIME 101414083
505_V&Y_SYS1 101414085
+ACT_CTRL
FVRMD0017714 1014142.44
SUXMDT_WILLY 1014142.45 %
ATLAS? UL 1N14140 208 adL<! L
Connected to *505_BSITELL" Automated file collection task inactive Com Status o]

Figura F-10. Painel de Aplicativo GUI do AppManager

Recuperacédo de Arquivos

O uso mais comum do AppManager € recuperar arquivos de dados do controle, especificamente
arquivos de registro de Dados e de registro de Tendéncias. Faca isso usando os menus e selecionando
Controle/Recuperar Arquivos. Serd exibida uma caixa de didlogo mostrando os arquivos disponiveis no
diretério de aplicativo especifico.

Todos os arquivos de registros de Dados e de Tendéncias estdo localizados na pasta de aplicativo de
controle.

Retrieve files from 505_BSITEL.
I

Lookin: |fHD1fWDdeard,prph:amns,f J

MNarne ‘ Size ‘ Modified ‘
]

fn 5410_6766_rev_103.0ut 5214676 2074-12-1920.16.00
18_6768_rev_1033.0ut 5217309 2075-01-0816.39.00
18_6768_rev_rc.out 5251448 2015-01-1217.45.00
18_6768 c2.out 5300607  2075-01-16 22.07.00
_DLOGT.log 5750 2015-01-1915.08.00

B i FAST_DLOGZ log 2318326 2015-01-1916.09.00
Y DATALOG_FAST_DLOG3./og 2318324 2075-01-1816.36.00
ESDLOG_B051 Jog G303 2015-01-1916.06.00
Y4 DLOG_B052.Iog 10945 2015-01-1918.10.00
ESDLOG_B053)0g 87057 2015-01-1918.15.00
3 DLOG_B054.1o0g 1009599 2015-01-1817.43.00
CIRamlLog

Filename:  |DATALOG_FAST_DLOGT log
Files of type: |App and Log Files (* out*log) j Cancel

Figura F-11. Recuperacdo de Arquivos
Transferéncia de Arquivos

Para a maioria dos usuarios, ndo sera necessario transferir novos arquivos para o Peak200, mas

se houver essa necessidade, o AppManager sera a ferramenta certa. Para transferir arquivos para

o controle, certifique-se primeiro de que estd na janela do aplicativo correto. Por exemplo, para transferir
um arquivo GUI personalizado ou atualizado, mude para o painel de arquivos do aplicativo GUI antes
de transferir o novo arquivo.

Use o menu e selecione Controle/Transferir Arquivos de Aplicativo. Seré exibida uma caixa de dialogo
para que vocé possa havegar no PC e encontrar o0 arquivo correto a ser transferido.
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O controle permitira a transferéncia de qualquer arquivo, a menos que ele detecte a existéncia de um
arquivo no controle com o mesmo nome. Se isso acontecer, 0 usuario devera primeiro excluir o arquivo
no controle para poder transferir o novo. A Woodward normalmente adiciona um namero de revisdo ou
de compilacao ao final do nome do arquivo, para que qualquer atualizacdo possa ser adicionada ao
controle e as revis@es anteriores continuem disponiveis. Todas as configuracdes sintonizaveis do usuario
estdo associadas a uma revisdo especifica do programa.

Alteracao de enderecos IP Ethernet

Recomende ao usuario que configure os enderecos IP e, por meio da GUI nho modo de configuragéo
a0 mesmo tempo, o controle seré configurado. E possivel configura-los com o AppManager — mas 0s
aplicativos de controle devem ser interrompidos primeiro. O ideal é que apenas usuarios experientes
facam isso pelo AppManager. Em qualquer método, a turbina devera ser desligada para alterar os
enderecos IP.

Iniciar/Parar Aplicativos

O AppManager € a ferramenta usada para Iniciar ou Parar a execugéo do programa GAP (controle
e E/S) e/ou do programa GUI (exibicdo). O GAP e a GUI sdo tratados de maneira diferente e serédo
explicados a seguir.

AplicagcBes de GAP — Logica de controle e E/S

O programa GAP (nome_do_arquivo.out) tem verificacdes légicas para garantir que ele nunca pare
enquanto a turbina estiver em operacdo. Quando o programa GAP é interrompido, o controle entra
no estado de BLOQUEIO DE E/S. Normalmente n&o é necessério o usuario parar o programa GAP,
a menos que esteja carregando um service pack de sistema operacional ou a unidade esteja sendo
atualizada com uma revisdo de GAP mais recente.

Aplicagcdes de GUI — Exibic&o de Gréficos

O programa GUI (nome_do_arquivo.wgui) contém todas as paginas de informac¢des que aparecem na
tela frontal. Ele pode ser interrompido e reiniciado sem qualquer interrupcao da operacao da turbina
(n&o afeta a execucdo de GAP).

Normalmente o programa GUI é interrompido e reiniciado para:
1. Alterar o programa (com uma revisdo de compilacéo diferente)
2. Alterar o idioma padrdo da tela

Para alterar o idioma, va para a tela MODO e navegue até o icone de Globo e pressione Enter. Sera
exibida uma lista de opcdes de idioma. Apds a selecao do idioma desejado, a GUI devera ser reiniciada.
Se a turbina for desligada, vocé podera apenas desligar e tornar a ligar o controle. Se a turbina estiver
em operagado ou se vocé nao quiser parar o aplicativo GAP, a GUI podera ser selecionada, interrompida
e iniciada na tela mostrada na Figura F-10.

Instalac&o de Service Pack da Woodward

Use a ferramenta AppManager para instalar um service pack para atualizar o sistema operacional ou
0 processo em tempo real que executa o aplicativo GUI.

Os representantes ou o boletim de servico da Woodward que orientam 0 USUArio no processo
normalmente fazem isso.

As etapas sdo basicamente estas:

Desligue a turbina até parar completamente.

Pare os aplicativos GAP E GUI que estiverem em execuc¢ao.

No menu Controle, cligue em Instalar Service Pack.

Localize e inicie o service pack da Woodward (pode levar minutos).

No final, sera exibida uma caixa de dialogo solicitando o Reset do controle. Cligue em Sim.
Depois que o controle for reinicializado, conecte-se ao controle novamente.

Inicie os aplicativos GAP e GUI.

Nogakrwbr
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Apéndice G

Utilizando Modo de Simulacao Interna do Peak200
|

O Peak200 tem um modo de simulacao de velocidade disponivel que deve ser usado para verificar a
configuracao do controle e também como uma ferramenta de treinamento. Qualquer unidade (uma unidade
sobressalente é ideal) pode ser configurada no escritério, no laboratério ou na sala de conferéncias para
usar este recurso e permitir que o usuario configure e simule algumas funcées do Peak200 antes de usar

a unidade ou conecta-la a turbina. Esse modo é extremamente valioso e é usado para:

e testar a operacao da rotina de partida configurada;

e  explorar todas as opcdes disponiveis no produto;

e treinar e documentar procedimentos de partida;

e aprender a conectar e usar as ferramentas de servico.

Para entrar nesse modo:
Dé ao controle um comando de Trip externo tornando FALSA a entrada discreta de Trip Externo
EDO3. (Isso envia um comando TRIP para o Peak200.)
Em seguida, va para a tela MODO e conecte-se como Nivel de Usuéario = Configuracéo

Isso vai disponibilizar dois botBes e um LED para Habilitar e Desabilitar o modo de simulagéo H/W.

User Login and Mode Selection
o

User Level Description
@ Monitor View Only - commands inhibited
. Operator Operational commands available
.Service Additional settings, dynamic tuning, and Calibration Mode available
OConfigure Pemmission to enter Configuration Mode

Mode Description

OOperation Turbine Operation
.Calibration Turbine Shutdown - signal calibration, cutput forcing
.Conﬁguration Turbine Shutdown - IOLOCK, all setlings available
Configuration Mode Permissives
@ Unit Shutdown @ No Speed Detected O User Level

Figura G-1. Acesso ao Modo de Simulagdo HW

Ao entrar neste modo, ocorrerdo as seguintes acoes:
1. O Trip Externo EDO3 serd invertido (para que FALSO = OK, em operagao normal deve ser
VERDADEIRO= operar a turbina) — Assim, agora um “Reset” apaga essa condi¢éo de Trip.
2. Os trips de falha do atuador ser&o sobrepostos.
3. O Alarme de Evento 009 ficara ativo indicando que a “Simulacdo HW Interna esta Habilitada”.
4. Uma rampa de velocidade simulada produzira velocidade com base no aumento da demanda
de valvula.

O modo de Simulagédo H/W sera cancelado quando qualquer uma destas a¢des ocorrer:
1. Seocanal 3 de DI passar a ser VERDADEIRO (o modo de execucdo Normal deve ser
Verdadeiro para Operar).
2. Se a Velocidade for detectada em qualquer um dos canais de entrada do MPU.
3. Sair do Modo de Configuracéo (o Peak200 redefine o nivel de usuério como Operador, por isso,
entre novamente no modo de Simulacdo depois que forem feitas alteracées de configuracdo).
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O uso tipico seria:
1. Configurar a unidade para a rotina necessaria de partida da turbina a vapor.
2. Configurar itens de sequéncia de partida e/ou uma faixa de velocidade critica.
3. Configurar as taxas de rampa com fracdes dos tempos desejados (por exemplo, para um atraso
de idle de 4 horas, use 0,24 minuto em vez de 240 min.).
4. Sair do modo de configuragdo e reconectar-se como Usuario de Nivel Configuracéo.
5. Simular uma partida.

MODO de DEMONSTRACAO
Apbs a entrada de uma configuracdo valida e a unidade estar no modo de simulacdo H/W, ha também
um “Modo de Demonstracao” disponivel nos menus Servi¢o/Tutorial.

Para colocar a unidade no modo de Demonstracao:
1. Pressione o botdo TRIP e depois o botdo “Reset” e apague todas as condi¢bes de TRIP.
2. Natela HOME, verifique se a mensagem “Pronto para Partida” esta exibida no Status de
Controle, no canto superior direito da tela.
3. Pressione HOME/Servico/Tutorial e depois a tecla “Modo de DEMONSTRAGCAO ativado”. Isso
fard o seguinte: a unidade percorrera esta sequéncia:
Partida
Concluir a Sequéncia de Partida programada para Nominal
Fazer a rampa do Setpoint de Velocidade para Maxima Velocidade de Controle
Emitir um Trip
Resetar o Trip e repetir a sequéncia

Enquanto estiver neste modo, a unidade mudara automaticamente para cinco telas diferentes durante
essa rotina. A duracéo do ciclo de demonstracao dependera principalmente da configuracéo das taxas
de Rampa da sequéncia de partida e da Taxa Répida Offline (em Servico/Controle de Velocidade).

Sempre que o modo de DEMONSTRAGCAO estiver ativo, as telas mudario automaticamente, exibindo
uma pequena amostra dos recursos e paginas, sem necessidade de comandos do operador/usuario.
Vocé pode navegar para outras paginas enquanto estiver nesse modo, no entanto, quando a sequéncia
chamar uma mudanca de pagina, sera retomada a sequéncia de pagina automatizada. E somente no
modo de DEMONSTRACAO que a tela mudara automaticamente.

Sempre que o modo de Demonstragéo for desabilitado, pressione o botdo TRIP para limpar todas as
etapas sequenciais antes de reabilita-lo.

Veja, a seguir, um exemplo muito simples de configuracéo que funciona bem para o modo de Demonstragao.
Tabela G-1. Exemplo de Definicdes de Configuracdo para Demonstracédo

Menu de Configuracao

Menu Partida da Turbina

Modo de Partida: Partida Automética Tela 1
Isso seleciona a Sequéncia de Partida como:  Idle/Sequéncia Min.Contr. Tela 1
Setpoint de Velocidade Idle (rpm) 1000 Tela 2
Setpoint de Min. Velocidade de Controle (rpm) 3000 Tela 2
Taxa para a Min. Contr. (rpm/s) 50 Tela 2
Canal de Entrada de Velocidade 1 ->

Nivel Max. de Velocidade (rpm) 6000 Tela 1l
Setpoints de Velocidade

Limite de Teste de Sobrevelocidade (rpm) 4800 Tela 1l

Trip de Sobrevelocidade (rpm) 4750 Tela 1

Méx. Velocidade Contr. (rpm) 4500 Tela 1

Min. Velocidade Contr. (rpm) 3000 Tela 1l

Setpoint de Subvelocidade (rpm) 2800 Telal

Adicione uma banda critica de velocidade nesse menu, se desejar.
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Menu de Servico

Menu Controle de Velocidade
Taxa Réapida Offline (rpm/s) 50 Tela 1l

Ao finalizar a simulagcdo com a unidade, é recomendavel carregar os sintonizaveis do Local ou os
sintonizaveis padréo de fabrica na unidade para evitar problemas no momento em que a unidade for
instalada (por exemplo, se essa unidade ser& de reposi¢éo e ficara na prateleira). Para fazer isso,
siga o procedimento de upload/download de sintonizaveis usando a ferramenta Control Assistant.

Para retornar as condicdes padréo de fabrica, use este arquivo do CD de Documentagédo do Sistema:
Factory_Default_Tunables_Rev_xx.tc
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Apéndice H

Lista de Verificacédo de Partida e Comissionamento
|

O Peak200 é um controle de facil uso que pode ser configurado no campo por uma variedade de
usudrios com diferentes niveis de experiéncia em controle de turbina. O sucesso, em Ultima analise,

depende do conhecimento do usuario.

Veja abaixo uma pequena lista de verificagdes minimas que devem ser feitas antes da primeira partida

da turbina (comissionamento de controle inicial).

Teste a ser feito antes de ligar o controle

o Verificar se a tenséo da fonte de alimentacdo do controle corresponde a tenséo de alimentagéo.
o Verificar se os circuitos de sinais de Entrada Analégica sdo alimentados interna e externamente

(conectados corretamente).

¢ Verificar se a tensdo de contato imido dos circuitos de Entrada Discreta é fornecida pela energia
de DI do controle ou por alimentacéo externa (conectados corretamente).
o Verificar se a planilha de Configuracdo (ou arquivo opcional de planilha do Excel) est4

preenchida.

Testes a Serem Executados antes da Operacao da Turbina

Verificar os Sinais de Velocidade

Verificar a relacdo de namero de
dentes/engrenagem

Verificacdo do circuito de todos 0s sinais de Al

Verificar faixas

Verificar todos os sinais de DI

Verificar o estado ativo

Verificag8o do circuito de todos os sinais de AO

Verificar faixas/teste forcado

Verificar todas as Saidas de Relé

Verificar o estado ativo/teste forcado

Verificacdo do circuito de todos os sinais do ATUADOR

Realizar teste de curso manual

Verificar links de Comunicacao

Modbus

Verificar TRIP e TRIP Externo de DI do cliente

Verificar com o cliente

Verificar com entrada de frequéncia se
0 Peak 200 interpreta a velocidade correta

Freq. * NUm. Dentes * Relacao da
Engrenagem /60 = Velocidade

Verificar se um Dispositivo de Trip de Sobrevelocidade
Externo esta conectado e funcionando corretamente

Verificar com o cliente

Verificar se a configurag&o no visor frontal do Peak 200
corresponde as informac@es das Planilhas de Programa

Verificar com o cliente, rotina de partida,
sinais de E/A, faixas e fun¢des opcionais
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Testes a Serem Executados Durante a Operacao da Turbina

Dar a partida na turbina e verificar as expectativas
da rotina de partida do cliente.

Verificar em SERVICO/Controle de Velocidade
se a configuracdo da chave de velocidade para
alterar para dindmica ONLINE esta correta

Determina quando a unidade alterna entre as
configuragdes — se apenas uma configuracéo
for necessaria, aumente esse valor da chave
de velocidade acima do valor do trip de
sobrevelocidade (OSPD).

Validar o desempenho na Velocidade Idle —
Ajustar a dindmica OFFLINE (se necessario).

Usar o arquivo de script de tendéncia do Control
Assistant - Speed_PID.ts. Salve as configuracéo
guando estiver concluido.

Realizar uma analise de PID de OPTI na
Velocidade Idle e capturar Registro de Dados.

Teste opcional - Se o Registro de Dados estiver
disponivel, capture esse evento.

Verificar se a operacéo é estavel na rotina de
partida até a velocidade Min. Contr.

Verificar a banda critica de velocidade, se usada.

Validar o desempenho na Velocidade Nominal -
Ajustar a dindmica ONLINE (se necessario).

Usar o arquivo de script de tendéncia do Control
Assistant - Speed_PID.ts. Salve as configuracéo
guando estiver concluido.

Realizar uma andlise de PID de OPTI na Velocidade
Min. Contr. e capturar Registro de Dados.

Teste opcional - Se o Registro de Dados estiver
disponivel, capture esse evento.

Verificagdo das op¢bes do modo de controle
configuraveis que sdo usadas (CASCATA, ,.....)

Verificar a operacao e ajustar quando necessario.

Verificar o uso de demanda de Valvula Manual
(Servico), se estiver configurada para uso.

Verificar a rotina tipica de TRIP/Parar usada
pelo local.

Salve as configuracdes quando todos os testes
forem concluidos.

Verificar se ha um teste de trip de
sobrevelocidade (interno ou externo) ou testes de
velocidade méxima ou reduzida disponiveis.

Verificar as configuragfes com o cliente.

Atualizar as planilhas de configuracdes de servigco
e de configuragdo do cliente e fazer download do
arquivo final de configuragdes sintonizaveis para
arquivamento.

Atribua um nome apropriado ao arquivo
sintonizavel (como ID de controle, data, nome
da unidade do local, iniciais do comissionador),
por exemplo,

FLEX00051578 2016-12-06_Unit308G_sdo.tc
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Apéndice |
Complementos de Software com Pacote de Recursos
(FP) para Peak200

Comecando com o software GAP/GUI Reviséo D (lancado no inicio de 2023), a Woodward disponibilizou
todos os recursos do produto detalhados neste apéndice para todos 0s usuérios, sem a compra da
licenga do software FP (n/p 8447-5004). As unidades Peak200 adquiridas ou atualizadas em campo com
0s seguintes nimeros de peca de aplicacéo e revisdes, ndo precisardo seguir o procedimento de
“Ativagdo de um pacote de recursos” (etapa 2 abaixo) para ativar esses recursos. A primeira etapa
abaixo detalha procedimento para atualizar as unidades em campo com as seguintes revisdes de
aplicacéo.

GAP AppID: 5418-7275_d
WGUI ApplD: 5418-7345_d

Para verificar o software em sua unidade, va para a tela “Site Info” (acessivel na tela HOME). O nimero
de série do hardware Peak200 foi adicionado a esta pagina.

Site Information
GAP ApplD: 5418-7275 d 20%2-1 1-30 11.56.04
WGUI ApplD: 5418-7345_D_build01.wgui

HW Serial Number: | 11111111 '
Customer Site Name Woodward Lincoln Campus

Location Fort Collins, CO

SysLab Peak200

Close

Figura I-1. Pagina de informacgdes do site (software Rev D e posterior)

O Peak200 possui recursos opcionais de software que podem ser adicionados ao produto basico. Sdo os
chamados “Pacotes de recursos” totalmente testados pela Woodward e que podem ser obtidos junto a
Woodward ou seu prestador de servi¢os autorizado Woodward.

Ha duas etapas para habilitar esses recursos.

1. Compare os numeros das pecas do software do aplicativo em seu controle com as revisdes
necessarias de software, listadas no pacote de recursos. Se vocé néo tiver a revisdo minima
necessaria, precisara obter esse pacote de atualizacao e instala-lo antes. A turbina precisara estar
desligada antes de executar esta atualizacdo de software de aplicativo.

2. Compre a licenca do pacote de recursos e insira a “Site Key” fornecida para habilitar os recursos.
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Atualizar Software de Aplicativo

A turbina precisa ser desligada para executar o procedimento a

IMPORTANT seguir. Caso contrério, o programa AppManager ndo permitira que o
aplicativo seja interrompido, 0 que impedira a execucao do
procedimento.

Use o procedimento a seguir para atualizar os aplicativos GAP ou GUI para uma revisdo mais

recente:

1. Se aunidade foi configurada: baixe o arquivo atual de configuracdes de sintonizaveis do controle.
Se nao estiver familiarizado com o Control Assistant, consulte o Apéndice E para ler instrucdes
passo a passo sobre como “Recuperar Sintonizaveis do Controle” da unidade.

2. Se nao estiver familiarizado com o AppManager, consulte o Apéndice F para ler instrucdes passo a
passo.

3. No painel de visualizacdo do aplicativo do controle, interrompa o aplicativo selecionando
Controle/interromper aplicativo ou o botéo quadrado bordd, localizado na barra de ferramentas a
direita. O LED IOLOCK acendera.

4. Alterne para o painel de visualizac&o do aplicativo GUI (fundo marrom) e interrompa o aplicativo,

selecionando Controle/interromper aplicativo ou o botdo quadrado bordd, localizado na barra de

ferramentas a direita. O status deste aplicativo agora sera Interrompido.

A exibicdo no controle alternara para a “tela de abertura” se nenhuma GUI estiver em execugao.

Volte para o painel de visualizacdo do aplicativo do controle.

No menu Controle, selecione Transferir arquivos do aplicativo.

Na caixa de dialogo exibida, navegue até encontrar o novo arquivo executavel GAP (no seu PC)

chamado:

5418-7275_x.out.

9. Quando a transferéncia for concluida, selecione o arquivo e inicie o aplicativo selecionando
Controle/iniciar aplicativo ou o botéo triangular azul, localizado na barra de ferramentas a direita.

10. Alterne para o painel de visualiza¢do do aplicativo de GUI (fundo marrom) usando o botdo Alternar
na barra de ferramentas a direita (ou Controle/visualizacao Exibir aplicativos GUI)

11. No menu Controle, selecione Transferir aplicativos GUI.

12. Na caixa de dialogo exibida, navegue até encontrar o novo arquivo GUI (no seu PC) chamado:
5418-7345 x_build01.wgui.

13. Quando a transferéncia for concluida (em quase um minuto), selecione o arquivo e inicie o aplicativo
selecionando Controle/Iniciar aplicativo ou o botéo triangular azul, localizado na barra de
ferramentas a direita; a inicializacdo da GUI levara cerca de dois minutos.

14. Se a unidade foi configurada: carregue o arquivo atual de configuracdes de sintonizaveis (da
etapa 1) do seu PC para o controle. Consulte o Apéndice E, “Envio de Sintonizaveis do Controle”.

15. Procedimento concluido. Ambos os arquivos de aplicativos estdo agora no AutoStart e o controle
inicializard normalmente apés qualquer ciclo de energizagéo.

©NoO;

Ativar Pacote de Recursos

Ao adquirir a licenca do pacote de recursos, vocé deve informar o nimero de série do controle que
recebera a licenca. A site key fornecida com a compra da licenga seréa exclusiva para o nimero de série
do controle, e s6 funcionara nessa unidade. Cada controle requer sua prépria licenga, que ndo sera
transferida de uma unidade para outra (pecas sobressalentes precisam de sua propria licenca). Quando
a “Site Key” for obtida, siga as etapas abaixo para licenciar o controle.
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Pacote de Recursos 1 no Peak?200:

1.
2.
3.

No ok

Na tela HOME da unidade (Figura 1), acesse a pagina Informacg@es do local

Na pagina Site Info (Figura 2), acesse pagina Site Key

Na pagina Site Key (Figura 3), digite a site key para habilitar as fun¢des do pacote de recursos. Com
o valor destacado (em foco), pressione Enter para editar o valor e, em seguida, use o teclado para

digitar a site key e pressione Enter para aceitar o valor. O padréo de fabrica é 1111.

Se corretamente inserida e aceita, o LED Site Key Validada ficara verde.
Retorne a tela HOME e pressione o botdo Servigo.

Nesta tela, pressione o botédo Salvar configuragcfes para guardar a site key.

Todos os recursos listados na tabela acima agora estardo acessiveis

Peak 200

TRIPPED Location Shutdown

@ o,
Unit Is Not Configured
GAP ApplD: 9418-7275_NEW 2017-02-13 08.47.27
L ] WGUI ApplD: 5418-7345 NEW_build01.wgui
CPU IOLOCK Maode Button
Press the button anytime to login and
enter Configuration Mode

Configuration Menu Site Info

Use the soft-key to navigate to the Use the soft-key to edit site
Configuration Menu information and identification
|

> wWoODWARD

Customer Site Name Confrol Status

ESC

Figura I-2. Pagina HOME

Site Information
5418-7275_A 2017-07-18 15.05.41
5418-7345_A build01.wgui

GAP ApplD:
CPU IOLOCK WGUI ApplD:

Customer Site Name Customer Site Name
Location Location

Unit 1D

TRIP

[AS

\> WOODWARD

=

Figura I-3: Pagina de informacdes do local (software de apliccao revisdo C ou mais recente)
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TRIPPED

™S

[ J
CPU IOLOCK

Enable Feature Pack

Enter Site Key for FP 32715069 I

O site Key Validated/Accepted

\> WOODWARD

START

Figura I-4: Pagina pop-up da Site Key

Conteudo do Pacote de Recursos 1

N/P do software e requisitos para revisao —
(para unidades energizadas, acesse a tela Informagdes do local, na pagina INICIAL)

(n/p dalicenca: 8447-5004 — versao de ago/2017)

GAP AppID 5418-7275_A
WGUI AppID 5418-7345_A
Tabela I-1. Recursos Adicionais de Controle
Onde esta Requisito para
Recurso Descricdo localizado? uso
Da acesso a uma secao de E/S de Desligamento e
Adicionar E/S | LinkNet do menu de Configuracéo para Menu de controle da
- No6s de aumentar os canais de entrada/saida Configuragdo — NOs | turbina no modo
LinkNet disponiveis no sistema do Linknet de configuracdo
O recurso de registro de dados da
Woodward permite que o usudrio capture
valores de parédmetros especificos em um
Registro “buffer” continuo de memaria. O usuario
de dados pode configurar os pontos de dados e a

(resolucéo de
10 ms)

taxa de amostragem na qual os dados séo
coletados com alta velocidade

Menu de Servico —
Datalog

Nenhum

Da acesso a um icone de traducao de
idioma na tela MODE para permitir a
selecao de idiomas — (a verséo inicial do

Tela Mode — icone
no canto superior

Nenhum — A GUI
precisa reiniciar,
mas nao afeta a
operacao da

Multilingue FP1 contém portugués) direito turbina
Adiciona um recurso de historico de
eventos na pagina de visualizacdo TRIP
ou ALARM, que acessa um registro
continuo de todos os alarmes e eventos Tela de exibicdo Trip
Histérico de (com hora e data) capturados pelo ou Alarm, botéo
eventos controle Historico Nenhum
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Adiciona uma opcéo na lista de menu
funcional para que uma entrada discreta
seja usada como permissivel de partida.
Quando configurado para uso, o comando
de Partida sera inibido até que esta

Desligamento e

DI entrada seja TRUE (VERDADEIRA). Menu de controle da
Permissivel Assim que a unidade for inicializada, esta | Configuracéo — turbina no modo
de Partida entrada sera ignorada Entradas de contato | de configuracéo
Adiciona uma opcao nos Eventos do canal Pode ser
para Als colocarem um setpoint para habilitado e
permissiveis de partida. Por exemplo, se a desabilitado no
EA estiver configurada como sinal de Menu de servico, quando
Permissivel monitoramento para a pressao do 6leo Configuragéo — a EA estiver
de partida de | lubrificante, um setpoint pode ser usado Entrada analégica — | configurada para
nivel de Al COMoO requisito para iniciar. Eventos de canal uso.
Adiciona a opcéo para os operadores
definirem a unidade para comecar com Ativado/Desativado
um multiplicador em Taxa para a Minima, | na pagina Curva de
se a unidade estiver com a temperatura inicializacdo. O
acima da especificada, para permitir uma | multiplicador é
inicializagdo mais rapida. Isso precisa ser | definido no menu de
Partida a definido na pagina da curva de Servico > Controle
Quente inicializacdo, apés todo desligamento. de Velocidade Nenhum
Adiciona a opgéo de partida automatica
para aumentar incrementalmente até um Menu de Partida
Setpoint setpoint da velocidade nominal, em vez do | Configuracdo de automética
nominal Minimo de Controle Partida da turbina usada
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Como Adicionar E/S Distribuida de LinkNet

Um bot&o de navegacao aparecera na pagina
programar E/S adicional do sistema.

Menu de Configuragéo para que 0 usuario possa

Ira
Peak 200 M> WOODWARD
=3l | Configuration Menu
Press Navigation Arrows to a Select Page ﬂ
o Turbine Start Speed Signals [y S— m
CPU 10LOCK
S

-

Figura I-5. E/S Adicional do Controle

Registro de Dados

O botéo Registro de Dados nas telas Menu de Servigo permitird que o usuario acesse dados de alta

velocidade disponiveis no Peak200.

Peak 200

TRIPPED

ScreenKey Options

Real Time Clock

e
CPU I0LOCK

MPU Override

Service Menu

User Level Service
Mode: Operation
Press Navigation Arrows to a Select Page
Speed Control Valve Demand m
Datalog
-

M, WOODWARD

O coleci ng Data

Collection Time (sec)

High Speed Datalog

Trendlog Status

User Level Service
Mode: Operation

@ Printing File to Hard Drive

Next Log File Index

Data Sample Rate (ms)

Enable Continuous

Disable Continuous @ Continuous Mode Active
N AppManager Required
H toCotlectFies

.Gontinuous Mode Enabled

Figura I-6. Telas do Recurso de Registro de Dados
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O Registro de Dados € uma configuracao fixa que colhe amostras e armazena dados a cada 10 ms
(taxa de amostra padrao) e contém cerca de trés minutos de dados por arquivo. Os dados armazenados
incluem todos os canais de E/S, entradas e saidas do controlador, limitadores e outras informacdes
pertinentes para analisar o sistema. Esse arquivo de Registro de Dados tem também sinais adicionados
por meio de um arquivo de configuracéo (criado com o Control Assistant).

O buffer de Registro de Dados comeca a coletar dados automaticamente quando ocorre qualquer uma
das seguintes acdes:

1. Comando do usuario da pagina Registro de Dados no Menu de Servico.

2. A turbina € iniciada.

3. Um arquivo é armazenado na unidade.

O Registro de Dados para em caso de:
1. Comando do usuério da pagina Registro de Dados no Menu de Servico.
2. Ocorrencia de shutdown. O sistema aguarda 20s ap6ds o TRIP e entdo cessa 0 Registro de Dados.

Um arquivo de Registro de Dados é automaticamente impresso para recuperacao no Disco Rigido do
controle quando o Registro de Dados é parado, 0 que por sua vez, reinicia o buffer de Registro de
dados quando o arquivo € impresso. O controle armazenara trés arquivos de registro e comecgara a
sobrescrever os arquivos de Registro de Dados anteriores quando gerar novos arquivos. Os arquivos
sdo indexados com valor de um a trés, que aumenta cada vez que um novo arquivo é gerado.

Recuperagéo de Arquivo de Registro de Dados
Os arquivos de Registro de Dados podem ser recuperados do Peak200 para anélise usando
o AppManager (consulte o Apéndice F). O nome desses arquivos sao:
TREND_DLOG1.log
TREND_DLOG2.log
TREND_DLOGS3.log
Como os arquivos sdo sobrescritos para nunca haver mais de trés, as informacdes de data e hora
do arquivo sdo necessérias para determinar o mais recente.

Analise do Arquivo de Registro de Dados

Abra os arquivos de Registro de Dados com o Control Assistant (depois de fazer download no PC) do
controle, usando o AppManager. Com o Control Assistant aberto, va para Arquivo > Abrir..., navegue até
o local do arquivo no PC e selecione Abrir. Sera aberta a pagina Propriedades do Grafico com a lista de
sinais disponiveis na janela esquerda. Os sinais plotados (chamados de canetas), podem ser movidos
da lista de sinais disponiveis para a janela direita. Na janela direita, haverd uma opcao para personalizar
a ordem e a cor da caneta:

# | Graph Properties &J
Source |C\Peak2004SysDoc_BCD-852874Fev_50Helplul_Files\Control_Assistant_Files\Datalogs\ TRE v | =
‘ Tire bias |0 "'bﬂl:kgvmmd =
» Variable [ Idenifier t Pen [Hi. [ [source u
Acceleration HSS ACCELACCEL_PV.A N, u
ACT01_Dmd CNFG_ACT.ACT_01.DE u
= | ACTO1_ma_ret CNFG_ACTACT_1RDE _ > o
ACTO1_ma_stc CNFG_ACTACT_IFDE o
AlDY_Val CNFG_ALAL_DTVALUE_ |
A2 Val CINFG_ALAL_D2VALUE_ |
AlD3_Val CNFG_ALAL_D3.VALUE_ Show (]
AlD4_Val CNFG_ALALDANALUE. O
A0_Drnd_Sigl CNFG_AOAD_DTMA_S B
AO_Dmd_Sig2 CNFG_AOAO_02MA_S
AO_Dmd_Sig3 CNFG_AOAO_D3MA S Up L]
AO_rma_Sig] CNFG_AQAQ_OT_FLEX ~ - O
AO_ma_Sig2 CNFG_AOAO_D2_FLEX ]
AO_tma_Sig3 CNFG_AOAO D3 FLEX O
BI_01 CNFG_BLBI_01_FLEXBI u
BI_02 CNFG_BIBI_D2_FLEXBI  Edit | |« i ' @
BI_03 CINFG_BIBI_03_FLEXEI =]
BI04 CNFG_BIBI_04_FLEX B Analog value interpolation threshold time (sec)  [0.000
BI_05 CINFG_BIBI_05_FLEXBI ]
BI_06 CINFG_BIBI_06_FLEX.BI (]
~ BLO? CNFG_BIBI_07_FLEXBI [ Highlight points [ % plot ]
« I » [~ Printmarkers [ Show oxes ]
=
=
oK Cancel ‘ Help ‘ System Info. ‘

Figura I-7. Selecdo de parmetros de tendéncia de Registro de Dados
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Gere o grafico selecionando OK no Menu de Propriedades do Grafico. Depois de gerado, o grafico é
exibido na parte superior da tela e os detalhes da caneta séo fornecidos na parte inferior. A Escala
(Baixa) e a Escala (Alta) sdo automaticamente definidas, mas também podem ser definidas
manualmente. Dois cursores podem ser arrastados nos graficos para ver os valores exatos e comparar
os dados entre dois carimbos de hora (a coluna Y1 nos detalhes da Caneta € o Cursor 1; a coluna Y2 é
o Cursor 2; e Delta-Y € a mudanca no valor do sinal entre os dois cursores). No canto inferior direito da
janela, a “Diferenca de Tempo” estd em segundos. E a diferenca de tempo entre os cursores. Para obter
informacdes detalhadas sobre todas as op¢des de menu, consulte 0 menu de ajuda do Control Assistant.

Registro de Dados Continuo

O recurso Registro de Dados Continuo permite geracdes de arquivos de Registro de Dados, que sao
mesclados no Control Assistant para criar um grafico por periodos bem longos. Esse modo oferece
suporte ao esforcos de comissionamento ou de solugéo de problemas. Por esse motivo, o0 Modo
Continuo mudara a Taxa de Amostra de Dados para 10 ms. Use o Modo Continuo com o AppManager
para coletar automaticamente os arquivos de Registro de Dados ao serem gerados.

Pressione o botédo “Habilitar Continuo” na pagina Registro de Dados do Menu de Servico para habilitar
0 Modo Continuo. Sera necessario parar a coleta atual e reiniciar o TrendLog para coloca-lo no modo
Continuo de coleta.

Em seguida, no AppManager, va para Coleta de Arquivo Automatizada > Configurar Tarefa de Coleta de
Arquivo Automatizada. Selecione o controle na lista de “Controles Disponiveis” e adicione-o a lista de
“Controles dos quais reunir arquivos”. Em “opcdes de recuperacdo de Registro de Dados”, defina a pasta
no PC onde os arquivos serdo armazenados. Pressione “OK” para sair do menu de configuragao.

Observacéo: por padrdo, cada arquivo tem aproximadamente 3,4 megabytes e gera um arquivo
a cada coleta interna (mostrado na pagina Registro de Dados — o0 padréo é 265 s). Isso significa
gue aproximadamente 65 megabytes de dados serdo armazenados a cada hora no PC, ao coletar
na taxa de dados de 10 ms.

Depois que vocé clicar em OK, serd exibido um prompt perguntando se deseja iniciar a coleta ja.

Se a resposta for sim, sera feita a coleta de todos os arquivos de Registro de Dados atuais do controle.
Para comegar a coletar arquivos, vocé pode também ir para Coleta de Arquivos Automatizada > Iniciar
Tarefa de Coleta de Arquivos Automatizada. Ao ser iniciado, o AppManager exibira “Monitorando
Novos Arquivos da Rede” na janela inferior indicando que novos arquivos do controle foram salvos
automaticamente no PC.

2 - Control Appli Manager P
Administer  Control Security Automated file collection  Options Help
Control Name | IP Address | - Application Name | Size | Dater | Status ﬂ
~ RO_VADER_TEST 5418-6768_b.out 5857930 2016/06/01 08:4250  Stopped 53
=CPU_MP1020_B0330 104513668 S416-6769_A cut 10430974 2016/10/03 131340 Running 2
CRU_MP1020_B0334 104513894 5418-6769_A_sco.out 10434474 2016/09/26 0717.36  Stopped -
- RO_WA_5200_TEST tirty out 4964926 2016/09/21 135126 Stopped s
RO_MN_1245_1 10.45.141.250 E =
“RO_MN_1245_2 10.45 141 251 |
ITMRE2 ﬂ
= JWO_THP_A 10.45.141 84 &
= SWO_TMP_E 10.45.141 85
- JWO_TMP_C 10.45.141 86
0 BO_2KST-300" =
“RD_THE_A 10.45.141.220 —
“RD_TMF_B 10.45.141.221 =)
“RD_TMR_C 10.45.141.222 =
10.45142 113 |
505_PILOT1 10.45.140.253 =
505_TEMPT 1045140157 [Epphcation is inalizing - 2016/10/03 144125 ~Ld|
B05_TEMP2 10.45.140.158 Error in ReadValidateEEFileHeading (Imealid ApplicationiNeme or CoderDate) - 2016
505_UNIT_302 10.45140.235 Initializing EE: Creating new save-file: 5418-6769_A ge - 2016/10/03 14:41:25
505_va&Y_RUNTIME 10.45.140.89 Footprint 5418-6479 (VidAlorks version 6.9) - 2016/10/03 14:41:26
505_VaY_SYS 10.45.140.85 lapplication is rnning - 2016/10/03 14:41:27
BLADE_RC1 10.45.141 233 \Application 54168-6769_A out is setta AutoStart
CFU1_vAMDOD18070 1045 140,160
CPU_MP1020_BD331 104513891 =
CFLL MPINZN ADAIN 1N 4R 138179 b | [ L
Connected to "505_BSITEL" cMnn itoring network for new files , Com Status &8 ]
o s e

Figura I-8. Configuracdo do AppManager para Coleta Automatica de Arquivos de Registro de Dados

O Controle permanecera no Modo Continuo por 8 horas ou até ser manualmente desabilitado na pagina
Registro de Dados.

Woodward 200



Released

Manual 35051 Controle Digital Peak®200 para Turbinas a Vapor

Para visualizar os Registros de Dados continuos, no momento de abrir um arquivo, selecione todos
(em vez de apenas um) e siga as mesmas etapas acima para construir o grafico das variaveis desejadas.

Para obter mais informac¢des sobre como usar esse recurso, consulte o Apéndice do Control Assistant.

O uso tipico seria:
1. Comissionamento e sintonizacédo iniciais da dindmica do sistema — Registro de Dados de alta
velocidade para solucionar problemas.
2. Captura automatica de dados sobre qualquer trip, para ajudar na analise/solucédo de causas
indefinidas.
3. Ajudar as configuracfes para capturar dados de processo de baixa velocidade (durante as horas
de operagéo) para solucionar problemas de dados de operacao da fabrica, quando necesséario.

Suporte Multilingue

O botéo de selecéo de idioma aparece no canto superior direito da tela Modo. Os pacotes de recursos
podem ativar mais opcdes de idioma do que o Peak200 basico oferece.

W, woobwARD

TRIPPED User Login and Mode Selection

@ User Level Description,

. Monitor View Only - commands inhibited
OOperalor Operational commands available

C;U JOLOCK .Sennoe Additional settings, dynamic tuning, and Calibration Mode available
.G)nﬁgure Permission to enter Configuration Mode

Mode Description
OOperation Turbine Operation
.Gaitxation Turbine Shutdown - signal calibration, output forcing
. Configuration Turbine Shutdown - IOLOCK, all settings available

Configuration Mode Permissives

© unit Shutdown © No Speed Detected @ User Level

ESC

HOME

START

Figura 1-9. icone de Idioma na Tela Modo
Ate essa revisdo, Portugués é o Unico idioma alternativo disponivel para os produtos Peak200..
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Acesso ao Histoérico de Eventos

O controle mantém um arquivo continuo de todos os eventos de alarme e trip chamado ae_eventlog.csv,
registrado no disco rigido. Use a ferramenta AppManager (op¢éo Recuperar Arquivo) para recuperar
0 arquivo para analise, a qualquer momento.

O pacote de recursos permite acesso e visualizacao pratica de arquivos no visor do painel frontal.
Ele disponibilizar4 a pagina Histérico de Eventos que podera ser acessada na pagina de Exibicdo de
Trips ou de Alarmes.

r

Peak 200 M. WOODWARD

e al | Shutdown Summary

EventlD  Description Time
1 DI 03 External Trip Input 1 00:00:00 1 Jan 1970
6 Configuration Error or 10 Lock 16:48:14 17 Jan 2017

ESC

[ ]
CPU I0LOCK

First Out Trip History:
Trip 1: #1-DI 03 External Trip Input 1 2017-01-17T16:48:14
Trip 2:
Trip 3:
Trip 4:

Trip &5:

TRIP

Figura I-10. Navegacao para a pagina Historico de Eventos

A péagina Histoérico de Eventos mostra cada evento de alarme e trip e todos os comandos de confirmagéo
ou de reset inseridos. Esse é um arquivo bruto/néo filtrado, por isso, cada um deles é exibido com

o carimbo de hora correspondente. Use a tecla Adjust para fazer a rolagem para cima/para baixo na
lista. Se vocé sair da pagina e retornar, ela sempre inicializara no topo da lista (mais recente primeiro).

Observacoes:

¢ Os comandos Reset e Confirmacdo sempre aparecerdo duas vezes, ja que ambos os blocos de
travamento, Alarme e Trip, recebem o comando.

e Ela acessa um arquivo de atualiza¢@o continua que esta em inglés somente; a traducéo nédo esta
disponivel.

e O Numero do evento foi adicionado ao inicio da string de cada mensagem de evento e equivale ao
ID de Evento no manual e ao nimero mostrado nas telas de EXIBICAO atuais de alarmes e trips.

e Se existir um Trip externo de entrada discreta quando a unidade for ligada, sera registrado um
TRIP_01 com o carimbo de data e hora 0:0:0 1 Jan 1970. Isso se deve ao fato de os Trips de DI
serem carimbados em intervalos de 1 ms e o bloco do Reldgio em Tempo Real ndo ser inicializado
até o aplicativo de controle ter operado por 10 ms.

e Ao usar o RemoteView, esta pagina de histérico ndo esta disponivel (0 componente GUI procura um
local de arquivo especifico na unidade Peak200, ndo no seu PC). No entanto, o arquivo completo de
eventos de todos os alarmes e trips podem ser recuperados remotamente usando a ferramenta
AppManager (nome do arquivo = e_eventlog.csv).
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Entrada Discreta Permissivel de Partida

Uma opcéo adicional aparecera na sele¢cdo do menu funcional Entrada discreta para uma entrada de
permissivel de partida. Quando configurado para uso, qualquer comando de Partida sera inibido no
controle até que esta entrada seja falsa. Assim que esta entrada for VERDADEIRA e o comando de
Partida for reemitido, a unidade sera ligada. Quando a unidade for ligada, o status desta entrada
(verdadeiro ou falso) é ignorado e ndo afetara a operacéo da turbina. Ha também uma selecao adicional
no menu de saida do relé, que permite o status com a indicacdo abaixo de Pronto para Partida para
acionar a saida de um relé.

Se nado houver mais desligamentos, mas esta entrada for falsa, a mensagem de status de controle (ha
parte superior direita de cada tela) sera “Perm. de Partida Ndo Atendido”. Se um comando de partida for
emitido neste momento, a caixa de didlogo pop-up Partida aparecera para anunciar ainda mais essa
condicao.

Start Turbine?
@ Ready to Start

@ Monitor User Level

@ Unit Tripped
@ No Start Permissive

Figura I-11: Pagina pop-up de Partida com permissivel de partida

Relay Output Function Start Permissive Status

Device Tag Relay 03

Invert Logic? .

Use as Level Switch? -

Input Function Start Permissive

Device Tag Contact BIO7

Invert Logic? .

== | =

Figura I-12: Sele¢des de menu para DI e saida de relé
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Entrada Analogica Permissivel de Partida

Uma opcéo adicional aparecera na tela Eventos do canal para entradas analégicas (Al) e entradas RTD
para configurar um setpoint a ser usado como sele¢édo de menu funcional para uma entrada de
permissivel de partida. Quando configurado para uso, todo comando de Partida ao controle serd inibido
enquanto o nivel de sinal for inferior (ou superior, se invertido) ao setpoint. Assim que a condicao de
setpoint for atendida, o comando de Partida é reemitido e a unidade inicializar4. Quando a unidade for
inicializada, o status desta entrada, comparado ao setpoint, € ignorado e ndo afetara a operacéo da
turbina.

Se nao houver mais desligamentos, mas essa condicdo nédo for atendida, a mensagem de status de
controle (na parte superior direita de cada tela) sera “Perm. de Partida Nao Atendido”. Se um comando
de partida for emitido neste momento, a caixa de diadlogo pop-up Partida aparecera para anunciar ainda
mais essa condic¢&o.

User Level: Configure
Al Channel Events - 01 D

Ansiog Input 01 Sign/ RN cnar Faut - so [l
Use Alarm Setpoint 1? Chan Fault Delay (sec)m

Use Alarm Setpoint 2?. Use Level 2 As a Trip? .

Level 1 Setpoint Invert Action 1 .

Level 2 Setpoint Invert Action 2 .
Setpoint Hysteresis Delay for Event Action (sec) -
Enable Spd Setpoint (RPM)“ Speed Hysteresis (RPM)
Use Start Perm? Perm Setpoint Invert Perm .

Figura I-13: Selecao de menu para Entrada analdgica de permissivel de partida

Partida a Quente

Uma opcéo adicional aparecera no menu Servigo de controle de velocidade para um Multiplicador de
Partida a Quente. Este multiplicador € aplicado a taxa de elevagcao ao minimo quando a Partida a Quente
for ativada. Isso permite que a turbina seja inicializada a uma taxa mais rapida de quando a turbina é
determinada como acima da temperatura limite. Por exemplo, se a taxa de eleva¢do ao minimo for de 30
RPM/s e o Multiplicador de Partida a Quente for 2, a taxa de elevacéo sera de 60 RPM/s. A Partida a
Quente pode ser ativada e desativada na barra de menu Curva de inicializagdo. A Partida a Quente é
desativada apos todo desligamento, exigindo que seja ativado antes de cada inicializagao.
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User Level: Configure
Mode: Operation

Speed Control

Rate to Minimum
Slow Rate Offline (RPM/sec)
Slow Rate Online (RPM/sec)
Fast Rate Delay
Fast Rate Offline
Fast Rate Online

Hot Start Multiplier

Figura 1-14: Selecdo do menu para Multiplicador de Partida a Quente

Control Status

Start Curve - Auto Start e
MinGov Speed Owpuovrdon
remp et [IREET

. Hot Start Active

s seeed (NI

1000
- Speed Setpoint e

imi oy =
Valve Limiter
HP Valve Demand

Figura I-15: LED de Partida a Quente Habilitada e Ativa

Inicio do setpoint Nominal

Ao usar uma sequéncia de inicializacdo automatica, uma opcao adicional serd exibida no menu Turbine
Start (Inicializar Turbina) para habilitar um setpoint de velocidade nominal. Isso permite que a turbina
aumente para um setpoint nominal pré-definido entre as velocidades minima e maxima do regulador.
Quando configurado para uso, o controle de velocidade comeca em velocidade idle, que € um setpoint
menor do que a Velocidade Minima de Controle. O comando para ir a Nominal pode ser emitido ao
fechar a entrada IDLE/MIN GOV no painel frontal ou pelo comando Ir para Modbus de Minimo de
Controle (0:0006). Quando o comando é emitido, a turbina acelerard ao setpoint de velocidade nominal
configurado na taxa para Minimo de Controle.
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Historico de Revisodes
|

Revisdo G—
e Revisado Secdo de Conformidade Regulatéria
e Atualizadas as Declaractes da Ueadicionadas as declaracdes UKCA

Revisado F—
. Tabelas Revisadas 1-3, 1-5

e Revisada secao modo de inicializacdo automatica (Capitulo 3)

e  Varias revisdes ao longo do Capitulo 4

e Tabelas Revisadas 4-6, 4-7, 4-11, 4-12

¢ Adicionado contetdo ao Procedimento de Teste de Sobrevelocidade (do display Peak200) no
Capitulo 5

e  Figura 5-17 substituida

e Tabelas Revisadas 5-1, 5-2

¢ Adicionado Desligamento Normal (controlado) ao Capitulo 5

e  Figura 5-23 adicionada

e Tabelas Revisadas 6-5, 6-6

e  Figura 7-1 substituida

¢ Adicionado contetdo a se¢cdo Menu de Opcdes de Tela/Tecla no Capitulo 7

e Adicionado conteludo a secdo Menu de Controle de Velocidade no Capitulo 7

e Planilhas revisadas do Modo de Configuracdo (Apéndice A)

¢ Planilhas revisadas do Modo de Servigo (Apéndice B)

e Adicionado contelido aos Recursos do SOS (Apéndice D)

e Conteudo adicionado ao Apéndice |

e Adicionada nova Figura I-1 e renumeradas figuras restantes no Apéndice |

e  Figura I-3 renomeada

Revisdo E—

e Frase adicionada ao 2° paragrafo da pag. 18

e Segunda equacdo corrigida na pagina 18

¢ Novo texto na caixa de Aviso e novo contedido para o ultimo paragrafo da pag. 71

e Vérias corregdes de equacdes e novo conteldo de Gear Ratio na pag. 72

e Novo contelido no ultimo paragrafo da pag. 98

e Alterado o ultimo item em Pontos de interesse Modbus na pag. 116

e Conteldo substituido para Endereco 1:0005 na Tabela 6-6

Revisdo D—

¢ Diretiva RoHS adicionada

¢ Editou dois paragrafos em Condi¢des especiais para uso seguro

e Adicionou caixa de aviso de risco de explosao

¢ Inseriu novo paragrafo na se¢cdo Modo de Partida do Capitulo 3

e Adicionou novo contetdo a se¢do Modo de configuracédo do Capitulo 4

¢ Editou marcador na secao Idle/Rampa Minima do Capitulo 5

e Adicionou novo contetido ao menu Controle de velocidade no Capitulo 7

e Substituiu a Tabela I-1 no Apéndice |

e Adicionou as se¢fes Entrada analdgica de Permissivel de Partida, Partida a Quente e Partida de

Setpoint Nominal ao final do Apéndice |
e Doc Substituido 00109-45-EU-02-02
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Revisdo C —

Grandes trechos do Apéndice | foram revisados/adicionados

Revisou a secao E/S distribuida opcional

Adicionou trés novas fungfes ao menu Tela/Opcdes de Teclas

Adicionou novo conteldo a tela Eventos de canal e a secdo NGs de LinkNet

Revisou contelido na secdo do menu de Nos de LinkNet

Adicionou novo contetddo ao Apéndice A, Planilhas do Modo de Configuracéo

Adicionou novo contelido ao Apéndice B, Planilha de Modo de Servico, Tela/Opc¢des de Teclas

Revisdo B —
e Certificagdes CSA e INMETRO adicionadas

Revision A—
e Updated ATEX and IECEXx certifications
e Updated EU Declaration of Conformity
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Declaracdes
|

EUDECLARATION OF CONFORMITY

EUDoC No.: 00109-45-EU-02-01
Manufacturer’s Name: WOODWARED INC.

Manufacturer’s Contact Address: Skarbowa 32
32-005 Miepolomice, Poland

Model Name(s) Number(s): Peak20() Bulkhead Mount Version, PN:- 8200-1500, 5200-1501
Peak 200 Front Panel Mount Version, PH: 3200-1503, 3200-1504

The object of the declaration described Directive 2014/30/EU of the Euwropean Parliament and of the Council of
above is in conformity with the following 26 February 2014 on the harmomzation of the laws of the Member States
relevant Union harmondzation legislation: relafing to electromagnetic compatibality (EMC)

Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Councl of
26 February 2014 on the harmomzation of the laws of the Member States
relafing to the making available on the market of electrical equpment
designed for use within certam voltage limits

Applicable Standards:

EMC: EN61000-6-2:2005, EN 61000-6-2-2005/AC:2005; Electromagnetic
compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic standards - Immunity for mdustrial
environments
EM 61000-6-4:2007, EN 61000-6-4:2007/41:2011; Electromagnetic
compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic standards - Emission standard for
industial environments

LVD: EN61010-1-2010, EN 61010-1-2010/41:2019/AC-2019-04,

EN 61010-1:2010/A1:2019; Safety requirements for electncal equipment for
measurement, control, and laboratory use — Part 1: Generzl requirements

Thi: declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer
We, the underzigned, hereby declare that the equipment specified above conforms to the above Directive(s).

MANUFACTURER

Signature v

Annette Lynch
Full Name

Engineering Manager
Position
Woodward, Fort Collins, CO USA

Place

28 June 2023
Date

Page 1 of 1
5-09-1183 Rev 39
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EU DECLARATION OF CONFOEMITY |

EUDoC No.: 00109-45-EU-02-02
Manufacturer's Name: WOODWAED POLAND 5P. Z.0.0.

Manufacturer’s Contact Address: Skarbowa 32
32-005 Miepolomice, Poland

Model Name(z)/Number(z): PEAK200 BULEHEAD MOUNT VERSION, PM: 8200-1502, 8200-1508
PEAE200 FRONT PANEL MOUNT VEESION, FN: 8200-15035, 8200-1509

The object of the declaration deseribed Directrve 2014/34/EU of the Ewropean Parliament and of the Council of
above is in conformity with the following 26 February 2014 on the hanmonization of the laws of the Member States relating
relevant Union harmonization legizslation: fo equipment and protective systems infended for use in potentially explosive
atmospheres.

Directrve 2014/30/EU of the Ewropean Parliament and of the Council of
26 February 2014 on the hanmonization of the laws of the Member States relating
to electromagnetic compatbility (EMC).

Markingz in addition to CE marking: @ 03G ExicnACIICTY Ge

Applicable Standards:
ATEX: EN60079-0, 2018 : Explosrve Atmospheres - Part [ - Equpment — General
requirements.

EN60079-11, 2012 : Explosive Atmospheres — Part 11 : Equpment protection
infrinsic safety “17

EN60079-15, 2010 : Explosive Atmospheres — Part 15 : Equipment protection by
type of protection “n”

EMC: EN61000-6-4, 2011 : EMC Part 6-4 : Genenc Standards- Emissions for Industrial
Environments

EN61000-6-2, 2005 : EMC Part 6-2 : Genenc Standards- Immumnity for Industrial
Environments

Thiz declaration of conformity is izsued under the sole responsibility of the manufacturer
We, the undersigned, hereby declare that the equipment specified above conforms to the above Directive(s).

MANUFACTUEER
(s tly il
Signature - ¢
Annette Lynch
Full Name
Engineering Manager
Position
Woodward, Fort Collins, CO, USA
Place
07 December 2022
Date

Pagelofl
5-09-1183 Rev 38
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UKCA DECLARATION OF CONFORMITY |

UKCA DoC No.:  00109-45-EU-UECA-02-01
Manufacturer's Name: WOODWARD INC.

Manufacturer’s Contact Address: Skarbowz 32
32-005 Miepolomice, Poland

Model Name(s)}Number(z): Peak200 Bulkhead Mount Version, FN: 8200-1500, 3200-1501
Peak200 Front Panel Mount Version, PI: 3200-1503, 3200-1504

The object of this Declaration is in full conformity with the following UK Statutory Instruments (and their amendments):

5.1 2016 No. 1091 Electromagnetic Compatibility Fegulations 2016
51 2016 No. 1101 Electrical Equipment (Safety) Fegulatons 2016

The Object of thiz Declaration is in conformity with the applicable requirements of the following designated standard: and
technical specifications.

EN 61000-6-2:2005, Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Genene standards - Immumaty for

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 mdustrial environments

EN 61000-6-4:2007, Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Genenic standards - Emission standard
EN 61000-6-4:2007/41:2011 for mdustrial environments

EN 61010-1:2010, Safety requirements for electrical equipment for measurement, control, and laboratory
EN 61010-1-20107A1:201%AC-2019-04, | use - Part 1: General requirements

EN 61010-1-2010/41-2019

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer
We, the undersigned, hereby declare that the equipment specified above conform: to the above Regulationsz(z).

MANUFACTURER

ﬁZmuaﬂ?%i;nbé,

Signature

Annette Lynch
Full Name

Engineering Manager
Position
Woodward, Fort Collins, CO USA

Place

28 June 2023
Date

Pagelofl
5-09-1183 Rav 39
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UKCA DECLARATION OF CONFORMITY |

UKCA DoC No.: 00109-45-EU-UEKCA-02-02
Manufacturer's Name: WOODWARD INC.

Mapufacturer’s Contact Address: Skarbowa 32
32-005 Miepolomice, Poland

Model Name(s)Number(z): Peak200 Bulkhead Mount Version, FN: 8200-1502, 3200-1508
Peak200 Front Pansel Mount Version, PH: 8200-1505, 3200-1509

Markings in addition to UKCA marking:
ariangs in addition to inariime {&) 113G, Exic A nCIIC T4 Ge

The object of this Declaration is in full conformity with the following UK Statutory Instruments (and their amendments):

51 2016 Ne. 1107 Equipment and Protective Systems Intended for use in Potenhially Explosive Atmospheres
Regulations 2016
5.1 2016 No. 1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

The Object of thiz Declaration is in conformity with the applicable requirements of the following desizgnated standards and
technieal specifications.

ENIEC 60079-0:2018 Explosmve atmospheres - Part 0 Equpment - General requurements

EN 60079-11:2012 Explosmve atmospheres - Part 11: Equipment protection by intnnsic safety "1"

EN 60079-15:2010 Explosve atmospheres - Part 15: Equipment protection by type of protection "n"

EN 61000-6-2:2005, Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Genenc standards - Inmnumity for industrial
EN 61000-6-2:2005/AC:2005 environments

EN 61000-6-4:2007, Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Genene standards - Enmssion standard for
EN 61000-6-4:2007/A1:2011 indusirial environments

Thiz declaration of conformity is izsued under the sole responsibility of the manufacturer
We, the undersigned, hereby declare that the eguipment specified above conform: to the above Regulations(z).

MANUFACTURER

Signature

Annette Lynch
Full Name

Engineering Manager
Position
Woodward, Fort Collins, CO USA

Place

28 June 2023
Date

Page lofl
5-09-1183 Rew 39
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Seus comentarios sobre o conteldo de nossas publicacdes sdo importantes para nés.

Envie comentarios para: industrial.support@woodward.com

Publicacao de referéncia 35051.

BPT35051
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\M..WOODWARD

Caixa postal 1519, Fort Collins CO 80522-1519, EUA
1041 Woodward Way, Fort Collins CO 80524, EUA
Telefone +1 (970) 482-5811

Email e Site—www.woodward.com

A Woodward possui fabricas, subsidiérias e filiais pertencentes a empresa, bem como distribuidores e outros
servigos autorizados, além de instalagdes de vendas pelo mundo.

Informagdes completas sobre enderecgo, telefone, fax e email para todas as localizag6es estdo disponiveis em
nosso site.
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