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Peak® 150

Controle Digital para Turbinas a Vapor

O sistema de controle digital
para turbina a vapor Peak® 150 é
de baixo-custo, compacto, tendo
uma saida de atuador para
controle da valvula da turbina
provendo ao operador controle
conveniente e visualizagédo de
velocidade no painel frontal.
Situa-se em um compartimento a
prova d"agua e poeira sendo
resistente a corrosao.
Requerimentos NEMA 4X s&o
também disponiveis.

Aplicagoes

O controle digital Peak 150 é projetado para controle de turbinas a vapor que impulsionam
cargas mecéanicas provendo controle preciso de velocidade (NEMA D) incluindo uma
entrada de 4—20 mA para setpoint remoto de velocidade. Essa entrada pode ser utilizada
como setpoint remoto de velocidade proveniente de um controlador de processo. Outros
aspectos incluem duas dindmicas para o controle de velocidade e testes para trip por
sobrevelocidade.

Operagdo

A operacéo do controle é simples. Para partir a turbina, a valvula de fornecimento de vapor
deve estar aberta (manualmente ou por outros meios). Quando a turbina alcanca a
velocidade de idle (determinada pelo usuério), o Peak 150 assume o controle da turbina — a
valvula de fornecimento de vapor pode ser entdo totalmente aberta. O controle Peak 150
inclui circuito para detectar a perda dos sinais do MPU — esse circuito é automaticamente
ignorado na partida.

A turbina pode ser acelerada da velocidade de idle para a velocidade de minima velocidade
do governador ou automaticamente (através da entrada discreta Idle/Min Gov ou através do
bot&o de Start no painel frontal) ou manualmente (utilizando o painel frontal ou via entradas
discretas de Raise ou Lower).

Ajustes de setpoint

Modo Manual
A velocidade da Turbina é ajustada somente pelos botes no painel frontal ou pelas
entradas discretas. O sepoint remoto analdgico € ignorado nesse modo.

Modo Setpoint Remoto de Velocidade

A velocidade da turbina é determinada pela entrada analégica de setpoint remoto de
velocidade. Quando a entrada discreta de habilitar a entrada analdgica de setpoint remoto
de velocidade for fechada e a turbina estiver na ou acima da minima velocidade do
governador, a velocidade da turbina irhd da Min Gov Speed para o valor remoto na taxa
definida pelo usuario. Uma vez que a saida do setpoint de velocidade se iguala ao sinal de
sepoint remoto de velocidade, a velocidade mudara para a nova taxa definida pelo usuario.
Se o setpoint remoto de velocidade for desabilitado por qualquer razao, o setpoint de
velocidade permanecera na ultima velocidade e os ajustes de setpoints de velocidade irdo
operar como se estivessem no Modo Manual.

Modo Combinado

Esse modo é similar ao Modo Setpoint Remoto de Velocidade analégico, exceto que a
demanda de velocidade € gerada pelas discretas (painel frontal e entradas de contatos
Raise e Lower) e setpoint remoto de velocidade analdgico. Esses sinais séo comparados e
o valor mais alto é o novo setpoint de velocidade. Se o setpoint remoto de velocidade for
desabilitado por qualquer razao, o controle de setpoint de velocidade ira operar como se
estivesse no Modo Manual.

Controle digital de
baixo-custo para
turbina a vapor

Microprocessador
12 MHz, 16-bit

Encapsulamento
NEMA4 ou
NEMA-4X

Operacao via painel
frontal e
indicadores de
RPM/status

Facil configuracéo e
ajustes via terminal
hand-held

Comunicacéao via
Modbus®

Parte de nossa
gama de sistemas
de controle total de
turbinas



Programacgdo do Peak 150
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Um pequeno programador hand-held (veja ilustracdo) conecta-se ao Peak 150 para a
configuracgédo e sintonia do sistema. As variaveis programadas ndo podem ser alteradas
sem esta unidade, assim sendo, mudanc¢as ndo autorizadas séo facilmente evitadas

limitando o acesso ao programador.

Evitar velocidade critica
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Para proteger a turbina e o skid de uma vibracdo excessiva, uma faixa de velocidade
critica pode ser definida pelo usuéario. Enquanto dentro dessa faixa, a velocidade da
turbina ira mudar a uma taxa rapida (definida pelo usuario) e ndo pode ser parada

dentro da faixa.

Comunicagdo
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Comunicagao serial utilizando o protocolo Modbus® * é uma opgéo no Peak 150. O
modo de transmisséo pode ser configurado para os modos RTU ou ASCII. RS-232,
RS-422 e RS-485 serdo suportados via conexdes nos terminais apropriados. Modbus,

guando comprado, permite a comunicagado com Controladores de Légicas
Programaveis ou Sistemas de Controle Distribuidos. Velocidade, setpoint de
velocidade e condi¢des de alarme e shutdowns e outras informacdes pertinentes ao
controle serdo reportadas sob reposicao da unidade mestre.

Especificagcoes

*—Modbus é uma marca registrada de Schneider Automation Inc.
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Programador hand-held

Entradas

Dois sensors de velocidade (2)

Entrada Analbgica (1)

Entradas Discretas (8)

Opcoes

Saidas

Saidas Analdgicas (2)

Opcoes

Saida de Atuador (1)
Saidas a Relé (4)

Duas entradas idénticas, selecéo pelo valor mais alto
Minima tenséo de entrada 1 Vrms, minima freqiiéncia 200 Hz,
maxima freqiiéncia 15 kHz

Setpoint remoto de velcocidade

(4-20 mA ou 1-5 Vcc, selecionavel via jumper interno)
Remoto (isolada — 5-28 Vcc)

Aumenta velocidade

Diminui velocidade

Parada de emergéncia

Reset de alarme

Habilitar Setpoint remoto de Velocidade

Partida

Idle/minima velocidade de controle

Selecéo de dindmica Alta ou teste de sobrevelocidade

Saida da velocidade atual (4—20 mA ou 0-1 mA)

Leitura configuravel (4—20 mA ou 0—-1 mA)

Velocidade atual

Setpoint de velocidade

Saida de atuador

Setpoint remoto de velocidade

Valor da rampa de abertura de véalvula

4—-20 mA ou 0—200 mA (selecionavel via jumper interno)
Jumpers internos provéem a escolha para contatos normalmente
abertos ou normalmente fechados



Valores nominais dos contatos

Opcoes
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2 A resisténcia @ 28 Vdc

0.3 Aresisténcia @ 115 Vac
Shutdown (de-energiza ou energiza para shutdown)
Alarme (de-energiza para alarme)
Relé Configuravel #1

Relé Configuravel #2

Alarme

Saida de trip

Shutdown

Controle remoto

Controle de velocidade

Falha de MPU

Trip por sobrevelocidade

Teste de sobrevelocidade

Sinal remoto OK

Chave de velocidade #1

Chave de velocidade #2

Valvula manual #1

Valvula manual #2

Painel de Controle do Operador (Painel Frontal

Botdes (6)
Opcoes

LED indicadores (6)

Mostrador Digital

Alimentacao
Entrada

Consumo méaximo (todos modelos):

Especificacdes Ambientais
Temperatura de operagcdo ambiente
Temperatura de armazenamento ambiente
Umidade

Vibracéo
Choque
Conformidade normative Norte Americana

Dimensdes
Largura
Altura
Profundidade

Manual Técnico

Aumenta velocidade

Diminui velocidade

Trip de emergéncia

Partida

Teste de sobrevelocidade

Reset de alarme

Status do sinal remoto de velocidade
Status de Shutdwon

Status MPU#1

Status MPU#2

Status CPU

Status teste de sobrevelocidade

LED 5-digitos (mostrar velocidade e codigos de trip)

Modelos disponiveis:

24 Vcc

90-150 Vcc ou 88-132 Vac, 47-63 Hz
38W

-25a +60 °C

—40 a +85 °C

Projetado para atender a US MIL-STD-810D, Método 507.2,
Procedimento I, induzido, ndo-perigoso, ciclo 5 (15 ciclos em
24h, variando 19-75% de umidade em 33-63 °C)

US MIL-STD-167, Tipo 1

US MIL-STD-810C, Método 516.2, Procedimento 1

CSA registrado para Classe |, Divisdo 2, Grupos A, B, C, & D
(certificado CSA 2474728)

483 mm
310 mm
105 mm

85565
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ANALOG
OUTPUTS (2)
(4-20 mA)

OR

(0—1 mA)

855—-307
05-5-20
(20—200 mA)
OR
(4—20 mA)

EXTERNAL
FIELD
WIRING
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Woodward Comércio de Sistemas de Controle e Protegdo Elétrica Ltda
R. Joaquim Norberto, 284, 13080-150 — Campinas, SP, Brasil
Fone: +55 (19) 3708 4800 + Fax: +55 (19) 3708 4751
vendas@woodward.com
www.woodward.com

Distribuidores/Servigos
Woodward tem uma rede internacional de distribuidores e autorizados.
Para saber o representante mais préximo a vocé, contate-nos no Brasil ou
veja 0 nosso diretério internacional em nosso website.

Este documento é distribuido com propésitos informativos apenas. N&o é para ser

Para maiores informacdes, contatar:

consultado em aplicagBes ou fazer parte de nenhuma obrigagao contratual ou de
garantia da Woodward, a menos que deixado explicito em um contrato escrito de
vendas.
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